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PRELUCIDATURA E LUCIDATURA

Caratteristiche tecniche RECTILAM®2.0

Capacità della mola Ø 356 mm

Comando Schermo tattile a colori da 5.7" e joystick

Velocità della mola Variabile da 1000 a 3000 giri/min.

Velocità porta campioni Da 20 a 150 giri/min.

Carico applicabile 10 a 550 N

Dimensione porta campioni Ø 210 mm max

Caratteristiche della 
levigatura della mola

Profondità di taglio e velocità di avanzamento 
del diamante regolabili

Modalità di levigatura ciclistico Automatico - le frequenze possono essere 
impostate

Campo di asportazione 
del materiale 0,1 mm a 1 mm

Accuratezza della misurazione 0,02 mm

Illuminazione LED incassato

Carrozzeria Acciaio rivestito con vernice epossidica

Motore della mola 3,8 kW

Motore del porta campioni 0,25 kW

Livello di rumore 70 dB

Tensione 400 Volt trifase 50 Hz senza neutro

Dimensioni L x A x D 900 x 1620 x 1000 mm 
(H. calotta aperta : 1850 mm)

Peso 450 kg

Codice 60 RL200 00

Accessori disponibili 

Mola de prelucidatura AL2O3 - Grana 60 - Ø 355 mm 05 M0060 80

Mola de prelucidatura SiC - Grana 150 - Ø 355 mm 05 M0150 80

Macchina automatica per la 
rettifica piano

Prelucidatura di campioni rivestiti, 
montati su un porta campioni a pressione centrale.Prelucidatura di campioni grezzi di grandi dimensioni.

La levigatura e la prelucidatura sono fasi essenziali nella preparazione di un campione metallografico.
È la qualità di queste fasi che condiziona e ottimizza il resto del processo.
Al termine della fase di rettifica, l'aspetto del campione deve essere uniforme e omogeneo, 
senza variazioni di planarità o di materiale.
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RECTILAM®2.0
Quando la fase di macinazione richiede un alto livello di effi-
cienza e precisione, RECTILAM®2.0 è la risposta. Si tratta di una 
macchina da pavimento particolarmente produttiva per la pre-
parazione di campioni rivestiti o grezzi mediante una rapida 
smerigliatura. Un gran numero di campioni può essere monta-
to su un porta campioni a pressione centrale. I pezzi di grandi 
dimensioni possono essere lavorati anche singolarmente.

Il principio della levigatura ad alta velocità su pietra consente 
un'elevata asportazione di truciolo e un'incomparabile planarità, 
senza cadute di spigolo.

Il design monopezzo e la rigidità di RECTILAM®2.0 impediscono 
le vibrazioni che possono compromettere la qualità della finitura 
superficiale. Per garantire un'asportazione elevata e costante, 
un sistema di levigatura della mola si attiva automaticamente 
tra ogni fase di rettifica.

Il sistema di levigatura e il porta campioni sono collegati allo 
stesso braccio meccanico, che garantisce la precisione.

Il RECTILAM®2.0 è dotato di serie di un cofano di sicurezza 
integrale. L'unità comprende un sistema di filtri di lubrifica-
zione a circuito chiuso integrato sotto la macchina e una doc-
cia per la pulizia.

La particolarità di RECTILAM®2.0 è il suo principio a 2 assi. 
L'asse Z assicura il sollevamento/abbassamento motorizzato 
dell'utensile di ravvivatura e la pressurizzazione pneumatica del 
porta campioni.

L'asse R consente di posizionare con precisione il porta campioni 
rispetto alla mola, per sfruttare al meglio la superficie di rettifica 
disponibile.

Durante l'avvio del ciclo, l'origine del campione/della mola viene 
rilevata automaticamente. Il controllo dell'asportazione del ma-
teriale è gestito in modo continuo. La visualizzazione in tempo 
reale della coppia erogata dal motore della mola mostra all'ope-
ratore se le impostazioni di rettifica inserite sono adeguate. 

Tutti i parametri sono controllati e chiaramente visualizzati sul 
schermo tattile da 5,7" con interfaccia grafica.

05 M0060 80 05 M0150 80

Schermo di controllo tattile a colori 3,5“ con interfaccia grafica.


