
METALLOGRAPHIE

VOR-POLIERMASCHINENVOR-POLIERMASCHINEN

POLIEREN UND VORPOLIEREN

Technische Daten RECTILAM®2.0

Schleifscheibendurchmesser Ø 356 mm

Steuerung 5,7"-Touchscreen und Joystick

Geschwindigkeit der Scheibe 1000 bis 3000 U/min.

Geschwindigkeit des Probenhalters 20 bis 150 min

Druck 10 bis 550 N

Größe des Probenhalters Ø 210 mm max

Merkmale des Scheibenabrichtens Parametrierbare Schnitttiefe
und Diamantvorschubgeschwindigkeit

Abrichtmodus im Zyklus Automatisch - konfigurierbare Frequenzen

Bereich Materialabtrag 0,1 mm bis 1 mm

Messgenauigkeit 0,02 mm

Beleuchtung des Arbeitsbereichs LED

Gehäuse Lackierter Stahl

Leistung des Schleifmotors 3,8 kW

Leistung des Probenbewegers 0,25 kW

Geräusch 70 dB

Spannung 400 V dreiphasig 50 Hz ohne Neutralleiter

Abmessung B x H x T 900 x 1620 x 1000 mm
(Haube offen: 1850 mm)

Gewicht 450 kg

Artikelnummer 60 RL200 00

Erhältliches Zubehör

Schleifscheibe Al2O3 - KÖRNUNG 60 - Ø 355 mm 05 M0060 80

Schleifscheibe SiC - KÖRNUNG 150 - Ø 355 mm 05 M0150 80

Automatische 
Planschleifmaschine

Teile auf einem Zentraldruck-Probenhalter zu schleifenGroßeL Rohproben zu schleifen.

Abrichten und Schleifen sind wesentliche Schritte bei der Präparation einer metallografischen Probe.
Es ist die Qualität dieser Schritte, die den Rest des Prozesses bestimmen und optimieren wird. 

Am Ende des Schleifschrittes muss das Aussehen der Probe einheitlich und regelmäßig sein,
ohne die Ebenheit und das Material zu verändern.

POLIEREN
UND VORPOLIEREN

RECTILAM®2.0
Wenn hohe Effizienz und Präzision bei der Schleifphase erfor-
derlich sind, ist RECTILAM®2.0 die richtige Antwort. Es ist eine 
besondere produktive Trennmaschine für die Vorbereitung 
eingebetteten Proben. Mehrere Teile kann man auf einem Zen-
traldruck- Probenhalter hinlegen. Große Werkstücke können 
auch als Einzelteil bearbeitet werden.

Das Hochgeschwindigkeitsschleifens auf Stein ermöglicht einen 
hohen Materialabtrag und eine unvergleichliche Ebenheit ohne 
Kantenabfall.

Der RECTILAM®2.0 Aufbau verhindert Schwingungen, die die Ober-
flächenqualität beeinträchtigen. Um einen hohen und gleichmäßigen 
Materialabtrag zu gewährleisten, greift zwischen den einzelnen 
Schleifphasen automatisch ein Schleifscheiben-Abrichtsystem ein. 

Das Abrichtsystem und der Probenhalter sind an demselben me-
chanischen Arm befestigt, was Präzision garantiert. 

Das RECTILAM®2.0 ist mit einer integrierten Sicherheitsabdeckung 
ausgerüstet. Inbegriffen das Set mit integriertem Filtersystem und 
mit geschlossenem Schmierkreislauf sowie eine Handbrause zur 
Reinigung.

�Die Besonderheit von RECTILAM®2.0
ist das 2-Achsen-Prinzip
Die Z-Achse wird für das motorisierte Heben und Senken des Ab-
richtwerkzeugs und die pneumatische Druckbeaufschlagung des 
Probenhalters verwendet. 

Die R-Achse ermöglicht eine genaue Positionierung des Probenhal-
ters in Bezug auf die Schleifscheibe, um die verfügbare Schleiffläche 
optimal auszunutzen. 

Zu Beginn des Zyklus wird automatisch der Proben-/Radursprung 
entnommen. Die Materialabtragskontrolle wird kontinuierlich kont-
rolliert. Die Echtzeit-Anzeige des vom Schleifscheibenmotor gelie-
ferten Drehmoments zeigt dem Bediener an, ob die eingegebenen 
Schleifeinstellungen angemessen sind. 

Alle Parameter werden auf dem 5,7-Zoll-Touchscreen mit grafischer 
Benutzeroberfläche gesteuert und übersichtlich angezeigt.

05 M0060 80 05 M0150 80

5,7''-Touchscreen-Bedienfeld mit grafischer Benutzeroberfläche.


