METALLOGRAPHIE

Automatische, programmierbare
Trennmaschine mit hoher Kapazitat
— 2 oder 3 Achsen

Theoretische Schnittkapazitit - @ 355 mm
*Durchgang unter Scheibe

Gerdumiger Schneidraum B 408 x T 422 mm und Offnung nach links
und rechts um langen Stangen zu schneiden.

TRENN-MASCHINEN

CUTLAM®5.0

Die CUTLAM®5.0 ist eine Maschine aus einem Block mit integrierter
Umwalz-/Absetzbehalter. Bei den automatischen programmierba-
ren Trennmaschinen mit hoher Kapazitat hat sie die ultimative Aus-
stattung. Leistung und fortschrittliche Lenkung der Trennphasen
garantieren Effizienz und erstklassigen Wirkungsgrad.

Verschiebung Trennscheibe und Tisch

Original ausgestattet mit einer Scheibe @ 355 mm fiir automatische
vertikale und Langsbewegung. Optional erfolgt die automatische
Querbewegung durch Verschiebung des Tisches.

Steuerung

Die Programmierung erfolgt Uber einen grof3en Touchscreen mit
graphischer bebilderter Schnittstelle fir intuitive Bedienung und
blitzschnelles Eingreifen. Alle Positionier- und Trennparameter blei-
ben auf dem Bildschirm sichtbar. Schnellpositionierung des Trenn-
punkts uber Joystick.

Im internen Speicher dieses Gerats konnen 300 Programme gespei-
chert werden, die mittels USB-Port importiert / exportiert werden
konnen.

Einfache Programmierung

Die Maschine zeigt auf dem Bildschirm die nétigen und moglichen
Fahrwege je nach Positionierung des Teils auf dem Tisch und Ab-
messungen. Diese Informationen kannen gespeichert werden.

Alle Trennmodi sind moglich
- Trennen im automatischen oder manuellen Modus.

- Dieses System mit automatischem kontinuierlichem Schnitt und
intelligenter VVorschublenkung hat zahlreiche Vorteile:

Voreingestellte VVorschubgeschwindigkeit, die automatisch redu-
ziert wird, wenn das Trenn-Drehmoment sich erhoht und dann
wieder auf den Sollwert zurtickgeht, sobald die Last auf den Mo-
tor wieder nachlasst.

Verbesserung der Trennqualitdt durch Begrenzung der thermi-
schen Schaden an den Teilen. Erleichtertes Trennen von Teilen
mit ungleichmal3igen Formen und/oder aus Material mit hetero-
gener Harte. Kein Scheibenbruch aufgrund von Uberlastung.
Dauerhafte Arbeit bei maximaler Vorschubgeschwindigkeit —
keine Bruchgefahr.

- Sequentielles automatisches Schneiden flir bessere Kiihlung.

- Tauchschneiden, Translationsschneiden und Schneiden in aufein-
anderfolgenden Durchgangen.

- Wiederholende parallele Schnitte.

Gute Ausleuchtung des Schnittbereichs durch LED.
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Ausriistung

Ein Schmierung/Kihlungsbehahlter mit hohem Fassungsvermaogen
(140L) unter der Maschine. Ein Mehrpunkt-Benetzungssystem auf
Scheibe und Teil gewahrleistet eine gute Kiihlung auch bei intensiver
Nutzung.
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Eine Brause aul3er der Maschine ermoglicht eine schnelle Reinigung.

GroBer Trenntisch L 408 x T422 mm aus 2 einzelnen Kammern.
4 Langsnuten und 6 Quernuten fir jedes Befestigungssystem opti-

onal oder auf dem Markt erhaltlich.

Technische Daten

@ Trennscheibe
@ der Welle
@ Flansche

Maximum Schnittkapazitat

Durchgang unter Scheibe

Senkrechte Verschiebung

Langsverschiebung

Querverschiebung

Kiihlung

Motorleistung
Drehzahl

Tisch

Nuten typ
Beleuchtung
Schutz
Gehduse
Leistung
Verbrauch

Spannung
Abmessung LxHxT

Gewicht

Artikelnummer

CUTLAM®5.0
355 mm

25,4 mm
@ 100 mm

@ 127 mm (Scheibe @ 355 mm) + Offnung links und
rechts fir lange Teile

252.5 mm (Scheibe @ 355 mm)

Achse Z Fahrweg 350 mm Geschwindigkeit. 0,1 bis
25 mm/sec Schnellvorschub 50 mm/sec

Achse Y Fahrweg 350mm Geschwindigkeit 0,1-25
Schnellvorschub 50 mm/sec

Achse X Fahrweg 120 mm (optional)

Umwalzsystem, 140 L, auf Rollen, Pumpe 1500 L/
Stunde integriertes Reinigungssystem mit Brause
auBerhalb der Schnittkammer

5,5 kW
1000 bis 4000 U/min.

behandelter Aluminium, rostfreie Stahl und aus-
tauchbare Teile B408 x T422 mm

T-Form 12 mm (& langslaufende, 6 querlaufende)
LED

Haube mit Sicherheitsverriegelung

Epoxid beschichteter Stahl

12 kW

32 Ah

400 Volt - 50 Hz (dreiphasig)

877 (+600 mm mit Steuertafel)
X 1727 x 1800 mm ((H offene Haube 2272)

750 kg
60 CT50A 00
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Optionen
Maschine mit einer Trennscheibe @ 400 mm ausgeriistet 60 CT503 00
Positionierlaser 60 CT506 00
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60 CT506 00 60 CT503 00

Erhaltliches Zubehor

Universalbefestigungselement KOPAL 61 60081282 20

Erhdhung Befestigungselement 60081282 40

Langer Nocken fiir Befestigungselement KOPAL 60 00285 90
Doppelklemmsystem (links/rechts) Verschraubung 60 CT400 20
Doppelklemmsystem (Schnellverschluss) 60 CT200 20
Doppelklemmsystem (Schraubenklemmung) 60 CT200 40
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60 00285 90

60 081282 40 60081282 20
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60 CT400 20 60 (CT200 20 60 (CT200 40
Maschinenvarianten
Motorisierter Quervorschubtisch (X-Achse) Hub 120 mm,
Genauigkeit 0,05 mm 60 CTS0A 10
Motorisierter Quervorschubtisch (X-Achse) Hub 380 mm, 60 CT50A100

Genauigkeit 0,05 mm
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