METALLOGRAPHIE

Automatische Metallographie
Hochleistungstrennmaschine

Theoretische Schnittkapazitit - Scheibe @ 400 mm
*Durchgang unter Scheibe

TRENN-MASCHINEN

CUTLAM®4.0 (e

Die CUTLAM®4.0 ist fiir anspruchsvolle Produktionsunterneh-
men gedacht, die eine zuverlassige, qualitativ hochwertige
Ausriistung fiir den Dauereinsatz mit hoher Schneidleistung
und geringem Platzbedarf suchen.

Die CUTLAM®4.0 ist eine Monoblock-Maschine, die auf einem Pult
montiert ist, mit integriertem Rezirkulations-/Dekantierbehalter.
Die Absenkung der Schleifscheibe erfolgt vertikal im automatischen
Modus (6lpneumatisch) oder manuell per Joystick. Der maximale
Hub betragt 240 mm.

Die CUTLAM®4.0 ist fir den intensiven Einsatz bei schweren Werk-
stlcken geeignet und mit einem leistungsstarken 5,5 kW Motor
ausgestattet. Die Drehzahl der Schleifscheibe ist von 1000 bis 4000
U/min sowie die Vorschubgeschwindigkeit variabel, es stehen 2
Schnittmodi zur Verflgung: automatisch sequentiell mit einstellba-
rer Frequenz oder kontinuierlich.

Ein Endschalter stoppt die Maschine und steuert das automatische
Hochfahren der Schleifscheibe am Ende des Zyklus.

Die Steuerung ist einfach und intuitiv und erfolgt zentral iber einen
5,7-Zoll-Touchscreen, der auf einer gelenkigen Konsole montiert ist.

Die Haube lasst sich an allen drei Seiten offnen, so dass auch grofl3e
und schwere Werkstlcke problemlos geladen werden kénnen, und
die abnehmbaren Klappen links und rechts ermaglichen das Trennen
von Stangen.

Der breite gusseiserne Schraubstocktisch mit 6 Langs- und 5 Quer-
nuten kann optional in der X- und Y-Achse verfahren werden.

Das Mehrpunkt-Kihlmittelsystem an der Schleifscheibe und den
Werkstlicken sorgt fur eine hervorragende Kuhlung fur qualitativ
hochwertige Schnitte und gleichbleibende Ergebnisse.In der Origi-
nalkonfiguration wird der Arbeitsbereich durch einen schwenkbaren
Spot beleuchtet und fir die Reinigung wird eine integrierte Hand-
brause mitgeliefert, die aulserhalb des Schneidbereichs aufbewahrt
wird.

Um lhre Ausristung entsprechend lhrer Tatigkeit zu optimieren, sind
zahlreiche Zubehorteile und Optionen erhaltlich.
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X-Achse Kreuztisch, Hub 120 mm

Technische Daten CUTLAM®4,

@ Trennscheibe
@ der Welle
@ Flansche

Arbeitskapazitat
unter Scheibe

Trennmodus

Kiihlung

Motorleistung

Drehzahl

Vorschubgeschwindigkeit

des Arms
Tisch

Nuten typ
Beleuchtung
Schutz

Gehause
Pneumatik

Leistung
Verbrauch

Spannung
Abmessung BxHx T

Gewicht

Artikelnummer

300 bis 400 mm
25,4 mm
@ 100 mm

@ 154 mm oder 145 x 160 mm oder S0 x 275 mm
Maximum Schnittkapazitat (Scheibe @ 400 mm) + Offnung links und rechts fur

lange Teile
190 mm (Scheibe @ 400 mm)

Manuell

Umwalzsystem, 140L, auf Rollen integriertes
Reinigungssystem, mit Brause auBerhalb der
Trennkammer

5,5 kW
1000 bis 4000 U/min.

5 bis 200 mm U/min beim Schnitt

Doppelnut, behandelter Guss, 400 x 400mm
T 12 mm (6 langslaufende, 5 querlaufende)
LED

Haube mit Sicherheitsverriegelung

Epoxid beschichteter Stahl
Gefilterte Druckluft 5y, 6 bar

6 kW kumuliert
24 Ah
400 Volt - 50 Hz (dreiphasig)

818 (+300 mm mit Steuertafel)
x 1802 x 1280 mm

650 kg
60 CT40A 00
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Option

Positionierlaser 60 CT403 00

Erhaltliches Zubehor

Universalbefestigungselement KOPAL 61 60081282 20
VVertikales Spannsystem 60081282 40
Langer nocken fiir befestigungselement kopal 6000285 90
Doppelklemmsystem (links/rechts) Verschraubung 60 CT400 20
Doppelklemmsystem (Schnellverschluss) 60 CT200 20
Doppelklemmsystem (Schraubenklemmung) 60 CT200 40
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Maschinenvarianten

Tisch, manuell quer verschiebbar (X-Achse) Vorschub 120 mm 60 CT40A 10
Tisch, manuell langs verschiebbar (Y-Achse) Vorschub 180 mm 60 CT40A 20
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