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CONTACTS

Das Lamplan Unternehmen befindet
sich in Gaillard und ist spezialisiert auf
das industrielle Lappen und Polieren.

Seit 60 Jahren entwirft und stellt das
Team die Ausriistungen und Zubehore

SICHERHEITSDATENBLATTER KATALOGE MANUALS
Auf Englisch Die 4 Kataloge auf Deutsch Auf Englisch

Die Sicherheitsdatenblatter sind in PDF Laden Sie im PDF-Format die LAM PLAN  Laden Sie die Bedienungsanleitungen

Version verfligbar herunterladen. Sie Kataloge herunter und finden Sie alle und Handbticher der verschiedenen
entsprechen den Normen REACH und Poliertechnologien. Maschinen und Produkte von LAM PLAN
CLP (Classification Labelling Packaging). im PDF-Format herunter.
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www.fdsde.lamplan.com www.catde.lamplan.com www.mande.lamplan.com
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LAM PLAN SA

7 rue des Jardins
BP 15
74240 Gaillard - France

Tel:  +33(0)4 50439630
Fax: +33(0)45087 0160
email: mmsystem@lamplan.fr

www.lamplan.com
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KUNDEN-
ANFRAGE

ANALYSE DER
BEDURFNISSE
UND ZIELE

PRAVENTIVE
+ KORREKTIVE
WARTUNG

AUFSTELLEN
SCHULUNG
+ BEGLEITUNG

HERSTELLUNG
UND
QUALITATS-
KONTROLLE

LOSUNGEN

Erhalten sie stets Das beste aus ihren

Investitionen
Mit der LAM PLAN Ausrlstung entscheiden Sie sich fir den Service
und die Hilfe unserer Techniker. Als Hersteller von Maschinen und
Verbrauchsmaterialien stehen Ihnen unsere Erfahrung und Mittel
zur Verfligung, zu lhrer,

Zufriedenheit,
weltweit.

Inbetriebnahme und Schulung

Unser gemeinsames Ziel ist |hre sofortige Einsatzbereitschaft und
Produktivitat. Wir fihren Schulungen zur Verwendung des Materials
wie auch zum Einsatz des dazugehdrigen \lerbrauchsmaterials durch.

LOSUNGS-
PVORSCHLAG

PRUFSLABORS

Wir sind da und begleiten wir lhnen fiir alle Ihre technische Nach-
fragen und Erwartungen. Die genaue Kenntnis Ihrer Anforderun-
gen in Verbindung mit unserem Know-how erméglicht uns die
Modellierung maBgeschneiderter Losungen.

Virtueller Rundgang durch unser Testzentrum auf
www.360en.lamplan.com

\on der formalisierten Anfrage bis zum detaillierten
Testbericht steht Ihnen unser KUNDENTESTZENTRUM
zur VVerfligung.

Praventive Wartung

LAM PLAN bietet punktuelle praventive Wartungseinsatze oder Jah-
resvertrage passend zu jeder Maschine an. So garantieren wir die
regelmalige Betreuung Ihres Maschinenparks, verbunden mit opti-
mierter Verwaltung der Wartungskosten und grofstmaglicher Redu-
zierung der Pannenhdufigkeit.

Korrektive Wartung

Bei einer Panne mit drohendem Produktionsstillstand ist schnelles
Reagieren ausschlaggebend. Das ist zum grofRen Teil abhangig von
der Qualitat der Diagnostik und der Verfligbarkeit der Ersatzteile.
Korrektive Malinahmen gibt es fiir alle LAM PLAN Maschinen.

Nachristung

Zur Nachristung gehort die Aufriistung alter Ausstattung, um die
Nutzungsdauer zu verlangern, aber auch, wenn bestimmte Normen
erflllt werden miissen.

Wenn Sie Ihr Material entwickeln und neue Erfordernisse anpassen
wollen, installieren wir auch zusatzliche optionale Ausstattungen.
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VONPERINNOVATION

BIS ZUR ENTWICKLUNG
UND HERSTELLUNG

lhre Anforderungen sind eine stdandige Quelle fiir Innovation. Das
technische LAM PLAN Team nimmt die Herausforderung an und
setzt alles daran auf besondere Probleme einfache, sichere und
bedienerfreundliche Antworten zu finden.

Wir bauen bestandig unsere Kapazitdten aus und entwickeln un-
sere Maschinen, Scheiben und Produkte weiter. In Verbindung
mit unserem Know-how sind wir so in der Lage, auf alle Anfragen
zum unterschiedlichsten Bedarf und Nutzungen einzugehen.

Lappen, Polieren, Metallografie: Diese 3 Tatigkeitsbereiche be-
herrschen wir und kénnen unterschiedlichste Kundenanfragen g
bedienen. Wir haben den Uberblick iiber das gesamte Losungsan- S C h el b en
gebot und kennen uns in jedem einzelnen Sektor aus.
Lappscheiben, Polierscheiben, Tragerscheiben, PADS, Schleifscheiben,

Lappwerkzeug, — wir entwickeln ein Sortiment fur jeden geforderten
Oberflachenzustand oder Materialabtrag.

Schleiflosungen

Flissige Abrasive Produkte und Pasten, konventionelle und Dia-

mantschleifmittel, wir haben gesundheitsschonende sowie um-
weltfreundliche Formeln. MaSCh|nen

Fir alle Ihre Lapp- und Polier Bedurfnisse's etallographie
Anwendungen, unser Maschinenangebot und Zubehore erlauben
uns eine vollige Ausristung fur die Bearbeitung lhrer Teile.

Qualitatsgarantie

1ISO 9001
Die Zertifizierung gemal3 ISO 9001 ist die Basis fiir unseren kontinuierlichen Verbesserungspro-
zess und die Berticksichtigung der Bedarfe unserer Kunden, die wir so gut wie moglich erfillen PROION S 12 LRI !
wollen. Diese Qualitatsmanagement-Zertifizierung in unserer Organisation gibt Ihnen die Garan- | S O 1 Ll-ooo
tie fir die permanente Verfolgung der Leistung unseres Systems, unserer Produkte und Dienste,

. . . . MADE IN FRANCE
unseres Ziels: die Zufriedenheit unserer Kunden.

COMPANY CERTIFIED
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OO JAHRE  tapLy,
EIDENSCHAF
FUR INNOVATION IN DIENSTE
UNSERER KUNDEN

LAM PLAN S.A. wurde vom Nationalen Institut fur
gewerbliches Eigentum mit der TALENT INPI-Trophae
ausgezeichnet.

Diese Auszeichnung wird an KMU-KMI-Unternehmen
verliehen, die innovativ sind und das gewerbliche
Eigentum in ihre Entwicklungsstrategie und
Wachstumsprojekte einbeziehen.
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DIE BEHERRSCHUNG DES

PPEN / POLIEREN

IN DER PRODUKTION UND II\IBER WARTUNG

EINSEITIGE UND ZWEISEITIGE SCHEIBEN LAPP- UND POLIERMASCHINEN

Die Gewahrleistung eines reproduzierbaren Lappens und Polierens erfordert den Einsatz modularer oder kundenspezifischen Maschinen.
Die Ausrustung kann von unseren Forschungs- und Entwicklungsteams modifiziert werden, um Ihren technischen Anforderungen gerecht zu

werden.

)

Integriertes Modem fir _ . IIE =_ ~'

Wartungsarbeiten

}

’

Gewahrleistung der Ebenheit der Lappscheibe und
Schleifen mit Zubehdren wie Autoplan/Diabloc/
Messlineal

pi

Abtragmaterial Wireless Gerat

Produktionsdaten -Erfassung und
Integration in die Industrielle
Umgebung 4.0

Sondermaschinen
kundenspezifische Entwicklung
Mehrstationseinheit

Guss- / lerbundwerkstoff- FAS®
und Magnet- Lappscheiben

Dosiergerate, Dosierspender:
il

Lapp- und Poliermittel
4
& () '
S 5

Lauferscheiben, Abrichtringe; aus Guss/ aus Drucksystem:
schablonen... Keramik / aus PVC Gewicht / Druckluftsystem/
Gewichtspannung Sicherheitssysteme
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EIN ANGEBQT, DAS

ALLE

SEDURFNISSE DES MARKTES ERFULLT

DAS LAPPEN

Das Lappen erlaubt eine gute Ebenheit und/oder eine spezifische
Rauheit zu erreichen (bei der Produktion oder Wartungsarbeiten).

Die Oberflache mit der Guss- Lappscheibe und Konventionelle Lapp-
mittel ist von Ra 0.4pm.

Mit einer Verbundwerkstoff- Lappsscheibe und Diamant- Lappmit-
tel ist die Ra von 0.07pm.

Dialam®
Lappscheiben

Guss- Lappscheiben

NEW LAM® M'M"®
und EVOLAM®

\/erbundwerstoff-
Lappscheiben

Ausziehbares
Lappwerkzeug

NEW LAM®
Hon-Werkzeuge

NEOLAP®
Diamantflissigkeiten
und Bio-DIAMANT®

Lappmittel

-
LAQUA LAM® pasten D
(SiC, ALO,, B,C, CeO,) ‘__‘

POLISHING SUPER FINISHING

Die Schritte vom Polieren bis das Endpolieren entsprechen techni-
scher Anforderungen (Mass und Oberflache).

Die Oberflachenbeschaffenheit erreicht eine niedrige Rauheit von
0.07pm — Kontrolle mit einem Mikroskop oder durch Sichtprifung.

Mit der Vielfalt der Materialien, der Oberflachen der Rohteile und
dem gewtnschten Ergebnis erfordert das Endpolieren technische
zahlreiche Vorbereitungen, die unsere Teams auflosen.

TOUCHLAM®
Polyurethan Pads,
Poliertiicher
(gewebt, geflockt...)

Polierfolien
Alumine-Folien

ECOA®, NEODIA®, NEOLAP®,
Bio DIAMANT® Série M.M",
Lapp- und Poliermittel

Kolloidal-Siliciumdioxid

Superfinish- Flissigkeiten
ALPLAN L1, L2 und FINAL




LAPPEN / POLIEREN

8 - lamplan.com

AUSRUSTUNG

LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

Maschinendaten

Die LAM PLAN Lapp- und Poliermaschinen wurden mit den Produk-
ten des patentierten LAM PLAN M'M" entwickelt und abgestimmt.
Sie erftillen alle Anforderungen des Marktes, um hochwertige polier-
te Flachen oder Ebenheiten unter Mikron zu erzielen.

Die zahlreichen Maschinen der Katalog erlauben kleine bis groRRe
Stlickzahlen mit hochster Prazision zu bearbeiten. Diese auf unse-
rem \erbrauchsmaterial ausgelegte Ausriistung garantiert lhnen

wiederholbare Ergebnisse bei jedem in der Industrie verwendeten
Werkstoff.

Einfache Kapazitat der Gesichtslappmaschine

Stiickzahl pro Abrichtringe.

M.M.8400 M.M.9480S  M.M.8600 M.M.9700 M.M.9100 M.M.9100 M.M.9120 M.M.9150

E/S/SHP E/S EC E/S E/S

@5 170 230 320 362
@10 67 95 150 160 225 225
@ 20 20 30 53 67 105 105 175 263
@30 8 19 25 32 63 63 97 145
@ 40 6 11 18 23 42 42 60 90
@ 50 4 6 10 16 26 26 33 54
@70 1 3 6 7 16 16 24 29
@ 100 1 1 3 4 7 7 14 18
@ 130 1 1 1 2 5 5 7 10
? 160 1 1 1 3 3 5 7
?210 1 1 1 1 3 4
@ 290 1 1 1 2
@ 350 1 1 1 1
@ 450 1 1
@ 480 1
? 580 1

Doppelseitige Lappmaschinenkapazitaten

Stiickzahl pro Lauferscheiben.

M.M.2380 Masterlam EVOLUTION

@5 180 46

@ 10 70 18

@15 30 8

@ 20 20

4
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Die LAM PLAN Lapp- und Poliermaschinen wurden mit den Produkten des patentierten LAM PLAN M'M'-Sys-
tems entwickelt und perfektioniert. Sie konnen alle Marktanforderungen erfillen, die hochwertige polierte
Oberflachen oder das Hobeln von Submikron-Oberflachen erfordern.

Die breite Palette der in diesem Katalog angebotenen Maschinenversionen ermoglicht Ihnen die Bearbeitung
von Teilen von der Mikromechanik bis hin zu Dichtungsteilen mit mehreren Dezimetern.

M.M.8400 NEW

Mit der M.M.8400 und der M.M.8600 hoalen Sie sich Lapp- und Po-
liermaschinen in Ihre Werkstatt, mit denen Sie zu einem vernunfti-
gen Preis plane fertige Oberflachen bearbeiten kannen. Der geringe
Platzbedarf und die ergonomische Steuerung erleichtern Aufstel-
lung und Benutzung. Dank der einfachen und erprobten Konzeption
mit Platten mittlerer Abmessungen konnen Sie kleine Serien zu be-
herrschbaren Kosten herstellen.

Die Maschinen dieser Reihe konnen mit Gussplatten, DIALAM®,
LAM PLAN M'M'® oder FAS® besttickt werden und machen alle in Ih-
ren Lastenheften definierten Oberflachenzustande moglich (z.B.:
Lappen, Abtrag des Materials, Feinschleifen, Polieren...).

Die Lappmaschinen M.M.8400 und M.M.8600 sind ebenfalls bes-
tens geeignet flr Ihren Wartungsbedarf aller Dichtigkeitselemente
(z.B.: Lappen von Klappen, von Sicherheitsventilen oder kleinen
Dichtungen).

Der Prozess wird Uber einen Touchscreen gesteuert, was eine gute
Ergonomie und einfache Handhabung garantiert. Diese Maschinen-
reihe bietet auch die Moglichkeit, Programme zu speichern, wodurch M.M.8400 ausgestattet mit der Dosiereinheit M.M.709
eine hohe Wiederholbarkeit des Lapp-/Polierprozesses gewahrleis-

tet wird, der in Ihren Werkstatten eingerichtet wurde.

Das Maschinensortiment passt sich mit den neuen Lamplan Dosier- .

gerdten 709,710, und 719, die direkt von der Maschinen gesteuert Optionen

werden. Schrank Hohe 73 cm, 1 Tiir und 2 Féch 10 M8400 00
Messung Materialabtrag 1084003 00

Technische Daten M.M.8400

@ Scheibe 381 mm

@ Ihnen der Ringe 138 mm

Kapazitdt je Ring 1 Teil @ 130 mm oder 170 Teile @ 5mm

Ring Zahl 3

Stromversorgung 230V einphasig

) Stiitzschrank
Motor - Hauptantrieb 0.37 kW
Steuerun Touchscreen 3,5 Zoll @ -
2 Verfiigbare Ausriistung

Drehzahl 30bis 90 U/min Diese Maschinen konnen mit allen LAM PLAN Scheiben ausgestat-

Abmessung (L x P x H) 625 x 725 x 450 mm tet werden.

Gewicht (ohne Scheibe) 70kg Die verschiedenen angebotenen Zubehdrteile (Dosierdosierer,

Verteilsystem des Schleifmittels Inklusiv - Typ je nach FAS®-Tablett, Polierscheiben...) erlauben es, die Basismaschine an
alle spezifischen Anwendungen anzupassen (Mikromechanik, Uh-

Artikelnummer 10 08400 00

renindustrie, Elektronik...).
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LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

=L F M.M.8600

Die M.M.8600 ist eine sehr wettbewerbsfdhige Maschine, die so-

§ 5 - ./ wohl fir Wartungsarbeiten als auch fiir einmalige oder moderate
= < = Produktionen geeignet ist.
Seine Scheibe mit einem Durchmesser von 600 mm ermoglicht es,
r! alle Kalber in Bezug auf Geometrie und Oberflachenbeschaffenheit
X zu erreichen.

Die M.M.8600 ist mit allen Lapp- und Poliertrdgern sowie mit den
M ESU R EO Dosiereinheiten der LAM PLAN-Reihe kompatibel.

Messung von Materialabtrag: Art. 10 84003 00

Mit diesem System erzielen Sie plane Oberflachen von unter einem
Mikron, kombiniert mit hoher Parallelitat zwischen geldappter Flache
und einer Referenz.

Dieses Gerat hat eine perfekt plane Druckscheibe, die auf eine verti-
kale Achse wirken kann. Somit kann Druck auf die der zu lappenden
Flache gegenuberliegende Seite ausgelibt werden.

Die Fuhrung dieser Druckscheibe erfolgt tiber eine Kugelbuchse mit
hoher Prazision. Die in diesem Werkzeug befindlichen Teile weisen
nach dem Lappzyklus eine Parallelitat von unter 5 Mikron auf. Die
Druckflache ist keramisch beschichtet.

Dadurch wird eine lange Lebensdauer dieser Referenzflache ohne
Gefahr metallischer Verunreinigungen gewahrleistet.

SchlieBlich verfligt dieses Gerat Uber einen drahtlosen Taster mit
dem der Materialabtrag in Echtzeit auf einem PC sichtbar gemacht
werden kann. Es wird in Nahe der Lappmaschine aufgestellt, mit der
es verbunden wird. Die Endmessung wird parametriert.

Anwendungsbeispiele auf der M.M.8400 ausgefiihrt.

- Tu— % . .
- ‘fﬁ‘ w2 Moderate Produktion von Teilen:
b — @ 5 bis 210 mm
L ‘“.
=
Pumpenspiegel Polieren von Uhrenindustrieteile auf
Plaketten montiert. @ Scheibe P —
@ Ihnen der Ringe 248 mm
Kapazitdt je Ring 1 Teil @ 210mm oder 320 Teile @ 5mm
Ring Zahl 3
Stromversorgung 230V einphasig
Motor - Hauptantrieb 2.2 kW
Steuerung Touchscreen 3,5 Zoll
Drehzahl 30 bis 90 U/min
Abmessung (L x P x H) 1150 x 1150 x 1000 mm
Gewicht (ohne Scheibe) 400 kg

Ldppen von Matrizen

Verteilsystem des Schleifmittels  Inklusiv - Typ je nach

Artikelnummer 10 08601 00
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M.M.9480
M.M.9480 VERSION S

Die M.M.9480S ist die neue Lappmaschine mit kleinem Durchmes-
ser der Baureihe M.M.9000.

Diese Lappmaschine mit einem Durchmesser von 480 mm ver-
wendet alle technischen Losungen, die bei den Modellen mit gro-
Rerer Kapazitat verwendet werden. Sie ist daher besonders robust
und stabil.

Die Auflage der Tragerscheibe ist in einem Kugellager gelagert, das
auch bei hoher Belastung eine hohe Stabilitat gewadhrleistet, wah-
rend der Getriebemotor geschitzt ist.

Sie ist in ihrer urspringlichen Version sehr komplett und verfugt
uber einen Schaft mit 3 elektronischen gesteuerten Druckzylindern.

Die geringe Grof3e der Maschine erleichtert dem Bediener die Hand-
habung des gesamten Zubehors, wie z.B. den Scheibenwechsel oder
das Be- und Entladen der Ringe.

Der 5,7-Zoll-Touchscreen integriert alle Grundfunktionen eines Pro-
duktionsrosters in einer intuitiven, ikonenbasierten Oberflache. Es
ermoglicht Ihnen, alle Dosiergerate der LAM PLAN-Reihe zu steuern
und 12 Rezepte zu speichern.

M.M.9480 version S

Technische Daten

@ Scheibe 480 mm
@ lhnen der Ringe 182 mm

Kapazitdt je Ring 1 Teil @ 160mm oder 95 Teile @ 10mm

Ring Zahl 3

Stromversorgung 230V einphasig

Motor - Hauptantrieb 1.5 kW

Drucksystem 3 Pneumatische Zylinder

Druck anwendbar 10 bis 600 N

Steuerung Touchscreen 5,7 Zoll
Drehzahl 15 bis 90 U/min
Abmessung (L x P x H) 1160 x 860 x 1620 mm
Gewicht (ohne Scheibe) 300 kg

Verteilsystem des Schleifmittels Inklusiv - Typ je nach
Artikelnummer 10 94805 00

Optionen fiir M.M.9480 S

Mikrometrisches Lineal zur Kontrolle der Ebenheit

der Lappscheibe 08 00899 00

Niveausensoren fiir Diamant und Schmierflissigkeit 0890001 00

AUSRUSTUNG
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Besonders geeignet flir Wartungswerkstatten, Werkstatten zur
Herstellung von Kleinteilen und zur Endbearbeitung von
Feinuhrmacherteilen.

Es handelt sich um eine erstklassige Kompaktanlage, die hochsten
Ansprichen an die Endbearbeitung und eine intensive Produktion
gerecht wird.

Die M.M.9480S ist auch mit dem AUTOPLAN-System.

AUTOPLAN-System: Ebenheit und Rille der Scheibe

Das System AUTOPLAN ermoglicht eine effiziente Verwaltung der Ebenheit
und der Nuten der Lappscheibe, die dank der in die Maschine integrierten
Befestigungspunkte in wenigen Minuten positioniert
und demontiert werden kann.

VERSION M.M.9380 S

Existiert auch in der Version mit Sheibe @ 380 mm M.M.9380S 10 9380S 00

(&)
=
-]
'_
wn
p)
o
wn
2
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M.M.9700 NEW

Als Antwort auf anspruchsvollere Lastenhefte in Sachen Oberfla-
chenebenheit und Prozesswiederholbarkeit hat LAM PLAN die neue
Maschinenreihe 9000 entwickelt. Die erste in dieser Reihe war die
M.M.9700S.

Diese mit einer Ldppscheibe @ 700mm ausgestattete Maschine
verfugt Uber eine neue taktile Schnittstelle, sehr intuitiv, die ein
schnelles Eingreifen ermoglicht.

Unser System AUTOPLAN, das die Ebenheit der Lappscheibe lenkt,
ist vollstandig der Maschine angegliedert und wird Uber das Steuer-
pult der Lappmaschine gesteuert.

Aus mechanischer Sicht wurde ein grol3es Axialkugellager unter der
falschen Platte der Maschine eingesetzt. Diese Vorrichtung garan-
tiert die Stabilitat der Aufspannplatte auch bei hoher Belastung.
Diese neue Konstruktion verringert auch die Belastung der Getrie-
bemotoreinheit und gewahrleistet eine lange Lebensdauer der
Gerate.

Die Sicherheit der Maschine wurde auch durch Antiblock-Vorrich-
tungen verbessert, die mit den Laufrollen der selbstspannenden
Ringtragarme gekoppelt sind.

SchlieBlich ermdglicht das neue Design des elektrischen Teils ein
einfaches Aufristen der Maschinenfunktionen, um lhren sich an-
dernden Anforderungen gerecht zu werden, z.B. durch die Integrati-
on des AUTOPLAN-Systems zur Nachbearbeitung oder der ver-
schiedenen Typen von LAM PLAN-Dosiereinheiten.

@ Scheibe 700 mm
@ lhnen der Ringe 274 mm
Kapazitdt je Ring 1 Teil @ 210mm oder 160 Teile @ 10mm
Ring Zahl B
Stromversorgung 400V - 50 Hz - 3 Phasen + Erde + Neutral

Das System AUTOPLAN ermoglicht eine effiziente Verwaltung der Ebenheit Motor - Hauptantrieb 2.2 kW

und der Nuten dgr Ldppsche/'be,' die dan der'/'n die Ma;chin‘e* integrierten Drucksystem 3 Gewichte von 13kg inbegriffen
Befestigungspunkte in wenigen Minuten positioniert
und demontiert werden kann. Steuerung Touchscreen 5,7 Zoll

Drehzahl 30 bis 90 U/min
Abmessung (L x P x H) 1500 x 1300 x 1450 mm
Gewicht (ohne Scheibe) 800 kg

Verteilsystem des Schleifmittels  Inklusiv - Typ je nach

Artikelnummer 10 9700E 00

Optionen fiir M.M.9700 E

Niveausensoren fiir Diamant und Schmierflissigkeit 0890001 00
Mikrometrisches Lineal zur Kontrolle der Ebenheit der Lappscheibe 08 00894 00




LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

M.M.9700 VERSION S NEW

Die S-Version des M.M.9700 integriert ein pneumatisches Druck-
system, das elektronisch tber die allgemeine Schnittstelle gesteuert
wird.

Dieses Gerat besteht aus drei doppeltwirkenden Zylindern und drei
Aluminiumscheiben, die auf Kugelgelenken montiert sind, wodurch
die Handhabung von Gewichten entfdllt. Be- und Entladezeiten
werden optimiert und der Handhabungsaufwand reduziert.

Der anwendbare Druck kann von 0 bis 700 N geandert wird.

M.M.9700 version S

3 einstellbare doppeltwirkende Pneumatik
Zylinder

45 bis 1000 N

Was andert

Druckanwendungssystem

Druck anwendbar

Abmessung (L x P x H) 1500 x 1500 x 1900 mm
Gewicht (ohne Scheibe) 1000 kg
Artikelnummer 10 9700S 00

Optionen fiir M.M.9700 S

0850001 00
1080003 90

Niveausensoren fiir Diamant und Schmierflissigkeit
Kihl- und Heizeinheit P803, zum Einfahren der Lappscheibe
Mikrometrisches Lineal zur Kontrolle der Ebenheit der Lappscheibe 08 00894 00

TECHNISCHE AUSRUSTUNG

Alle Maschinen der Serie M.M.9000 sind standardmalig
OOHSF-)) mit einem integrierten Modem ausgestattet, um War-
tungsarbeiten von der SPS aus durchfihren zu konnen.

Sie sind mit den dedizierten LAM PLAN Dosiereinheiten kompatibel
und konnen optional mit einem Abrasiv- und Schmiermittel ausge-
stattet werden.

Die Erfassung von Produktionsdaten in Form von CSV-Dateien ist
uber die USB-Schnittstelle maoglich.

AUSRUSTUNG
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M.M.9700 VERSION S HP (HIGH POWER) NEW

Eine Maschine, die speziell entwickelt wurde, um den Polieranforde-
rungen der Produktion bei Werkstticken gerecht zu werden, die hohe
Dricke in Verbindung mit einer hohen Scheibengeschwindigkeit und
dem Einsatz spezifischer Schleifmittel erfordern.

Das Drucksystem und die Motorisierung wurden an die spezifischen
Anforderungen von hoher Last und hohem Drehmoment angepasst.

Die Verwendung von rostfreiem Stahl bei der Herstellung der Ma-
schine ist weit verbreitet, um bestimmte Arten relativ abrasive
Schleifmittel zu widerstehen.

Die Maschine ist mit einer Sauberkeitsverkleidung, um den Arbeits-
bereich herum ausgestattet, um das Herausschleudern von Schleif-
mitteln bei hoher Geschwindigkeit zu vermeiden. Dieser ist ab-
nehmbar und motorisiert.

MM, 97005 WP

Was dndert M.M.9700 version S HP (high power)
Motor — Hauptantrieb 7.5 kW

3 einstellbare doppeltwirkende Pneumatik
Zylinder

100 bis 2500 N

Druckanwendungssystem

Druck anwendbar
Scheibengeschwindigkeit \Jon 15 bis 125 U/min
Abmessung (L x P x H) 1540 x 1200 x 1800 mm
Gewicht (ohne Scheibe) 980 kg

Artikelnummer 10 9700SP 00
Optionen fiir M.M.9700 S HP

Kihl- und Heizeinheit P803, zum Einfahren der Lappscheibe 1080003 90

Mikrometrisches Lineal zur Kontrolle der Ebenheit der Lappscheibe 08 00894 00

AUSRUSTUNG
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LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

M.M.9100 NEW

Beim Einfahren erfordern hohe Belastungen und intensive Nutzung
ein geeignetes, langlebiges Material. Dies bietet die LAM PLAN-Rei-
he von Maschinen mit mittlerem und groRem Durchmesser.

Die Steifigkeit ihrer Strukturen und das Drehmoment der Getriebe-
motoreinheiten sind speziell auf den hohen Abrieb der LAM PLAN
\ =" - Lapptrager abgestimmt.

MM pIE Die zahlreichen im Gusseisen der Maschinen verfligharen Periphe-

riegerdte sind besonders vielseitig und effizient. Spezifische Aus-
rlstung kann je nach Bedarf angeboten werden.

M.M.9100 VERSION S NEW

Version mit pneumatischem Druck, bestehend aus drei doppeltwir-
kenden Zylindern, die auf einer festen Halterung montiert sind.

- -

Das System AUTOPLAN ermoglicht eine effiziente Verwaltung der Ebenheit
und der Nuten der Lappscheibe, die dank der in die Maschine integrierten
Befestigungspunkte in wenigen Minuten positioniert
und demontiert werden kann.

Was andert M.M.9100 version S

@ Scheibe 1000 mm Druckanwendungssystem 3 einstellbare Pneumatik Zylinder

@ Ihnen der Ringe 406 mm Druck anwendbar 10 bis 2500 N

Kapazitat je Ring 1 Teil @ 350mm bis 225 Teile @ 10mm Abmessung (L x P x H) 1900 x 1800 x 2300 mm

Ring Zahl 3 Gewicht (ohne Scheibe) 1400 kg

Stromversorgung 400V - 50 Hz - 3 Phasen + Erde + Neutral Artikelnummer 109100S 00

Motor - Hauptantrieb 5,5 kW

Drucksystem 3 Gewichte von 28 kg inbegriffen Optionen fiir M.M.9100 S

Steuerung Touchscreen 5,7 Zoll Niveausensoren fir Diamant und Schmierfliissigkeit 0890001 00
Drehzahl 15 bis 50 U/min Kiihl- und Heizeinheit P803, zum Einfahren der Lappscheibe 1080003 90
Abmessung (L x P x H) 1900 x 1800 x 1500 mm Mikrometrisches Lineal zur Kontrolle der Ebenheit der Lappscheibe 08 00893 00
Gewicht (ohne Scheibe) 1000 kg

Verteilsystem des Schleifmittels  Inklusiv - Typ je nach

Artikelnummer 109100E 00



LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

M.M.9100 VERSION SR NEW

Die Lappmaschinen vom Typ S, S HP und EC sind mit pneumatischen
Drucksystemen unterschiedlicher Leistung ausgestattet. Die Zylin-
der sind auf festen oder beweglichen Ausleger installiert.

Bei der SR-Version dreht sich der Schaft dank einer motorisierten
Krone, die von der Schnittstelle Mensch/Maschine gesteuert wird,
um 180° um seine Achse.

Dies, um den Zugang zum Arbeitsbereich, den Plattformwechsel
und den Durchgang eines robotergestitzten Be- und Entladearms
zu erleichtern.

M.M.9100 version SR

Was andert

3 einstellbare Pneumatik Zylinder /

Druckanwendungssystem motorisierter Drehausleger

Abmessung (L x P x H) 1900 x 1900 x 2300 mm

Gewicht (ohne Scheibe) 1500 kg
Artikelnummer 10 9100SR 00

Optionen fiir M.M.9100 SR und EC

Niveausensoren fiir Diamant und Schmierflissigkeit 0890001 00

Kihl- und Heizeinheit P803, zum Einfahren der Lappscheibe 1080003 90

Mikrometrisches Lineal zur Kontrolle der Ebenheit der Lappscheibe 08 00893 00

M.M.9120 und M.M.9150

AUSRUSTUNG
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M.M.9100 VERSION EC NEW

Wenn die Bauteile eine zu grol3e Masse haben, ist es notwendig, eine
Ausrustung vom Typ EC mit einem Arm zu verwenden, der in der Lage
ist, die Scheibe vom Gewicht des zu Iappenden Teils zu entlasten, um
den optimalen Druck fir das Lappen zu erhalten.

M.M.9100 version EC

Was dndert

1 pneumatischer Zylinder /

Druckanwenclggs=ystem motorisierter Drehausleger

Druck anwendbar 10 bis 2500 N

Abmessung (L x P x H) 1900 x 1900 x 2300 mm
Gewicht (ohne Scheibe) 1450 kg

Artikelnummer 10 9100EC 00

TECHNISCHE AUSRUSTUNG

Alle Maschinen der Serie M.M.9100 sind standardmaRig
((T)) mit einem integrierten Modem ausgestattet, um War-
¥ tungsarbeiten von der SPS aus durchfiihren zu kénnen.

Sie sind mit den dedizierten LAM PLAN Dosiereinheiten
kompatibel und kénnen optional mit einem Abrasiv- und Schmier-
mittel ausgestattet werden.

Die Erfassung von Produktionsdaten in Form von CSV-Dateien ist
uber die USB-Schnittstelle moglich.

Auf der technischen Basis der Produktion Serie M.M.9000 bieten wir \lersionen unserer Maschinen mit Scheiben von @ 1200 mm und 1500
mm fur Wartungsanwendungen an grol3en Teilen oder Produktionsanwendungen an.

Die Eigenschaften und eine technische Studie werden auf Anfrage zur Verflgung gestellt.

Verfiigbare Versionen:

@ 1200 mm, 4 Ringe und 4 pneumatische Zylinder auf einem motorisierten Dreh Arm

M.M.9120 E @ 1200 mm, ohne pneumatisches Drucksystem

M.M.9120S @ 1200 mm, 3 pneumatische Druckzylinder

M.M.9120 SR @ 1200 mm, 3 pneumatische Zylinder auf einem motorisierten Drehausleger
M.M.9120 S4R

M.M.9150 E @ 1500 mm, ohne pneumatisches Drucksystem

M.M.9150 S @ 1500 mm, 3 pneumatische Zylinder
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LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

LAM PLAN ist ein Hauptakteur im Bereich des Lappens / Polierens und des Endpolierens von Materialien und ist seit mehreren
Jahren auch im Bereich der Verbrauchsmaterialien prasent, die sich den doppelseitigen Poliertechnologien mit der ECOA®-Reihe

von Schleiffliissigkeiten und TOUCHLAM®-Trdgern widmen.

In der Kontinuitat unseres Ansatzes, der darin besteht, unseren Kunden ein komplettes Produkt/Maschinen/Methoden-Verfahren
anzubieten, haben wir logischerweise beschlossen, eine Reihe von doppelseitigen Maschinen zu entwickeln und Sie von der ge-
samten seit liber 60 Jahren gesammelten Erfahrung von LAM PLAN profitieren zu lassen.

‘% SKleinserien + Prototypen Zweischei-

Optional gibt es eine Schutzhaube. Diese vollkommen transparente
Abdeckung bietet Komplettschutz aller beweglichen Teile, ohne Ein-
schrankung der Uberwachung wéhrend des Zyklus fiir den Bediener.
Wenn man sie aufklappt, ist der Arbeitsbereich sehr gut zuganglich.

Als Option die Schutzhaube der

Reihe MASTERLAM®
! |
\
\ Heben und senken der oberen

Scheibe mit Pneumatik Zylinder

MASTERLAM?® Evolution

Als Antwort flir das Polieren auf Zweischeibenmaschinen bei Klein-
serien oder der Einstellung bietet LAM PLAN die MASTERLAM®
EVOLUTION. Ein origineller und innovativer Ansatz bei dem
Zweischeiben-Polieren.

Die MASTERLAM® EVOLUTION ist eine Zweischeiben-Tischpolier-
maschine. Es handelt sich um eine wirtschaftliche Kompaktlésung
zur Ausfiihrung von hochwertigen glanzendes End-Polieren an allen
Kleinteilen. Diese Ausristung ist besonders geeignet flr die Endbe-
arbeitung von Teilen in der Uhrenindustrie, fir Kleinserien, Vorserien
und Prototypen.

Beschreibung

Die MASTERLAM® EVOLUTION ist auf einer einfachen Kinematik
mit 2 Bewegungen basiert: Drehrichtung oder entgegen den Uhr-
zeigersinn der oberen Scheibe und des Ritzels in der Mitte mit Ge-
schwindigkeitsprogrammierung. Mit diesen 2 Bewegungen haben
Sie die Losung fur die meisten Ihrer Bedarfe, wenn es um das Po-
lieren von Kleinserien geht — jeder Materialtyp.

Steuerschnittstelle iiber Touchscreen

Der 5,7 Zoll Touchscreen dieser Maschine macht die Steuerung aller
Parameter der Maschine moglich: Zyklusdauer, Drehgeschwindig-
keit, Drehrichtung, Druck wahrend des Zyklus und Verteilsequenzen
fir den Schleifflissigkeit. Dieser intuitive Bildschirm bietet auch die
Mdglichkeit, mehr als 300 Betriebsmodi zu speichern. Auch eine Ab-
spllphase mit Wasser am Ende des Zyklus ist moglich.

Eine sichere und gut ausgestattete Maschine

Die Zahnkrone der MASTERLAM® EVOLUTION besteht aus Edelstahl
316 L. Somit ist die Lebensdauer der beweglichen Teile gewahrleis-
tet. Zum leichteren Einsetzen der Polierscheiben ist die Maschine
auch mit 2 FAS® Scheiben ausgestattet.

MASTERLAM?® Evolution

7 Lauferscheiben in Reihe
@ 250 mm aulken @ 130 mm innen

Technische Daten

Kapazitdt der Tragerscheiben

7 Lauferscheiben @ 65 mm
20 bis 150 U/min;
Drehen in beide Richtungen

20 bis 150 U/min;
Drehen in beiden Richtungen

Nutzkapazitat

Drehgeschwindigkeit obere Scheibe

Drehgeschwindigkeit Ritzel

Leistung Ritzel Motor 0.75 kW
Leistung Motor obere Scheibe 0.2 kw
Druck anwendbar 5 bis 400 N

230 V-50 Hz einphasig Druckluft 6 bar

Betrieb Spannung gefiltert 10 pm

Abmessung (L x P x H) 550 x 670 x 670 mm
Kumulierte Leistung 2.5 kW
Gerduschpegel <80 db auf 1 Meter
Gewicht 95 kg

Artikelnummer 60ML1EVO 00



LAPPEN UND POLIER-MASCHINEN

M.M.2380

Diese auf seit vielen Jahren bekannter und erprobter Technologie ba-
sierende Entwicklung ist die perfekte Antwort auf lhren Zweischei-
ben-Lapp- und Polierbedarf in der Produktion fiir Teile mit einem
Durchmesser zwischen 2 und 30 mm. Diese Maschine kann mit einer
LAM PLAN Lappscheibe oder Tragerscheibe ausgestattet werden
und ist ideal fiir Anwendungen mit héchster Prazision, guter Ab-
trags- Leistung und Produktivitdt. Die M.M.2380 erlaubt mit Polier-
scheiben einzusetzen, bei denen die polierte Oberflache das Haupt-
kriterium ist, wie zum Beispiel die Uhren- oder optische Industrie.

Beschreibung

Die M.M.2380 ist mit einem geschweil3ten Stahl und verschraubten
Unterbau aufgebaut, der stabile und wiederholbare Ergebnisse ge-
wahrleistet. Der Antrieb der Lapp- und Polierscheiben (unten und
oben) und des Mittenritzels lauft tber birstenlose Motoren. Somit
sind Drehrichtung und Geschwindigkeit veranderbar. Die Trager-
scheiben mit einem AulRendurchmesser von 380 mm ermadglichen
das Einsetzen von 5 Satelliten (Nutzkapazitdt @ 125 mm).

Steuerschnittstelle iiber Touchscreen

Alle Parameter der Maschine werden Uber einen grol3en Touch-
screen (10,5 Zoll) gesteuert. Dieser Bildschirm zeigt zum Beispiel
den auf die Teile angewandten Druck und das Drehmoment in Echt-
zeit an. Die Maschine kann auch mit einer ,Stop-Cote”—\/orrich-
tung ausgestattet werden. Unabhangig von der Zyklusdauer stoppt
die Maschine den Zyklus automatisch, wenn die Zieldicke der Teile
erreicht ist.

Bedienerfreundlichkeit

Die MM.2380 ist mit einem Schnellladesystem fiir die Lauferschei-
ben ausgestattet. Mittels eines Rack Systems konnen mehrere vom
Bediener bestlickte Lauferscheiben gelagert werden, ohne Zeitver-
lust. Die Zahnkrone dieser Maschine hat einen abnehmbaren Teil. So
kann der Bediener nach Ende der Polierphase die Lauferscheiben
verrucken und sie direkt auf einen daflr vorgesehenen Teller setzen.
Umgekehrt erfolgt das Besttlicken der Lauferscheiben (vorheriges
Besetzen mit Teilen) in der Maschine (zum Anstol3 eines neuen Zyk-
lus) auf dieselbe Weise.

Wahlweise kann diese Maschine mit einem Zahn- oder Ritzel an-
getriebenen Krone ausgestattet werden. Dann konnen Laufer-
scheiben verwendet werden, die schon fiir eine ahnliche Anwen-
dung gedient haben.

Letztlich hat LAM PLAN eine Reihe von Zubehdren fur diese Maschi-
ne entwickelt. Das FIXPAD® System fiir die FAS® Scheibe wird den
Wechsel der Polierscheiben erleichtern. Dartiber hinaus bietet LAM
PLAN die Serie TOUCHLAM® Scheiben, speziell fiir die ober- und un-
ter Tragerscheibe der Maschine angepasst.

Technischen Daten

Kapazitat der Scheiben
Nutzkapazitat

Drehgeschwindigkeit Scheiben

Drehgeschwindigkeit Ritzel
Motor Leistung Scheiben und Ritzel

Betrieb Spannung

Abmessung (L x P x H)

Kumulierte Leistung
Gerduschpegel
Gewicht

Artikelnummer

AUSRUSTUNG
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M.M.2380

5 Lauferscheiben in Reihe
@ 380 mm auBen - Innen @153 mm

5 Lauferscheiben @ 125 mm

0 bis 160 U/min;
Drehen in beide Richtungen

0 bis 80 U/min;
Drehen in beide Richtungen

0,75 kW jeder Motor

400 V-50 Hz dreiphasig Druckluft 6 Bar
gefiltert 10 pm

960 x 2030 x 780 mm
Hohe Arbeitstisch 1040 mm

2.5 kW

< 80 db auf 1 Meter
650 kg

10 23800 00
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ZUBEHORE

Automatisierte Dosierung

Der Einsatz automatischer Dosierung gewahrleistet eine genaue und regelmal3ige Verteilung der
Produkte. Es ist die Losung fir die Kontrolle des Schleifmittels und der Schmierung. Materialab-
trageffizienz und Temperaturkontrolle sind direkt von der Qualitat und Bestandigkeit des Schleif-
mittels abhangig.

Die verschiedenen Einstellungen, Verteilungsintervalle, Sprihzeiten, Diusenpositionierung, er-
moglichen homogene und reproduzierbare Polierergebnisse sowie eine Einsparung von
Verbrauchsmaterialien.

Bei den Dosiersystemen 719 und MM 809B handelt es sich um Venturi-Dosiersysteme, mit de-
nen die Produkte verspriiht werden kénnen, wahrend die Dosiersysteme 709, 710 und MM909
mit Peristaltik Pumpen ausgestattet sind, die die Produkte durch Tropfen oder Giel3en fordern.

Das Venturi-System ist fir Produkte mit niedriger Viskositat und hohem Absetzverhalten wie
z.B. bestimmte Ol Basis reserviert. Das peristaltische System ist vielseitiger und hat den Vorteil,
dass es keinen Nebel erzeugt.

Die Grolsraum-Dosiergerate der Serie 8000 basieren auf Wirbelpumpensystemen fir die Modelle
8003 und 8007 und peristaltischen Pumpsystemen mit hohem Durchfluss flir das Modell 8017.

Diese verschiedenen Modelle eignen sich fiir groRe Produktverteilungen, die in der Regel fiir Pro-
duktionsanwendungen erforderlich sind. Sie sind hauptsachlich den Schleifmitteln der SiC-Fami-
lie vorbehalten, die eine starke Tendenz zur Setzung haben.

Dosiergerat speziell fur LAM PLAN-Maschinen

DOSIERSPENDER TYP 709 NEW
Peristaltisches Modell fir Schleifmittel Typ WASSERBASIS.

Artikelnummer 0801709 00

Kapazitat 2 x 500 cc davon 1 mit Ruhrwerk

Stromversorgung 220V einphasig + 24V Eingang flir Steuerung

Pumpen-FlieBgeschwindigkeit 0,5 ml/sec.

Spendersyste Ohne Disen, (siehe Empfehlungstabelle)
DOSIERSPENDER TYP 710 NEW
Peristaltisches Modell fiir Schleifmittel Typ OLBASIS.

Artikelnummer 080171000

Kapazitat 2 x 500 cc davon 1 mit Rihrwerk

Stromversorgung 220V einphasig + 24V Eingang flr Steuerung

Pumpen-FlieBgeschwindigkeit 0,5 ml/sec.

Spendersystem Ohne Disen, (siehe Empfehlungstabelle)
DOSIERSPENDER TYP 719 NEW
\enturi-Modell fur Schleifmittel vom Typ OLBASIS mit Tendenz zum Absetzen.
Artikelnummer 080171900
Kapazitat 2 x 500 cc davon 1 mit Rihrwerk
Stromversorgung 220V einphasig + 24V Eingang flr Steuerung
Pumpen-FlieBgeschwindigkeit ungenannt
Spendersystem Ohne Disen, (siehe Empfehlungstabelle)

OPTION FULLSTANDSSENSOREN

Set mit 2 Fillstandssensoren fiir Diamant- und Schmiermittelflissigkeit.

Artikelnummer 0890001 00



ZUBEHORE

Autonome Dosiergerate

Die Dosiergerdte 909 und 809B passen sich an alle Maschinen mit einem Hochleistungs-Dosier-
system ausgeristet. Es ist eine ideale Losung fir die Nachriistung oder zur Verbesserung der
Leistung Ihrer Ausristung.

PERISTALTISCHES DOSIERGERAT M.M.909

3 Standard-Peristaltische Pumpen mit einem Ausgang zum

Spendersystem Antrieb einer externen Pumpe
Steuerung Touchscreen

Stromversorgung 220V einphasig — 50 Hz
Kommunikation Dosier-Maschine 1 Eingang 24V flir Maschinensteuerung

PERISTALTISCHES DOSIERGERAT M.M.909 HV

2 Standard-Peristaltische Pumpen, 1 Pumpe mit groRem
Spendersystem Durchfluss Abgabesystem flr hochviskose Flissigkeit und
ein Auslass zum Antrieb einer externen Pumpe

Steuerung Touchscreen

Stromversorgung 220V einphasig — 50 Hz

Kommunikation Dosier-Maschine 1 Eingang 24V flir Maschinensteuerung
Bezeichnung M. ArtikelNr
DOSIERSPENDER M.M.909

mit drei 500cc

ANPASSBARE VERSION 1 0803799 00
. i Glasflaschen
mit manueller Ein-/Ausschaltung
Ruhrer fir Dosierer 909 1 Fir Glasflasche 5 15616 00
500 cc
Dosierspender M.M.909HV 1 mitdrei 500cc 45 09799200

Glasflaschen

DOSIERGERAT M.M.809.B - VENTURI

- 2 verschiedene Flussigkeiten pro Venturi-System

EESIESERtal - 1 Flissigkeitsfach mit Rihrwerk

Steuerung Durch analoge Taster und Timer
Druckluftversorgung 2 bars

Stromversorgung 220V einphasig — 50 Hz

Kommunikation Dosier-Maschine 1 Eingang 220 V flir Maschinensteuerung
Bezeichnung M. ArtikelNr

Dosierspender M.M.8098 1 mitzwei500cc g 01809 10
Glasflaschen

DUSEN UND GLASFLASCHE

Bezeichnung M. ArtikelNr
813 1 0800813 00
813 L 1 0800813 10
813 H 1  FurDosiereinheiten yo 510,55

Peristaltik
811L 1 0800811 10
811HL 1 0800811 20
815 1 08 00815 20
Fir Dosiereinheiten
815 L 1 . 08 00815 40
Venturi
815 XL 1 08 00815 60
Glasflasche 2 500 cc 08 02804 00
Glasflasche / Stopfen / Rohr 3 Flir 909 und 90 HV 08 01804 00

Empfehlungen zu Produkt / Maschine / Dosiereinheit / Diise, siehe Tabelle P21.

AUSRUSTUNG
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Doppeldiise 815, 815 Modell L und XL
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ZUBEHORE

Anpassbare automatisierte Dosierung

Mit den DOSIERERN 910 und 910.2 kénnen Sie alle Arten von Maschinen mit einem pro-
grammierbaren und autonomen Dosiersystem ausstatten, das mit Produkten auf Olbasis
und allen Arten von Schmierflissigkeiten kompatibel ist.

DOSIERER TYP 910 NEW

2 X 500 cm?, davon 1 mit Rihrwerk

AL 2 peristaltische Pumpen
Stromversorgung 220V einphasig
Spendersystem Disen nicht inbegriffen (siehe Tabelle)
Bezeichnung M. ArtikelNr
Pour machine de @ 380 a 700 mm 1 0800799 30
DOSIERER TYP 910.2 NEW
Kapazitit 4 x 500-cm?-Flaschen mit 2 Rihrern
P 4 peristaltische Pumpen
Stromversorgung 220V einphasig
Spendersystem Disen nicht inbegriffen (siehe Tabelle)
Bezeichnung M. ArtikelNr
Fiir Maschinen von @ 762 bis 1500 mm 1 0800799 40

Misch-Dosierspender

Diese Dosiersysteme eignen sich fir jede Art von Schleifmittel, das in eine Flissigkeit einge-
taucht ist. Sie losen Regelungsprobleme und garantieren so regelmafige und wiederholbare Er-
gebnisse. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie die Dosier-/Mischeinheit an Ihre Lappmaschine
anbinden mochten.

MISCH-DOSIERSPENDER TYP 8017

Gesteuert durch die Maschinenschnittstelle oder durch den integrierten Sequenzer fir die selb-
standige -Version.

Pumpentyp 1 Peristaltische Pumpe + Mischer
Becken Nutzvolumen 7 Liter
Stromversorgung 220V einphasig
Pumpen-FlieBgeschwindigkeit 3,5 ml/Sekunde
Abmessung H 430 mm X @ am Boden 250 mm
\ Spendersystem Dise 813 auf mobilem Stander separat erhaltlich
Bezeichnung M. Kapazitat ArtikelNr

Servo- Antriebsdosierer fiir LAM PLAN Maschinen 1 7 Liter 0808017 00
Autonome Dosiergerat Typ 8017 1 7 Liter 0818017 00
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MISCH-DOSIERSPENDER TYP 8003

Fir Maschineninterface oder integrierten Sequenzer (Standalone-\Version).

Pumpentyp 1 peristaltische Pumpe + Mischer

Becken Nutzvolumen 50 Liter auf Rollen mit Ablassventil

Stromversorgung 220V einphasig

Pumpen-FlieBgeschwindigkeit 50L/min

Abmessung H 870 mm X @ am Boden 600 mm

Spendersystem 3 einstellbare Ausgangskanale. 3-Wege-Magnetventil.
Bezeichnung M. Kapazitat ArtikelNr

Servo- Antriebsdosierer fiir LAM PLAN Maschinen 1 50 Liter  WO0O0O0 08003

Autonome Dosiergerat Typ 8003 1 50 Liter  WO001 08003

Optional Warnsystem flr niedrigen Strahlmittel-

stand speziell fir Maschinen der 9000er Serie ! ) 0890002 00

DOSIERSPENDER TYP 8007

Fr Maschineninterface oder integrierten Sequenzer (Standalone-Version).

Pumpentyp 1 Vortex Pumpe

Becken Nutzvolumen 7 Liter

Stromversorgung 220V einphasig

Pumpen-FlieBgeschwindigkeit 25L/min

Abmessung H 420 mm X @ am Boden 250 mm

Spendersystem 3 einstellbare Ausgangskanale. 3-Wege-Magnetventil.
Bezeichnung M. Kapazitdt ArtikelNr

Servo - Antriebsdosierer flir LAM PLAN Maschinen 1 7 Liter ~ WO0O00 08007
Autonome Dosiergerat Typ 8007 1 7 Liter ~ WO001 08007

LAM PLAN DOSIERGERATE, BEZEICHNUNG
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Durchgehende Kompatible
Bezeichnung | Pumpentyp | Verteilung Kapazitat Flussrate P Riihrer
" Produkte
pro Pumpe
709 Peristaltik Tropf 2 2x500cc 0,5ml/Sek. Wasser Basis  Ja/1 Flasche
710 Peristaltik Tropf 2 2x500cc 0,5ml/Sek. Ol Basis Ja/1 Flasche
. . nicht Ol Basis

719 Venturi Besprihung 2 2 x 500 cc anwendbar + Dekantieren Ja/1 Flasche

M.M.909 Peristaltik Tropf 3 3x500cc 0,5ml/Sek. Wasser Basis  In Option
2 Standard Wasser
) ) 0,5ml/Sek. : )
M.M.909 HV  Peristaltik  Tropf 1groBe  3x500 cc Basis + hohe  In Option
2 3,5ml/Sek. . e
Stromung VViskositat
: . nicht
M.M.809B  \enturi Bespriihung 2 2 x500 cc Alle Ja/1 Flasche
anwendbar
8017 Peristaltik Tropf 1 7L 3,5ml/Sek. Alle Ja/mit Rihrer
8003 \Vortex Tropf 1 50 L 50 L/min. Alle Ja/mit Ruhrer
8007 \ortex Tropf 1 7L 25 L/min. Alle Nein
M.M.910 Peristaltik Tropf 2 2x500cc 0,5ml/Sek. Ol Basis Ja/1 Flasche
M.M.910.2 Peristaltik Tropf 4 4x500cc 0,5ml/Sek. 0Ol Basis Jeve
Flaschen

*abhangig von der Viskositdt der verwendeten Fliissigkeit. **nicht anwendbar

Servo-
Antrieb

080170900

080171000

080171900

nicht
anwendbar

nicht
anwendbar

nicht
anwendbar
080801700
\W00008003
\W00008007

nicht
anwendbar

nicht
anwendbar

Autonome
Version

nicht
anwendbar

nicht
anwendbar

nicht
anwendbar

0803799 00

08 00799200

0801809 10

08 18017 00
WO001 08003
WO001 08007

0800799 30

0800799 40
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LAM PLAN DOSIERGERATE, EMPFEHLUNGEN UND KOMPATIBILITAT

Dosiergerdte | Dosiergerdte

PRODUKTE | LAPPMASCHINEN | firLamPlan | firandere | Pumpentyp DUSEN Akl
. . Der Duse
W ESIEN] Maschinen
709 Peristaltik Diise 813 auf mobilem Stander 0800813 00
( 381 bis 700 mm M.M.909 Peristaltik Diise 811 auf mobilem Stander 080081100
719 M.M.809B \enturi Diise 815 auf mobilem Stander 0800815 20
‘é\i\ASS;:RIGE 2x 709 M.M.909 Peristaltik 2 x Diise 811 L auf mobilem Stander 08 00811 10
? 910 bis 1000 mm
2x719 M.M.809B Venturi 2 x Dise 815 L auf mobilem Stander 08 00815 40
2x 709 M.M.909 Peristaltik 2 x Diise 811 L auf mobilem Stander 08 00811 10
@ 1200 bis 1500 mm
2x719 2xM.M.B09B  Venturi 2 x Diise 815 XL auf mobilem Stander 08 00815 60
710 M.M.910 Peristaltik Dise 813 auf mobilem Stander 0800813 20
( 381 bis 700 mm
719 M.M.809B \enturi Diise 815 auf mobilem Stander 0800815 20
OL UND EMUL- 2x710 M.M.910.2 Peristaltik 2 x Diise 811 HL auf mobilem Stander 08 00811 20
SIONSBASIS ® 910 bis 1000 mm
2x719 2 xM.M.809B Venturi 2 x Diise 815 L auf mobilem Stander 08 00815 40
2x710 M.M.910.2 Peristaltik 2 x Dise 811 HL auf mobilem Stander 08 00811 20
(@ 1200 bis 1500 mm
2x719 2xM.M.809B Ventury 2 x Duse 815 XL auf mobilem Stander 08 00815 60
M.M.8017 il 00l Peristaltik Diise 813 auf mobilem Stander 0800813 00
Autonom
B EEE M.M.8007 Mit dem Dosier-
MENSETZUNG M.M.8007 ALlltolnorn \Vortex Zugehoriges Verteilungssystem orit versorat
AQUALAM & )
? 600 bis 1500 mm  M.M.8003 M.M.8003 \Vortex Zugehoriges Verteilungssystem Mlt.dem SN
Autonom gerat versorgt
? 381 bis 480 mm M.M.8007 M.M.8007 \Vortex Zugehoriges Verteilungssystem I\/Ilt.dem Dosier-
- = Autonom gerat versorgt
LAPP-OL
+ PULVER . )
? 600 bis 1500 mm  M.M.8003 M.M8003 \/ortex Zugehoriges Verteilungssystem I\/Ilt.dem Dosier-
Autonom gerat versorgt

. ne- g = -
= - 1
7 - )
- b LT 5
- T B
n 1
© Yo [~ )
Diise 813 ﬂ Diise 811,8111L Diise 815,815 L und 815 XL - '
und 813H und 811 HL mit Anti-Nebel-System

-ﬁ

- Spendersystem fiir Dosiergerdte 8003
und 8007
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VVerbrauchsmaterial fur Dosierer
VERBRAUCHSMATERIAL FUR M.M.709

Silikonschlauch versitec @5-3 pro Meter - Wasserbasis 600027190
Peristaltisches Pumpengehause Standardmodell 60 00667 S0
Rihrpaddel fiir Dosierer 080012490

VERBRAUCHSMATERIAL FUR M.M.710

Schlauch D3.2 Gelb fiir - Olbasis - Emulsionsbasis 08 1050 10
Peristaltische Pumpe Olbasis 08 1050 07
Ruhrpaddel fir Dosierer 08 00124 90

VERBRAUCHSMATERIAL FUR M.M.719
Bezeichnung ArtikelNr
Flexibler Kristallschlauch @6 (Venturi) pro Meter - Ol und Wasserbasis 60 00270 90
Rihrpaddel fiir Dosierer 080012490
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VERBRAUCHSMATERIAL FUR M.M.909

Silikonschlauch versitec @5-3 pro Meter - Wasserbasis 600027190
Peristaltisches Pumpengehause Standardmodell 60 00667 90
HV Schlauchpumpengehduse 6000893 90
Silikonschlauch versitec @7-4 pro Meter 600027290
Ruhrpaddel fir Dosierer 08 00124 90

VERBRAUCHSMATERIAL FUR M.M.809
Bezeichnung ArtikelNr
Flexibler Kristallschlauch @6 (Venturi) pro Meter - Ol und Wasserbasis 60 00270 90
Ruhrpaddel fir Dosierer 0800124 90

VERBRAUCHSMATERIAL FUR M.M.8017

Bezeichnung ArtikelNr
HV-Schlauchpumpengehause - Wasserbasis 60 00893 90
Silikonschlauch versitec @7-4 pro Meter 6000272 90

DUSEN UND GLASFLASCHE

Bezeichnung M. ArtikelNr
813 1 080081300
813 L 1 0800813 10
813 H 1 I ICUREE

Peristaltik
811L 1 0800811 10
811 HL 1 0800811 20
815 1 0800815 20
8151 ] Fur D05|ere|n.h9|ten 08 00815 40
Venturi
815 XL 1 0800815 60
Glasflasche 2 500 cc 08 02804 00

Glasflasche / Stopfen / Rohr 3 Fiir 909 und S0 HV 08 01804 00
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Abrichtringe Guss

Spezieller Guss hoher Qualitat, von uns unter dem Aspekt optimaler und dauerhafter Ergeb-
nisse ausgewahlt. Anpassungsfahig auf alle Lappmaschinen jeder Marke und Grofe. Ab La-
ger erhdltlich oder auf Anfrage.

Kompatible Maschinen @ Scheibe @ in mm Hohe Gewicht  ArtikelNr

AuBen Innen  mm kg 1 Teil

14" 166 130 45,5 2,28 U166 A0355
MM 8400 (@ 381 mm) 15" 178 140 45,5 297 U178 A0381
MM 9480 S (@ 480 mm) 19" 218 182 45,5 4,20 U218 AD480
MM 8600 (@ 610 mm) 24" 286 248 70 7,84 U286 A0610
MM 9700 (@ 700 mm) 27" 315 275 70 9,24  U315A0711

36" 419 368 100 208 U419 A0914
MM 9100 (@ 1000 mm) 40" 457 406 100 24 U457 A1000
MM 9120 (@ 1200 mm) 48" 545 480 100 366 U545A1219
MM 9120 (@ 1200 mm) (4x) 48" 510 432 125 41 U510 A1219
MM 9150 (@ 1500 mm) 59" 685 605 125 55 U685 A1500

Abrichtringe Keramik SPYLAP®

P Kein Problem mit mechanischer Verformung. Mit den Keramikringen erhalten Sie die Ebenheit

4 der Lappscheiben und vermeiden die Warme und die \Verschmutzung, weil kein Graphit im SPY-
LAP®. Mit dem SPYLAP® Detektor erlaubt es dem Benutzer eine mechanische Verformung der

@ Lappscheiben und der [appenden Teile zu verhindern. Der SPYLAP® nimmt permanent die Tempe-

ratur der Lappscheibe oder Polierscheibe ab und wechselt die Farbe von schwarz auf Rot bei einer

*® prazisen vordefinierten Temperatur.
— ~ Kompatible Maschinen @ Scheibe @in mm Hohe  Gewicht ArtikelNr
5 - - _' ; AuRBen Innen  mm kg 1 Teil
= '- " 12" 140 106 41 0,83 0883062 10
MM 8400 (@ 381 mm) 15" 182 140 41 2,42 0883562 10
MM 9480 S (@ 480 mm) 19" 224 182 43,5 3,20 0894803 00
MM 8600 (@ 610 mm) 24" 290 248 46 4,75 0886562 10
MM 9700 (@ 700 mm) 27" 317 275 51 5,83 0887562 10
MM 9100 (@ 1000 mm) 40" 450 406 81 15,6 0881062 10
MM 9120 (@ 1200 mm) 48" 544 480 81 24,31 0881262 10
MECHANISCHE ' '
VERFORMUNG ®
SPYLAP®
ZULGSOCH ALARMZUSTAND

TEMPERATUR

- €@

L ADDAUER Warnung Achtung - Stop

Plastik- Abrichtringe
\ Kompatible Maschinen @ Scheibe @ in mm Gewicht  ArtikelNr
’-\ AuRen Innen  mm kg 1 Teil

\ / 12" 140 106 41 0,73 088301200
o MM 8400 (@ 381 mm) 15" 182 140 41 2,13 088351200

MM 9480 S (P 480 mm) 19" 224 183 43,5 2,84 0994803 20

MM 8600 (P 610 mm) 24" 290 248 46 4,26 088651200

MM 9700 (@ 700 mm) 27" 317 275 51 532 088751200

(
MM 9100 (@ 1000 mm) 40" 450 406 81 14,75 0887012 00
MM 9120 (@ 1200 mm) 48" 544 480 81 22 0887262 00
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Gummiplatten/Filze Serie 881 und 883

Beschriftung Menge Abmessung in mm ArtikelNr
10 138 0883501 00
10 180 0894801 00
Schutzscheiben 10 245 0886001 00 )
Serie 881 Serie 881
Dicke: 1.4 mm 10 275 0887501 00
10 406 0881001 00
10 480 088120100
3 138 0883503 00
3 180 0894803 10
Kompensationsscheiben 3 245 0886003 00
Serie 883 3 275 0887503 00
3 406 0881003 00 Serie 883
3 480 0881203 00
[G]
RN KOMPENSATIONSSCHEIBEN serie 881 2 LS KOMPENSATIONSSCHEIBEN serie 883 2 %
3 \\\\ 3 &
Q. Q =
DRUCKGEWICHT N\ .E; DRUCKGEWICHT 'sf g
] ~— ||| =T || <
SCHEIBE : SCHEIBE :
MASKE ERHOHUNGSPADS ’ MASKE ERHOHUNGSPADS !
Haltescheiben Serie 885
Rutschsichere Haltescheiben fir Teile geringer Dicke. Dicke 4 mm.
Beschriftung Menge Abmessung in mm ArtikelNr
3 138 08 83505 00
3 180 08 94805 00
) 3 245 08 86005 00
Haltescheiben — ,
3 275 0887505 00
3 406 0881005 00 Serie 885
3 480 0881205 00

RING

RUTSCHSICHERE HALTESCHEIBEN serie 885

SCHEIBE

- — = — - — - — Mitte der Scheibe

DUNNES TEIL DUNNES TEIL
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FAS® system

TBAGERSCHEIBE MIT FAS® BELEGUNG
FUR SELBSTKLEBENDE POLIERSCHEIBEN

selbstklebende Scheibe
1 381 09 FASQO0 40
1 400 09 FAS00 80
FAS® Scheiben 1 480 09 FASQO0 30
1 610 09 FAS00 60
1 700 09 FASQO 70

FAS® BELEGUNG IHRER TRAGERSCHEIBEN

FAS® Scheiben
1 80 09 FASOR 02
1 220 09 FASOR 05
1 250 09 FASOR 10
1 300 09 FASOR 50
1 381 09 FASOR 40
1 400 09 FASOR 80
FAS® Belegung 1 480 09 FASOR 30
1 500 09 FASOR 51
1 520 09 FASOR 52
1 610 09 FASOR 60
1 700 09 FASOR 70
1 910 09 FASOR 90
1 1000 09 FASOR 100
Andere @ auf Anfrage
FIXING® Scheibe
Halbflexible Auflagescheibe: 1 selbstklebende Seite. Bequemes Verkleben und Losen der grol3en
selbstklebende Scheibe selbstklebenden Polierunterlagen.
5 381 TFIX 603 80
5 400 TFIX 604 00
1 480 TFIX 604 80
FIXING® Scheiben 1 550 TFIX 605 50
EUXUM@ 1 610 TFIX 606 10
/ 1 700 TFIX 607 00
1 914 TFIX 609 14

Metallscheibe
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Spezifische Positionen

SCHABLONEN SERIE 884 FUR EINSCHEIBENMASCHINEN

Leicht zu bearbeitende Plastikscheiben. Halten Ihre Teile wahrend des Lappvorgangs.
Dicke 3 mm.
Auf Anfrage liefern wir PMMA Schablonen zur Abmessungen Ihrer Teile.

Beschriftung M. Abmessung in mm ArtikelNr
3 138 08 83504 00
3 180 08 94804 00
PV/C-Masken fiir die Herstellung 3 245 0886004 00
von Haltegittern 3 275 0887504 00
3 406 08 81004 00
3 480 0881204 00
Selbstklebende Kunststoff-Pads 600 P12 UPAT 012AC

LAUFERSCHEIBEN FUR ZWEISCHEIBENMASCHINE

Die Lauferscheiben erlauben dem Halten von Teilen auf der Zweischeibenmaschine. Sie werden
nach Abmessungen und Zeichnungen Ihrer Teile bearbeitet. Unsere Lauferscheiben sind in einer
groRen Bandbreite an Dicken erhaltlich, von einigen Millimetern bis zu 200 pm.

Je nach Anwendung und Art Ihrer Teile bieten wir eine groRe Materialauswah! wie Rostfreier
Stahl, blauer Stahl (gehartet bis 600Hv), Glasfaser, Aramid, PVC, Epoxid .... fiir Zweischeibenma-
schinen jeder Marke.

Beschriftung

Lauferscheibe aus Epoxid
Lauferscheibe aus PVC

Lauferscheibe aus Metall

Vorteile

- Hochste Ebenheit + Parallelitat,
- Qualitat des Zuschnittes,

- Sehr schwache Breitenstreuung,
- Zuschnitte atypischer Formen.

Anwendungsbeispiele

- Hochste Ebenheit + Parallelitat,
- Qualitat des Zuschnittes,

- Sehr schwache Breitenstreuung,
- Zuschnitte atypischer Formen.

AUSRUSTUNG
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Fixpad® system

FIXPAD® ist ein Werkzeug fiir die schnelle und einfache Positionierung der Polierschei-
ben auf den Scheiben der Zweischeibenmaschinen.

Das von LAM PLAN entwickelte FIXPAD® ermoglicht das Aufkleben der Scheiben ohne Luftblasen
und faltenfrei. Dank der Konzeption und der vorgeschnittenen TOUCHLAM® Scheiben erledigt
sich die Einrichtung der Polierscheiben auf den oberen Trdgerscheibe innerhalb einiger Sekunden.
Durch Positionierung in den Verteilungslochern der oberen Tragerscheibe flhren die Zentrierplots
des FIXPAD® die Flrhrungsscheibenbefestigung. Mit diesem Werkzeug wird das Einsetzen der
Polierscheiben erleichtert und die Anhalte Zeit der Maschine reduziert.

Beschriftung ArtikelNr

FIXPAD® System for double-side machine 970203300

F 1 XPAD

Oberer Tragerscheibe mit
LAM PLAN FAS®

Bohrungen zum Verteilen
des Schleifmittels

obere vorgebohrte Polier-scheibe

Zentrierbohrung ‘ - TOUCHLAM

System FIXPAD
Zentrierring

untere Polier-scheibe
TOUCHLAM

Zentrierring der
unteren Tragerscheibe

Unterer Tragerscheibe
mit LAM PLAN FAS®
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Mikrometrische Messlineale

Fur schnelle und prazise Kontrolle Ihrer Lappscheiben, direkte Ablesung des Messergebnisses.
Prazision: 1 pm. Jede Einheit umfasst:

- 1 Marmorscheibe, Prazision: 0,8 pm.

- 1 stabilisierte Aluminiumlehre oder Edelstahl fir die Modelle fir Maschinen @ 200 bis 600 mm.
- 1 Mikron-Messuhr.

- 1 Trage- und Aufbewahrungskoffer.

- 1 Gebrauchsanleitung mit Abakus und Umrechnungsformeln.

Beschriftung M ArtikelNr

Fiir Maschine @ 200 bis 400 mm 1 0800898 00 - r
Fiir Maschine @ 400 bis 600 mm 1 0800899 10 | 3 j E -:g’ -
Fiir Maschine @ 610 mm 1 08 00892 00 Mikrometerlineal
Fir Maschine @ 700 mm 1 08 00894 00 fiir Maschine @ 200 bis 400 mm
1
1
1

Fir Maschine @ 1000 mm 08 00893 00
Fiir Maschine @ 1200 mm 08 00895 00
Fur Maschine @ 1500 mm 08 00897 00

Monochromatische Lampe

Die monochromatische Lampe und das optische Messgerat erlaubt die Geometrie Ihrer Teile als
Uberpriifung ihrer Ebenheit leicht abzulesen. Das Licht der Niederdruck-Natriumdampflampe hat
eine spezifische Wellenlange.
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Kontrollkapazitat Kaliber @ 150 mm maximal

LxPxH 280 x 330 x 390 mm | —
Ausriistung Standardspiegel fiir die Kontrolle verformbarer Teile L ° .
Py——— M. ArtikelNr Monochromatische Lampe und Messlinsen
Monochromatische Lampe 1 080080100

Ersatzlampe 1 080080190

Abnehmbar, auch ohne
Unterlage verwendbar

WY

Optisches Kaliber

Unsere neue Reihe Quarzkaliber ist auch mit Bohrung oder rechteckig verfiigbar.

Anzahl der
Flachen

Prazision ArtikelNr

50 10 1 Lambda/10 0801805 00

75 15 1 Lambda/10 0801807 00

100 17 1 Lambda/10 080181000 s J
125 20 1 Lambda/10 080181200 |
150 25 1 Lambda/10 080181400 &-
200 30 1 Lambda/10 080182000

250 35 1 Lambda/10 080182500 o s

300 40 1 Lambda/10 080183000 ¢

50 10 2 Lambda/10 08 00805 00

75 15 2 Lambda/10 08 00807 00

100 17 2 Lambda/10 08 00810 00

125 20 2 Lambda/10 0800812 00

150 25 2 Lambda/10 0800814 00

200 30 2 Lambda/10 08 00820 00

250 35 2 Lambda/10 08 00825 00

300 40 2 Lambda/10 080283000
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Keramik ring
DIABLOC
Traiger o

DIABLOC .
zum =
aufladen

Verteildiise fluid 712
(oder wasser)

NEW LAM® MM’
Ldppsscheiber

JLLI1LY

Yotrgy
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Wartung der Druckplatten und des integrierten
Richt- und Rillensystems
DIABLOC SYSTEM

Werkzeug zum Wiederebnen der Komposit - Lappscheibe

Die Diabloc ist eine selbstklebende Scheibe mit einer Reihe von Diamantplots auf einer Flache.
Sie wird auf einem stabilen und gelappten Aluminiumtrager geklebt. Dadurch kann die Ebenheit
der Scheiben NEW LAM® M'M, Evolam und Serie 2000 wiederhergestellt werden. Sie korrigiert
Verformungen und Oberflachenfehler (Seidenmatt, Rillen) Ihrer Lappscheiben.

DIABLOCS 1 Halter + 1 Scheibe
Beschriftung Fiir Lippscheiben @ @ in mm ArtikelNr
- @ 381 mm 178 0800907 60
Sehr grosse Kornung. ? 610 mm 286 0800907 70
. @ 700 mm 315 0800907 S0
Fir Schruppver-
bund-Honscheiben @914 mm 419 0800907 80
mit groBem Durchmesser. @ 1000 mm 451 0800907180
@ 1200 mm 4 ringe 500 08 00907500
@ 1200 mm 545 0800907 00
- @381 mm 178 08 00906 60
@ 480 mm 224 0800906 64
? 610 mm 286 0800906 70
DIABLOC LILA
Grosse K&rmung. @ 700 mm 315 0800906 90
@914 mm 419 08 00906 80
Fiir geschruppte @ 1000 mm 451 0800906180
Verbundplatten. .
@ 1200 mm 4 ringe 500 08 00906500
@ 1200 mm 545 08 00906 00
@ 1500 mm auf Anfrage erhaltlich
- @381 mm 178 08 00900 60
@ 480 mm 224 08 00900 64
DIABLOC BLAU @ 610 mm 286 08 00900 70
. ~_ (700mm 315 0800900 90
Flir zusammengesetzte Fini-
sh- und Superfinish-Tabletts @914 mm 419 08 00900 80
mit groBem Durchmesser. @ 1000 mm 451 08 00900180
@ 1200 mm 4 ringe 500 0800900500
@ 1200 mm 545 08 00900 00
- @ 381 mm 178 0800901 60
@ 480 mm 224 0800901 64
@ 610 mm 286 0800901 70
DIABLOC GRUN @ 700 mm 315 080090190
Fiir Verbundplatten Finish YU i 419 Relon-0Ret
und Superfinish. @ 1000 mm 451 08 00901180
@ 1200 mm 4 ringe 500 08 00901500
@ 1200 mm 545 08 00901 00

@ 1500 mm auf Anfrage erhaltlich
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Es gibt vier Varianten mit unter-
schiedlichen Aggressionsgraden:

EVOLAM NEW LAM M'M'

Ultimate Blue Yellow
381 mm (157) - - Schwarz - super-aggressiv
480 mm - - Li .
s10mm (24" [ Je nach der zu la - agressiv
iiberholenden Blauer - fiir die Endbearbei-
700 mm - pI k d tung von Blechen mit grof3en
914 mm (36") [ atte, kann der
ichtice DIABLOC Durchmessern
1000 mm - ric _I_%]T d Grines - fir die Endbearbei-
1200 mm (48") [ ] gewahit werden tung von Platten
NACHFULLUNGEN FUR DIABLOCS 1 Scheibe
Beschriftung Fiir Ldppscheiben @ @ in mm ArtikelNr o
[ ] ? 381 mm 178 0801907 60 =
NACHFULLUNGEN @ 480 mm 224 0801907 64 E
DIABLOC SCHWARZ @610 mm 286 0801907 70 :a
Sehr grosse Kornung. @ 700 mm 315 0801907 90 0
<
FiiF Schruppver- @914 mm 419 0801907 80
bund-Honscheiben @ 1000 mm 451 0801907180
mit groBem Durchmesser. @ 1200 mm & ringe 500 0801907500
@ 1200 mm 545 0801907 00
- @381 mm 178 08 01906 60
@ 480 mm 224 08 01906 64
NACHFULLUNGEN @ 610 mm 286 0801906 70
DIABLOC LILA @ 700 mm 315 0801906 90
Grosse Kornung, @914 mm 419 0801906 80
Verbundplatten. @ 1200 mm 4 ringe 500 0801906500
@ 1200 mm 545 0801906 00 S
@ 1500 mm auf Anfrage erhaltlich G
e ? 381 mm 178 0801900 60 oo, — il
. @ 480 mm 224 08 01900 64 o 2 - -
NACHFULLUNGEN == —n -, &
- %
DIABLOC BLAU ? 610 mm 286 0801900 70 - e s - 3
@ 700 mm 315 0801900 90 g a “
- ~
Fiir zusammengesetzte Fini- ¢ 914 mm 419 0801900 80 & . %
sh- und Superfinish-Tabletts n
. ¢ 1000 mm 451 0801900180
mit groBem Durchmesser.
(@ 1200 mm & ringe 500 08 01901500
@ 1200 mm 545 0801900 00
[ @381 mm 178 080190160
@ 480 mm 224 0801901 64
.. @610 mm 286 0801901 70
NACHFULLUNGEN
@914 mm 419 080190180
Fiir Verbundplatten Finish @ 1000 mm 451 0801901180
und Superfinish.
(@ 1200 mm & ringe 500 08 01901500
@ 1200 mm 545 0801901 00

@ 1500 mm auf Anfrage erhaltlich
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Den Maschinen gewidmet
9000er Serie

ZUBEHORE

AUTOPLAN-System

Das AUTOPLAN-System ermaoglicht eine effiziente Verwaltung der Ebenheit und der Ril-
len der Platte, um Strukturen zu schaffen, die ihre Eigenschaften verdandern. Das Prinzip
beruht auf der Bearbeitung des Tisches durch die Translation eines Schneidwerkzeugs.
Der AUTOPLAN kann dank der in unsere Maschinen integrierten Befestigungspunkte in
wenigen Minuten positioniert und demontiert werden.

Das automatische System AUTOPLAN kann derzeit auf LAM PLAN-Maschinen bis zum Modell
M.M.9100 integriert werden und wird an speziellen Punkten der Maschinenstruktur installiert.
Direkt Uber die Steuerungsschnittstelle gesteuert, konnen Sie die VVorschubgeschwindigkeit ver-
walten, um Hobel- oder Nutbearbeitungen durchzufihren.

Der AUTOPLAN erzeugt schraubenformiges Einstechen. Dieses System ist schneller und praziser
als das DIABLOC. Es ist daher einfacher, die gewlinschte Geometrie des Tragers (eben, konkav
oder konvex) zu verwalten und zu reproduzieren. Produktionsausfallzeiten fiir die Uberholung der
Druckplatte werden reduziert, die Produktivitat wird erhoht.

AUTOPLAN FUR LAPPMASCHINEN SERIE M.M.9000

Beschriftung ArtikelNr

AUTOPLAN fir M.M.9100

Version E, S, SR und EC mit STUTZWAGEN. 10 5100AP 00
AUTOPLAN fiir M.M.9700

Version E, S und S HP mit STUTZWAGEN. 10 5700AP 00
AUTOPLAN fiir M.M.9480 6 ts0mP 06

Version S mit STUTZWAGEN.
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ZUBEHORE

Waschestand

M.M.8057

Beschriftung M. ArtikelNr
Kompakter und preisglinstiger Waschmittelstand - 15 L 1 0800570 00

Schutzfolie

Technische einseitig klebende Folie.
Schitzt die Oberflachen nach dem Polieren oder Behandlungen.

Beschriftung Abmessungen M. ArtikelNr

Schutzfolie 30cmx 100 m 1 Z000 G7BL1 LZD
)
'_
0
=)
o
0
2
<

Reinigungsmittel

STANOL-FASS

Losemittel flir Waschestand.

Beschriftung M. ArtikelNr
Stanol-Fass 60 L 08 00614 00

REINIGUNGSMITTEL 742

Konzentriertes wdssriges Reinigungsmittel zur Entfettung und Reinigung der Teile nach dem Lapp-
oder Polierzyklus. Dieses Reinigungsmittel Korrosionsschutz ist eine ausgezeichnete Alternative zu
den konventionellen Losemitteln fiir die Reinigung. unbrennbar, geeignet fir die Reinigung aller
Materialtypen (Stahl, Guss, Aluminium, ...). Loslich bei 2 bis 5 % in Wasser flr die Verwendung im
Ultraschallbad (40 bis 55°C) oder bei 7 bis 20 % in Wasser fiir die Reinigung im Brunnen.

Beschriftung M. ArtikelNr
. : 5L 0801742 10
Reinigungsmittel 742
30L 0801742 30
REINIGUNGSMITTEL 743 ek

Wassriges Reinigungsmittel, das speziell fir die Reinigung von Keramik, feuerfesten Materialien
und Glas geeignetist. 1 Teil Lauge in 9 Teilen Wasser verdinnen.

Beschriftung M. ArtikelNr

Reinigungsmittel 743 5L 080174310
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7UBEHORE

LAPPEN-ZUBEHORE

Guss - Lappscheiben

Als Hersteller und Designer von Guss- Lappscheiben und Abrichtringe wahlen wir spe-
ziellen Guss hoher Qualitat unter dem Aspekt optimale und dauerhafte Ergebnisse. Die
AQUA LAM°® Lappscheiben und Abrichtringe sind anpassungsfahig auf alle Lappmaschi-
nen jeder Marke und GroRe. Verfiigbar oder auf Anfrage, die AQUA LAM® Guss-Lapp-
scheiben und Abrichtringe haben ein hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Radial genutete Gussplatte mit LAM PLAN Adaptionssystem, andere Maschinenadaptionen auf

Anfrage.
Abmessungen @ Dicke (nach Lappmaschinentyp) ArtikelNr
14" 355 mm 25 - 40 mm VO14RASTD
15" 381 mm 25 - 40 mm VO15RASTD
19" 480 mm 25 - 40 mm VO19RASTD
24" 610 mm 35-40 mm VO24RASTD
28" 700 mm 55 mm VO28RASTD
36" 914 mm 57 - 58 mm VO36RASTD
39" 1000 mm 57 - 60 mm VO4ORASTD
1200 mm 70 mm \VO47RASTD
48" 1219 mm 70 mm VO48RASTD
59" 1500 mm 80 - 100 mm VO59RASTD

Guss- Lappplatten standardmaRig mit Radialrillen, auf Wunsch auch komplett oder mit
allen Arten von Rillen, konzentrisch, schraubenformig und linear.
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LAM PLAN, Konstrukteur und Hersteller einer kompletten Reihe von Lapp- und Polierunterlagen,
um alle Ihre Anforderungen in Bezug auf Materialabtrag, Oberflachengtte und Ebenheit abzudecken.

NEW LAM® M'M’ Lappscheiben

Bereits vor 25 Jahren hat LAM PLAN mit dem patentierten Polier- und Lappsystem NEW
LAM® M’M’ eine Innovation herausgebracht. Seitdem hat LAM PLAN den Prozess immer
weiterentwickelt, um die technischen Anforderungen der Kunden zu erfiillen. In dem
Prozess Lappen-Polieren ist das in Frankreich, Europa, den Vereinigten Staaten, Japan,
Korea etc. patentierte System nicht mehr wegzudenken.

Die aus der LAM PLAN® Schleiftechnik hervorgegangene Polierscheibe NEW LAM® M'M' verwen-
det als Schleifmittel freie Diamanten. Sobald die Lappscheibe mit dem Drehen beginnt, setzen die
Diamantkdrner sich unter dem Einfluss des Ausgangsgewichts der Teile und der von den Zylin-
dern der Maschine aufgebrachte Last in Bewegung und setzen sich fest. Dabei entsteht die
Schleifwirkung nur an der Oberflache der zu lappenden Teile.

Das Patent

Die Zusammensetzung und die Form der beiden Bestandteile der Lappscheibe ermdglichen einen
optimalen Wechsel zwischen den harten und den weichen Zonen. Der Schnittwinkel der Dia-
mantkarner andert sich standig, wodurch ein hoher Materialabtrag und perfekte Ebenheit ge-
wahrleisteten sind.

Keramik ing Keramik ing NIEVY LAMCLVT VT
/ Haltemaske DIAMANT Fliissigkeit \ o
Verteildtise fiir das freie
schleifmittel
Gewicht e ’
Maske r
N m
Keramik
. ; rin,
ALUMINIUMTRAGER ~ SCheiben drehung o - g
NIIEWY LAMCLT I
NEW LAM® M'M’ scheibe
Der freie Diamant setzt sich sofort an das Bei Kontakt mit dem weichen Material driickt
harte Material der Ldppscheibe. der freie Diamant sich ein, bleibt dabei aber
Einzel erzeugt er einen Schneideffekt, beweglich und tragt das Material durch
der den Materialabtrag untersttitzt. Einschlag ab. Der Schlageffekt leistet seinen

Beitrag zur Oberfldchenqualitdt.
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Patentierte NEW LAM® M'M’ Lappscheiben
BLAU - VORBEARBEITUNG

SeriEe Abkihlzyklus

inbegriffen
@ Dicke %%‘:ﬁ;— ArtikelNr
14" 355mm 13 mm 09 NL103 20
15" 381 mm 13 mm 100 mm 09 NL103 30 09 NL203 30
16" 406 mm 13 mm 100 mm 09 NL103 40
19" 480 mm 13 mm 100 mm 09 NL103 55
24" 610mm 15 mm 115 mm 09 NL103 60 09 NL203 60
27" 700mm 15 mm 150 mm 09 NL103 70 09 NL203 70
30" 762mm 15 mm 152 mm 09 NL103 80
36" 914 mm 15 mm 175 mm 09 NL103 90
1000 mm 15 mm 188 mm 09 NL103 00 09 NL203 00
1200 mm 15 mm 240 mm 09 NL103 50 09 NL203 50
1500 mm 15 mm 300 mm 09 NL103 10 09 NL203 10

GRUN - ENDBEARBEITUNG

Abkiihlzyklus

SR inbegriffen
1] ]1d ?Jclllrl::zir;- ArtikelNr
14" 355 mm 13 mm 09 NL106 20
15" 381 mm 13 mm 100 mm 09 NL106 30 09 NL206 30
16" 406 mm 13 mm 100 mm 09 NL106 40
19" 480 mm 13 mm 100 mm 09 NL106 55
24" 610mm 15 mm 115 mm 09 NL106 60 09 NL206 60
27" 700mm 15 mm 150 mm 09 NL106 70 09 NL206 70
30" 762mm 15 mm 152 mm 09 NL106 80
36" 914 mm 15 mm 175 mm 09 NL106 90
1000 mm 15 mm 188 mm 09 NL106 00 09 NL206 00
1200 mm 15 mm 240 mm 09 NL106 50 09 NL206 50
1500 mm 15 mm 300 mm 09 NL106 10 09 NL206 10

GELB - END - FEINBEARBEITUNG

Abkiihlzyklus

SENCE inbegriffen
@ DI %m‘:ﬁg ArtikelNr
14" 355 mm 13 mm 09 NL105 20
15" 381 mm 13 mm 100 mm 09 NL105 30 09 NL205 30
16" 406 mm 13 mm 100 mm 09 NL105 40
19" 480 mm 13 mm 100 mm 09 NL105 55
24" 610mm 15 mm 115 mm 09 NL105 60 09 NL205 60
27" 700mm 15 mm 150 mm 09 NL105 70 09 NL205 70
30" 762mm 15 mm 152 mm 09 NL105 80
36" 914 mm 15 mm 175 mm 09 NL105 90
1000 mm 15 mm 188 mm 09 NL105 00 09 NL205 00
1200 mm 15 mm 240 mm 09 NL105 50 09 NL205 50

1500 mm 15 mm 300 mm 09 NL105 10 09 NL205 10
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LAPPEN-ZUBEHORE

EVOLAM® Komposit-Lappplatten

Eine Scheibe fiir drei Schritte

Die neuen Lappplatten EVOLAM® ULTIMATE und EVOLAM® wurden speziell fir harte Ma-
terialien wie Saphir und technische Keramik entwickelt. Die spezifische Zusammensetzung
dieser Platten ermdéglicht einen hervorragenden Materialabtrag bei gleichzeitig geringer
Rauheit. Ein Polyroding-Verfahren mit unserer EVOLAM®-Platte ermaglicht es, die Super-
finish-Stufe in nur einem Schritt zu erreichen.

Die EVOLAM®-Platten werden in der Regel mit einer C- oder H-Nut versehen, um ihre Leis-
tung zu erhohen.

EVOLAM®
(1] Typ Dicke ArtikelNr.
15" 381 mm ULTIMATE 09 EL154 30
EVOLAM® ULTIMATE
19" 480 mm ULTIMATE 5 09 EL154 55
mm
24" 610 mm ULTIMATE 09 EL154 60
700 mm ULTIMATE 09 EL154 70
30" 762 mm CLASSIC 09 EL104 80
36" 914 mm CLASSIC 09 EL104 90
1000 mm CLASSIC 13 mm 09 EL104 00
1200 mm CLASSIC 09 EL104 50
1500 mm CLASSIC 09 EL104 10
EVOLAM® classic
Liste der LAM PLAN Komposit-Lappscheiben
NEW LAM® M'M’ blau
Q 9-25pum
2002
Q 9-25pum
NEW LAM® M'M’ griin EVOLAM®
2005 =6um
2004 NEW LAM®
SZaieen — M’'M’ gelb
(-] 12 D <o

Niedrige Oberfldcherauhigkeit

Erhohte Oberflacherauhigkeit
Glanzende polierte Oberfldche

tiefe Rillen

EZUSTAND

Ll
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e
T
L
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Einkomponent- Lappscheiben Serie

Nur fir das Vorpolieren verwendet, erzielen Sie einen Oberflachenzustand, der die Endbearbeitung
auf der Palierscheibe erleichtert. Erhaltlich auch mit radialen, kanzentrischen, schneckenfarmigen
oder linearen Rillen oder weitere GroRen.

2006 - FEINLAPPEN - ALLE MATERIALIEN

Fir Schleifmittel 6 pm bis 1 pm

(1)} Dicke ArtikelNr
15" 381 mm 09 P2006 30
19" 480 mm 09 P2006 55
Verschiedene Rillen 24" 610 mm 13 mm 09 P2006 60
700 mm 09 P2006 70
1000 mm 09 P2006 00

2001 - FEINLAPPEN — HARTES MATERIAL

Fir Schleifmittel 15pm bis 1pm

15" 381 mm 09 P2001 30

Radial (R) 19" 480 mm 09 P2001 55
24" 610 mm 6 mm 09 P2001 60

700 mm 09 P2001 70

1000 mm 09 P2001 00

2002 - VORLAPPEN - ALLE MATERIALIEN

Fir Schleifmittel 30pm bis 1 pm

Konzentrisch (C)
15" 381 mm 09 P2002 30
19" 480 mm 09 P2002 55
24" 610 mm 13 mm 09 P2002 60
700 mm 09 P2002 70
1000 mm 09 P2002 00
s . 2003 - FEINLAPPPEN — ALLE MATERIALIEN
chneckenformig (H)
Fir Schleifmittel 9um bis 3pym
15" 3817 mm 09 P2003 30
19" 480 mm 09 P2003 55
24" 610 mm 13 mm 09 P2003 60
700 mm 09 P2003 70
1000 mm 09 P2003 00

Linear (L)

2005 - SUPERFEINES POLIEREN — ALLE MATERIALIEN

15" 3817 mm

19" 480 mm

24" 610 mm
700 mm
1000 mm

Fiir Schleifmittel 3pm bis 1pm

13 mm

09 P2005 30
09 P2005 55
09 P2005 60
09 P2005 70
09 P2005 00

2007 — SUPERFEINES POLIEREN — ALLE MATERIALIEN

15" 3817 mm

19" 480 mm

24" 610 mm
700 mm
1000 mm

Fir Schleifmittel 2pm bis 1pm

13 mm

09 P2007 30
09 P2007 55
09 P2007 60
09 P2007 70
09 P2007 00
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LAPPEN-ZUBEHORE

Lappblocke und Handlappscheiben

Verlangern Sie die Nutzungsdauer lhrer Dichtigkeitsteile.

Der LAMBLOCK ist ein einfaches, kostengtinstiges Werkzeug. Die Handlappscheiben erlauben die
Wiederherstellung des Zustands abgenutzter Dichtigkeitsteile manuell auszufihren.

BI-LAMBLOCK
Vor- und Endbearbeitung bei der Wartung von Dichtringen bis @ 40 mm.

Beschriftung [1) ArtikelNr

- 1 ergonomische Doppelscheibe
- Grau-Schruppen / Kupfer-Schlichten 300 mm 09 04LB9 00
- 2 Dosierspender aus Bio DIAMANT® Serie 400 - 30 g

LAMBLOCK NEW LAM® M'M’ PLATE

Lappen mit der Garantie perfekter Ebenheit Ihrer vollen Teile @ 40mm max.
und Ihrer Ringe @ 70 mm max.

Beschriftung [1) ArtikelNr
E?a'\L/JlE—;k/%Crgearbe\tun Loy R el
~ 1 NEW LAM® M'M’ Scheibe & w
- 1 Bio DIAMANT®Stick — 10 g LAMBLOCK o
@]
- 1 Flasche Schmierflissigkeit Grin - Endfertigung =0 el = 00 T
M.M.712 5
LAMBLOCK oM
Gelb - Super finish =00 R EE ey 3
LAMBLOCK FAS® NEW

Tragbare Ablage mit Antihaftbeschichtung LAM PLAN FAS® zur Verwendung mit den selbstkle-
benden Scheiben der TOUCHLAM®-Reihe. In Kombination mit LAM PLAN Schleifmitteln ist es
eine wirtschaftliche Losung fur Polieren- und Endpolieren-Schritte auf allen Materialien.

Beschriftung [1) ArtikelNr

- 1 Scheibe mit FAS® Belegung

- 2 Diadosiereinheiten Bio DIAMANT® 400 Serie 300 mm 09 04LB3 00
30g3und6p

NEW LAM® M'M’ TRI-BLOCK-BOX
Vorbearbeitung, Endbearbeitung + Superfinish fir Dichtringe bis @ 40 mm.

Beschriftung (0] ArtikelNr

- 3 Scheiben NEW LAM®M'M'

- 3 Sticks Bio DIAMANT® 10 g

- 1 Flasche Schmierfluid M.M.712
- 1 Diabloc zur Nachbearbeitung

140 mm 09 03NLO 00

Diabloc blau fiir den TRI-BLOCS 0800500 10

Nachfillungen - Diabloc Blau 0801900 10
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Temperatur-Kuhlungssystem

Das planmaRige Lappen, basiert auf Gesetzen der Mechanik und Physik, bei denen die
Bedeutung und Konstanz der Temperaturen von entscheidender Bedeutung sind.

Die Temperaturschwankungen einer Lappplatte, die entweder durch den Lappvorgang selbst
oder durch duBere Einfliisse verursacht werden, kénnen die Qualitdt des gewtinschten Ergebnis-
ses beeintrachtigen. Um dies zu vermeiden, ist bei der Verwendung unserer Hochleistungsplat-
ten NEW LAM®M'M' ein Temperaturkontrollsystem erforderlich.

Die LAM PLAN COMPOSITES-Platten mit integriertem Kihlsystem gewahrleisten die Kontrolle
der Temperaturschwankungen bei der Serienproduktion. Diese Option vermeidet Verformungen
der Schale und damit auch Verformungen lhrer Teile.

Zur Beherrschung REGLER P803
die Ebenheit der Tabletts,

die Temperatur
muss kontrolliert werden

Die Temperaturregeleinheit LAM PLAN P803 ist umkehrbar, sie kann auch die Temperatur des
Tisches vor der Inbetriebnahme wieder anheben. Dadurch kann das Einlaufen unabhangig von
der Arbeitsumgebung unter den besten Geometriebedingungen begonnen werden.

Der Regler P803 wurde entwickelt, um die Temperatur zwischen zwei Sollwerten zu halten. Er ist
ein eigenstandiges Gerat mit einer eigenen Bedienaberflache.

System
NIEWY LAMPCLVITIMT Schnittstelle zur Steuerung

Hohe E\v‘fizienz
Hohe
Materialabtragung

-

Ringbelegungsrate >50%
+

starker Druck

Warmeentwicklung

Kiihlsystem A

NEW LAM M'M’-Tablett mit Kiihlungssystem

Das Kihlsystem LAM PLAN fangt die Kalorien direkt unter der aktiven Oberflache der Tisch-
platte ein. Es kann an alle Maschinen angepasst werden.

Druck

=

Eingespielte Teile

Autoko-

Kiihlmittelversorgung
— dierungsring

Drehmomentabsenkung

Quelle der Kalorien

Aktive

Beschichtung

der Tischplatte
Platte

Gusseisenbasis
Standard-Maschi-

nentischhalter Kihlkreislauf
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Lappwerkzeug und Stangen M.M.°

Bringen Sie selbst Ihr Lippwerkzeug in jeder Form, mit dem patentierten M.M.®
ohne Schleifmittel.

Anwendungen

\orbearbeitung, Endbearbeitung, Superpolieren auf Teilen von kugeliger, konischer oder zylindri-
scher Form...

Die Losung

LAM PLAN hat eine originelle, funktionelle und anpassungsfahige Losung fir alle Anforderungen
der Oberflachen, die mit Werkzeug oder Schleifkdrpern schwer zu erzielen sind. LAM PLAN bietet
Lappwerkzeug im vorbearbeiteten Zustand und der Anwender arbeitet die Endform nach seinen
Anforderungen heraus.

Die Technik

Das Lappwerkzeug LAM PLAN M.M.® besteht aus zwei unterschiedlichen Materialien im Hinblick
auf mechanische, physikalische und Festigkeitseigenschaften.

Zusammensetzung und Anordnung der beiden Kompaonenten in Verbindung mit den speziellen
Diamantschleifmitteln bilden die Grundlage des patentierten Systems LAM PLAN M.M.® und sei-
ner Effizienz.

Qualitaten

Um Oberflache von 0,2 Mikron bis 0,01 Mikron/Ra zu erzielen, bietet LAM PLAN verschiedene
Arten von Honwerkzeugen an. Die VVerteilung der 2 Materialien, aus denen die patentierten Zwei-
komponenten-Lappwerkzeuge des Typs M.M.® bestehen, bleibt konstant. Die Monokomponente
Lappwerkzeuge vom Typ 2000 profitieren von der Qualitat der Materialien der Zweikomponen-
ten-Lappwerkzeuge aber ihre Effizienz ist geringer und ihr Verschleif? viel schneller.
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Die Vorteile des LAM PLAN M.M.®-Systems in Verbindung
mit Bio DIAMANT®-Schleifmitteln

Alle Kanten arbeiten mit tiberhohter Geschwindigkeit. Das erhoht die Wirksamkeit des Schleif-
mittels und macht es dauerhafter. Die Beschichtung des Lappwerkzeugs dank der Verwendung
des Diamanten nutzt sich nicht ab.

Mit dem Schmiermittel LAM PLAN Typ M.M.%, sehr fein zerstaubt, werden die mit metallischem
Abfall beladenen Schnittkante des Diamanten dank des Kuihleffekts gereinigt.

Durch die geringe Menge an Schmiermittel wird die Menge des « Bearbeitungsschlamms » be-
trachtlich reduziert. Die Arbeit ist sauberer und es wird weniger Abfall erzeugt.

Qualitaten

Zum Erzielen Oberflache zwischen 0,2 Mikron bis 0,01 Mikron bietet LAM PLAN unterschiedli-
ches Lappwerkzeug. Die Aufteilung der 2 Materialien, aus denen das patentierte Zweikomponen-
ten-Lappwerkzeug Typ M.M.” besteht, bleibt gleich, ungeachtet der Formgebung. Das Typ 2000
Werkzeug besteht aus einer Komponente. Es weist die Qualitat des Zweikomponenten-Materials
auf, ist aber weniger effizient und nutzt sich schneller ab.

A zylindrisch
Formen Rohe Formen B flach

C rechteckig

M.M.® 980 Vorbearbeitung

Patentiertes M.M. Zwei- M.M.* 991 Endfertigung

komponenten-Werkzeug
Typen M.M.* 992 Superfinishing
Giinstige 2002 Vorbearbeitung

Einkomponentenreihe 2003 Endfertigung

LAPPWERKZEUG M.M.® FORM A

\Vorbearbeitung zylindrische Form fiir trockene Drehbearbeitung mit Hartmetall zur Anpassung
an die zu bearbeitenden Teile.

Gelapptes Teil Material Werkzeug Schleifmittel Ergebnis

. . Chrom Form A ‘
Kupula fiir Hiftprothese Kobalt Typ 992 Stick M.M.143 Kugelgestalt 3 pm
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LAPPWERKZEUG M.M.® FORM B

Das Lappwerkzeug Form B besteht aus einem aktiven Bereich 5 mm, befestigt auf einem Sockel
aus Stahl*. Das sorgt fir eine hohe Steifigkeit. Fir Abmessungen tber 200 mm fragen Sie bitte
nach. Wenn das Lappwerkzeug verwendet oder bearbeitet werden soll, missen die Formen A
und B in das Bohrfutter einer Maschine geklemmt oder auf einer Metallstange befestigt werden
(Gewindebohren oder Verkleben).

N.B. Beim Gewindebohren muss die Dicke bei Form B unter der des Stahls* bleiben. In jedem Fall
(Form A und B) darf die Mitte nicht beschichtet sein, um den Totpunkt zu vermeiden.

*auf Anfrage Aluminiumsockel

Gelapptes Teil Material Werkzeug Schleifmittel Ergebnis
Sicherheitsventil Stellit Form B Stick M.M. 141 Dichtigkeit
Typ 991 s &

L o
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LAPPWERKZEUG M.M.® FORM C

Vorbearbeitung von Formen, die spater durch Bearbeitung an Teile spezieller Form ange-
passt werden.

Geldpptes Teil Material Werkzeug Schleifmittel Ergebnis

, Form C _ Rauigkeit
Walzwerkzylinder Guss Typ 980 Stick M.M.133 Ra 0,08
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LAPPWERKZEUG FORM A LAPPWERKZEUG FORM B
Typ @ in mm ArtikelNr

Typ @ in mm ArtikelNr

5191 25x 100 0909991 28 980 50x 15 09 09980 30
992 25x 100 0909992 28 S5yl 50x 15 09 09991 30
2002 25x 100 0920022 20 992 50x 15 0909992 30
2003 25x 100 0920032 20 2002 50x 15 09 02002 30
980 50 x 50 0909980 10 2003 50x 15 0902003 30
991 50 x 50 0909991 10 980 100x 15 09 09980 40
992 50 x 50 0909992 10 991 100x 15 0909991 40
2002 50 x 50 0920021 10 992 100 x 15 0909992 40
2003 50 x 50 0920031 10 2002 100 x 15 09 02002 40
2002 50 x 100 0920022 10 2003 100 x 15 09 02003 40
2003 50 x 100 0920032 10 980 150 x 15 09 09980 50
2002 50 x 150 09 20023 10 991 150 x 15 0909991 50
2003 50 x 150 09 20033 10 992 150x 15 0909992 50
980 75 x50 09 09980 80 2002 150x 15 0902002 50
991 75 x50 0909991 80 2003 150x 15 0902003 50
Se2 75x50 09 09992 80 980 200x 15 09 09980 60
2002 75 x50 092002180 991 200x 15 09 09991 60
2003 75 x50 092003180 992 200x 15 09 09992 60
2002 75 x 100 0920022 80 2002 200x 15 09 02002 60
2003 75x 100 09 20032 80 2003 200x 15 0902003 60

2002 75x 150 092002380
2003 75x 150 092003380
2002 1700x50 0S5 2002190

T w5005 50 LAPPWERKZEUG FORM C 3 Stiick

2002 100x100 092002290 Typ @ in mm ArtikelNr

2003 100x 100 092003290 980 10x20x560 09 08445 30

2002 100x 150 092002390 991 10x20x560 09 08446 30

2003 100x 150 09 2003390 992 10x20x 560 09 08449 30
BEARBEITUNGSPAUSCHAL NEW
Beschriftung M. ArtikelNr

Auf Anfrage 1 99 SAVOF 00

Einsatzbeispiele

Behandelter Stahl Wolframcarbid “

Typ Werkzeug Sticks Gel Obper:‘lsghe Materialabtrag Obper;ﬂ;;he Materialabtrag Obue:;;he Materialabtrag
Vorbearbeitun M.M.980 M.M.131 M.M.31 0,3 6 pm/min 0,1 2,4 ym/min 0,15 4 pm/min
g M.M.980 M.M.132 M.M.32 0,2 3 ym/min 0,07 1,5 pm/min 0,09 2 ym/min

Endferti M.M.991 M.M.133 M.M.33 0,09 1,6 pm/min 0,03 0,7 pm/min 0,05 1,2 pm/min

g M.M.991 M.M.141 M.M.41 0,06 1,3 pm/min 0,02 0,5 pm/min 0,03 0,6 pm/min

Super M.M.992 M.M.142 M.M.42 0,05 1 pm/min 0,01 0,4 pm/min 0,02 0,5 pm/min
finish M.M.992 M.M.143 M.M.43 0,03 0,6 pm/min 0,005 0,3 pm/min 0,01 0,4 pm/min

Sticks finden Sie auf Seite 116 und Gele auf Seite 157 in unserem Katalog unter Formpolieren..
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Zylindrisches ausziehbares Lappwerkzeug

Die Formel fur prazise Bohrungen. Das Set besteht aus:

Welle
- Einer konischen Welle, die an dem Bohrfutter befestigt wird.

- Einem Gusswerkzeug mit gedrungener Struktur. Ein schraubenformiger Schlitz ermog- ﬁ

licht das Ausziehen unter Beibehaltung der geometrischen Form. Das Innere ist konisch zur

Aufnahme der Welle. Ldppwerkzeug

- Einem Schieber in Form eines Rohres, um das Werkzeug auf die Welle zu schieben _
Vorgehensweise
Wahl des Schleifmittels fir das Werkzeug abhangig von der auszufiihrenden Arbeit: Schieber

- Hoher Materialabtrag: Diamant-Dosierstift M.M.132. -
- Superfinish: Diamant-Dosierstift M.M.142 oder 144. Schmieren mit Fluid M.M.712 m

Auszieher
///////

Bohrung

A1t were - I L o

Ll
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e
T
L
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Welle Werkzeug

..... [ —

= —J
- == Welle —-—- Tﬁ/erkzeu —-—]
{ |

Ergebnisse

Es wurde ein Durchmesser von

15,9 mm auf eine Ldnge von Erste Aktion Zweite Aktion
38 mm gebohrt. Nach Kontrolle Mit Werkzeug und Diamant- Mit Werkzeug und Diamant-
wurde eine Unrundheit von Dosierstift M.M. 132: Unrundheit Dosierstift M.M. 144: Unrundheit
4/100¢ mm festgestellt und eine reduziert auf 4/10eMikron. begrenzt auf 1/10eMikron.

Rauigkeit von 0,5 Mikron Ra. Rauheit von 0,12 Mikron Ra. Rauheit von 0,03 Mikron Ra.
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LAPPWERKZEUG WELLE SCHIEBER
(B lanee pemung gy we A Langelanee
1,19 1270 1,168>1,397 999101190 4/0 317 1905 3810 9992004 00 4/0 99 93004 00
1,59 1585 1574>1,930 999101590 3/0 317 1905 39,10 9992003 00 3/0 9993003 00
1,98 1585 1956>2311 999101980 3/0 317 1905 39,10 999200300 3/0 9993003 00
238 1905 2362>2743 999102380 2/0 317 1905 41,25 999200200 2/0 9993002 00
278 1905 2,743>3099 999102780 2/0 317 1905 41,25 9992002 00 2/0 9993002 00
317 2219  3,149>3479 999103170 0 317 1905 4445 999200000 0 9993000 00
357 2219 3530>3886 999103570 0 317 1905 4445 999200000 0 9993000 00
397 2219 3937>4318 999103970 0 317 1905 4445 999200000 0 9993000 00
437 2219 4318>4673 9991043 70 0 317 1905 4445 999200000 0 9993000 00
4,76 3491 47245105 9991047 60 1 474 2540 69,85 9992000 10 19993000 10
516 3491 57130>5461 999105160 1 474 2540 69,85 9992000 10 1 9993000 10
556 4445 5537>5918 999105560 2 476 2540 7620 999200020 2 999300020
595 4445 5918>6248 999105950 2 476 2540 7620 999200020 2 999300020
635 5080 6324>6,705 999106350 3 476 2540 101,60 999200030 3 999300030
675 5080 6731>7,010 999106750 3 476 2540 101,60 9992000 30 3 999300030
714 50,80  7,912>7,340 999107140 3 476 2540 101,60 999200030 3 999300030
754 5080 7,518>7,670 999107540 3 476 2540 101,60 9992000 30 3 999300030
794 50,80  7,924>8305 999107940 4 553 2540 101,60 9992000 40 4 9993000 40
833 5080 8305>8610 999108330 4 553 2540 101,60 999200040 4 9993000 40
873 5080 8712>8915 999108730 4 553 2540 101,60 999200040 4 9993000 40
913 5080 9,093>9245 999109130 4 553 2540 101,60 999200040 4 9993000 40
953 6350 9499>9855 9991095 30 5 979 3870 101,60 999200050 5 999300050
992 6350 9906>10,185 9991099 20 5 9,79 3870 127,00 999200050 5 999300050
10,32 63,50 10,287 >10,515 999110320 5 9,79 3870 127,00 999200050 5 999300050
10,72 63,50 10,693 > 10,845 9991107 20 5 9,79 38710 127,00 999200050 5 999300050
11,91 6350 11,074>11430 999111110 6 790 3810 127,00 999200060 6 999300060
11,51 63,50 11,480> 11,785 999111510 6 790 3810 127,00 999200060 6 999300060
11,91 63,50 11,861>12,090 999111910 6 790 3810 127,00 999200060 6 999300060
12,30 63,50 12,268> 12,420 999112300 6 790 3810 127,00 999200060 6 999300060
12,70 82,55 12,674> 13,081 999112700 7 951 3810 152,40 999200070 7 999300070
1349 82,55 13,462> 13,868 999113490 7 951 3810 152,40 999200070 7 999300070
1429 82,55 14,249 > 14,579 999114290 7 951 3810 152,40 999200070 7 999300070
1508 82,55 15062 > 15,290 999115080 7 951 3810 152,40 999200070 7 999300070
1588 82,55 15849 > 16,256 999115880 8 1027 3810 15240 999200080 8 9993000 80
16,67 82,55 16,637 >16,941 9991166 70 8 1027 3810 15240 999200080 8 9993000 80
17,46 82,55 17,424 >17,627 999117460 8 1027 3810 15240 999200080 8 9993000 80
1826 82,55 18,237 >18415 999118260 8 1027 3810 15240 999200080 8 9993000 80
19,05 8890 19,024 > 19,380 9991190 50 9 1270 5080 177,80 999200090 9 999300090
1984 8890 19,812>20,116 9991198 40 9 1270 5080 177,80 999200090 9 999300090
2064 8890 20,599 >20,853 9991206 40 9 1270 5080 177,80 999200090 9 999300090
21,43 8890 21,412>21615 999121430 9 1270 5080 177,80 999200090 9 999300090
2223 8890 2219922580 999122230 10 12,70 50,80 177,80 999200100 10 9993001 00
2302 8890 22,987 >23342 999123020 10 12,70 50,80 177,80 999200100 10 9993001 00
2381 8890 23,774>24,079 999123810 10 12,70 50,80 177,80 999200100 10 9993001 00
24,61 8890 24,587 >24,790 9991246 10 10 12,70 50,80 177,80 999200100 10 9993001 00

AUSZIEHER
Fiir Werkzeug @ 1,19 bis 4,37 mm 99 94000 10 auf Anfrage.
Fir Werkzeug @ 4,76 bis 15,48 mm 99 94000 20

Fir Werkzeug @ 15,88 bis 31,75 mm 99 94000 30
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Aluminiumoxid- Schleiffolien

Hoch konzentrierte Aluminiumoxid. Erhaltlich in verschiedenen Kornungen von 0,3 pm bis 40 pm;
hervorragende Ergebnisse fiir die Ebenheit und den Oberflachenzustand. Durch die Gleichmal3ig-
keit der Schleifschicht werden hohe RegelmaRigkeit des Polierprozesses eine bessere Lebens-
dauer gewahrleistet. Durch die einfache Anwendung, sie gewahrleisten einen hohen Materialab-
trag, der die Polierzeit verkleinert. Man nitzt sie auf allen Materialtypen.

Schmiermittel: FLUID 712 auf Wasserbasis oder FLUID 705 auf Ol Basis.

ALUMINIUMOXID- POLIERFOLIEN 100 Teile
Selbstklebend
@ mm pm ArtikelNr @ mm pm ArtikelNr

200 0,3 05A98A0200C 300 0,3 05A98A0300C

200 05 05A95A0200C 300 05  05A95A0300C Y- Policrefolien

200 1 05A01A0200C 300 1 05A01A0300C

200 2 05A02A0200C 300 2 05A02A0300C

200 3 05A03A0200C 300 3 05A03A0300C

200 5 05A05A0200C 300 5 05A05A0300C

200 9 05A09A0200C 300 9 05A09A0300C

200 12 05A12A0200C 300 12 05A12A0300C

200 15 05A15A0200C 300 15 05A15A0300C

200 30 05A30A0200C 300 30 05A30A0300C &
200 40  05A40A0200C 300 40 05A40A0300C :%
250 0,3 05A98A0250C 400 0,3 05A98A0400C %
250 0,5 05A95A0250C 400 0,5 05A95A0400C a
250 1 05A01A0250C 400 1 05A01TA0400C

250 2 05A02A0250C 400 2 05A02A0400C

250 3 05A03A0250C 400 3 05A03A0400C

250 5 05A05A0250C 400 5 05A05A0400C

250 9 05A09A0250C 400 9 05A09A0400C

250 12 05A12A0250C 400 12 05A12A0400C

250 15 05A15A0250C 400 15 05A15A0400C

250 30 05A30A0250C 400 30 05A30A0400C

250 40 05A40A0250C 400 40 05A40A0400C

FOLIEN AUF ROLLE

Alle Folien auf Rolle erhdiltlich, Hiilsendurchmesser wahl-
weise, Breite 1,2 bis 100 mm, Ldnge max. 200 m.
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Diamant- Polierfolien

Hoch konzentrierte Diamantfolie. Erhaltlich in verschiedenen Kornungen von 0,5 pm bis 45 pm;
hervorragende Ergebnisse fir die Ebenheit und den Oberflachenzustand. Durch die GleichmaRig-
keit der Schleifschicht werden hohe RegelmaRigkeit des Polierprozesses eine bessere Lebens-
dauer gewdhrleistet. Durch die einfache Anwendung, sie gewdhrleisten einen hohen Materialab-
trag, der die Palierzeit verkleinert. Man nutzt sie auf allen Materialtypen.

Schmiermittel: FLUID 712 auf Wasserbasis oder FLUID 705 auf Ol Basis.

DIAMOND HC 5 Teile
Selbstklebend Nichtklebend
@ mm Farbe pm ArtikelNr m
200 45 05D45A02005 05D45N02005
200 30 05D30A02005 05D30N02005
200 15 05D15A02005 05D15N02005
200 9 05D09A02005 05D0SN02005
200 6 05D06A02005 05D06N02005
o 200 3 05D03A02005 05D03N02005
200 1 05D01A02005 05D01N02005
200 0,5 05D95A02005 05D95N02005
250 45 05D45A02505 05D45N02505
250 30 05D30A02505 05D30N02505
250 15 05D15A02505 05D15N02505
250 9 05D0SA02505 05D0SN02505
250 6 05D06A02505 05D06N02505
250 3 05D03A02505 05D03N02505
250 1 05D01A02505 05D01N02505
250 0,5 05D95A02505 05D95N02505
300 45 05D45A03005 05D45N03005
300 30 05D30A03005 05D30N03005
300 15 05D15A03005 05D15N03005
300 S 05D0SA03005 05D0SN03005
300 6 05D06A03005 05D06N03005
300 3 05D03A03005 05D03N03005
300 1 05D01A03005 05D01N03005
300 0,5 05D95A03005 05D95N03005
400 45 05D45A04005 05D45N04005
400 30 05D30A04005 05D30N04005
400 15 05D15A04005 05D15N04005
400 9 05D0SA04005 05D0SNO04005
400 6 05D06A04005 05D06N04005
400 3 05D03A04005 05D03N04005
400 1 05D01A04005 05D01N04005
400 0,5 05D95A04005 05D95N04005
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DIALAM- Diamantscheiben

Die DIALAM sind Komposit-Diamantscheiben mit hoher Trennleistung. Sie sind verwendbar auf
Einscheiben- und Zweischeibenmaschinen und empfohlen fiir das Vorpolieren, wenn viel Mate-
rial abgetragen werden muss — fir alle Materialtypen. Die DIALAM sind besonders effizient fir
den schnellen Materialabtrag bei ultrahartem Material wir Saphir und Keramik.

Typ Bezeichnung @ (mm) M. ArtikelNr
SCHEIBEN (Belegung auf Aluscheibe verklebt)

DIALAM Blau Starke \orbearbeitung

(Scheibe) Dicke 3,5 mm 15%/381 1 09 DL140 30
x Moderate
(EéchhLeA”I;/lI:—)Grun \Vorbearbeitung 15"/381 1 09 DL150 30
Dicke 3,5 mm
MAGNETSCHEIBEN (In Verb. mit dem Befestigungssystem FMS®)
DIALAM Blau Starke Vorbearbeitung )
(Magnetisch) Dicke 3,5 mm 1577381 1 09 DL141 30
x Moderate
(D,\I/lAaLﬁl\e/Itgga)n \Vorbearbeitung 15"/381 1 09 DL151 30
8 Dicke 3,5 mm

BOOSTER Schmiermittel

Das Schmiermittel Booster wurde speziell fiir die Optimierung des Grips der DIALAM — Scheiben
entwickelt. Verwendbar fiir die Verteilung (tropfenweise) wahrend des Vorpoliturzyklus — rege- s
neriert die DIALAM und garantiert gleichmadf3igen Materialabtrag, Zyklus fiir Zyklus. = =

Typ Packungseinheit M. ArtikelNr

Fluid Booster 5L 1 07 BP0O30 40

ABRABLOC Feinschleifringe

Die ABRABLOC Feinschleifringe sind bestimmt zum Feinschleifen und Auffrischen der DIALAM
Scheiben. Sie sind ein vorteilhafter Ersatz fir die konventionell verwendeten Schleifsteine. Die
Abrabloc korrigieren die Geometrie der Scheibe und frischen den Trenneffekt der DIALAM auf.

Typ Bezeichnung @ (mm) M. ArtikelNr
ABRABLOC

MBI Fiir DIALAM Blau < G 1 0800200 60

Braun 158mm Innen

ABRABLOC . . 178mm AulRen

Elfenbeinfarbe PUFDIREA A L 158mm Innen [ VBB EY

AUFLAD - ABRABLOC (Auf Aluminium Tragerscheibe zum aufkleben) s Y
ABRABLOC : 178mm AuBen :
i FUrDIALAM Blau 2l 2 0801200 50

AERCRCUG ey Ve R B L€ 2 080120150

Elfenbeinfarbe - Auflad 158mm Innen
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TOUCHLAM

O o]
el Ll — -

4

3

Es gibt 4 groRe Klassen
TOUCHLAM® -Poliertiicher

v!‘
WU B S N
Nicht gewebt + gepresst Geflockt

Um die Entnahme der Polierscheiben
zu erleichtern, sind die Scheiben
mit einer Lasche ausgertistet.

TOUCHLAM® Tiicher

LAM PLAN bietet eine neue Generation TOUCHLAM® Polierstiicher. Diese Hightech-Scheiben
aus exklusivem Material erfiillen sehr prazise Anforderungen fiir die Geometrie und die Ober-
flache. Die Reihe TOUCHLAM? ist bestimmt fiir das Sichtpolieren sowie fiir alle hohen Prazision
polieren. Diese auf Anwendungen in Industrie und Forschung ausgerichteten Tiicher vereinen
neue Materialien und Behandlungen in ihrer Herstellung, fiir leichtere Anwendung und garan-
tierte Qualitat der Ergebnisse. Da sie selbstklebend sind, sind sie schnell und bequem einsetz-
bar. Erhdltlich in jedem Durchmesser.

Zusammensetzung einer TOUCHLAM?® Poliertiicher

Ein Poliertuch ist eine komplexe Verbindung verschiedener Materialschichten, wobei jede eine
sehr prazise Funktion ausubt:

- Der aktive Teil (1) eines Poliertuchs, der sichtbar ist, ist nattirlich das erste Auswahlkrite-
rium. Er umfasst 4 Klassen mit ganz unterschiedlichen technischen Daten.

- Eine Beschichtung (2), mehr oder weniger undurchlassig.

- Eine Klebefolie (3), mehr oder weniger dick mit mehr oder weniger hoher Klebekraft.

- Eine Unterstltzung (4), mehr oder weniger steif.

Fur jede Anwendung muss das Poliertuch mit dem passenden Schleifmittel verbunden werden.
LAM PLAN bietet 3 Produktfamilien: die Diamantschleifmittel NEOLAP®, die Komposit Schleif-
mittel ECOA® und die konventionellen Schleifmittel der Reihe AQUA LAM®.

Mit der richtigen Kombination all dieser Elemente werden die 3 Kriterien erfiillt, die das Lasten-
heft des Anwenders enthalt: Materialabtrag (EM), Ebenheit (P), Finish oder Rauigkeit (F).

Ubersichtstabelle
Technische Daten
EM* Ebenheit Finish Superfinish
1PU1 X X
1PU2 X
1PU3 X
1PU4 X
1PC1
1PC2
1INT2 X
2NT1 X X
2PC1
2PC2
2TT2 X
2TS1
2TS2
2FL1
2FL2
2MS1
3FP1
3SE2
3SA2 X X
3SA4 X X
3FV1
3FV2
4FV3
4MP2
*Materialabtrag

TOUCHLAM®

> X X X X X X X X X
> X X X X X > >
>

X X X X X X X X
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1PU1 Teile 5
Bezeichnung @in mm ArtikelNr

381 1PU10A03815
Polyurethan mit Ceroxid angereichert - Extra hart. 400 1PU10A04005

\/orschleifen bis zum Polieren aller Werkstoffe.
Ebenheit und lange Standzeit. ke LRI 210
\Verwendbar mit den ECOA® 610 1PU1T0A06105

700 1PU10A07005

1PU2

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr

Polyurethan mit Zirkonoxid angereichert - Hart. — (PLEZOAeEED

Vorschleifen bis zum Polieren aller Werkstoffe.
Ebenheit und lange Standzeit.
VVerwendbar mit den ECOA® 480 1PU20A0L805

400 1PU20A04005

1PU3

Bezeichnun @ in mm ArtikelNr
8

381 1PU30A03815

Polyurethan nicht angereichert - Hart.
400 TPU30A04005

Vorschleifen bis zum Polieren aller Werkstoffe.

Ebenheit und lange Standzeit. 480 1PU30A04805
VVerwendbar mit den ECOA® 610 1PU30A06105
Mit Rillen erhaltlich. Ll
700 TPU30A07005 o
:0
T
Ll
1PU4L o
. . . N
Bezeichnung @in mm ArtikelNr

} ) ) 381 1PU40A03815
Polyurethan mit Ceroxid angereichert - Mittelhart.
\orschleifen bis zum Polieren aller Werkstoffe. 400 1PULOA04005
Ebenheit und lange Standzeit. 480 1PU4OA04805
VVerwendbar n?.\t den ECOA® 610 1PULOAOE105
Mit Rillen erhaltlich.

700 1PU40OAO7005

1PC1

Bezeichnung @in mm ArtikelNr
381 1PC10A03815
400 1TPC10A04005

Polyurethan gepresst, mit Fasern impragniert 480 1PC10A04805

- Extra hart.

Hohe Ebenheit, hohe Verschleil3festigkeit. R0 LEE 10005

Verwendbar mit jedem Schleifmittel-Typ. 700 1PC10A07005
914 1PC10A09145
1000 TPC10A10005

1PC2

Bezeichnung @in mm ArtikelNr

381 1PC20A03815
400 1TPC20A04005
Polyurethan gepresst, mit Fasern impragniert 480 1PC20A04805

- Sehr hart.
Hohe Ebenheit, hohe Verschleil¥festigkeit. it eI
Verwendbar mit jedem Schleifmittel-Typ. 700 1PC20A07005

914 1PC20A09145
1000 1PC20A10005
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1NT?2
Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 1NT20A03815

400 TNT20A04005

Nicht gewebt - Polyester - Fein. 480 TNT20A04805
Vom Lappen bis zum Po.\leren = Nlcht E\se.rv\m‘etall‘. 610 INT20A06105
Allgemein verwendet mit den abrasiven Flissigkeiten.

ECOA® und NEOLAP® 700 TNT20A07005

914 TNT20A09145
1000 TNT20A10005

2NT1
Bezeichnung @ in mm ArtikelNr

381 2NT10A03815
Vliesstoff aus Polyester/Polypropylen-Verbundmaterial. 400 2NT10A04005
Hohe Haltbarkeit. 480 ONT10A04805
Mehrzweckscheibe, kann zum Grob- oder Feinpolieren 610 SNT10A06105

verwendet werden.

Wird haufig mit BioDIAMANT® NEOLAP® und 700 2NT10A07005

ECOA-Schleifmittelschlammen verwendet. 914 2NT10A09145
1000  2NT10A10005

2PC1

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
Polyurethan gepresst, Polyesterfaser - impragniert 381 2PC10A03815
- Hart 400  2PC10A04005

Gute Ebenheit und lange Standzeit.

\Verwendbar mit allen Diamant- oder Siliziumdioxid-Flis- “El 2PC10A04805
sigkeiten. 610 2PC10A06105

Verfligbar in verschiedenen Matrizen. 700 2PC10A07005

N
O
(@)
N

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
Polyurethan gepresst, Polyesterfaser — impragniert 381 2PC20A03815
- Mittelhart. 400  2PC20A04005
Gute Ebenheit und lange Standzeit.

\Verwendbar mit allen Diamant- oder Siliziumdioxid-Flis- 480 2BC20RE
S\gkeiten. 610 2PC20A06105

Verfligbar in verschiedenen Matrizen. 700 2PC20A07005

N
—
—
N

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr

Gewebte Taffetas - Synthetik Fasern. 381 2TT20A03815
Hoher Materialabtrag und nattirliche Ebenheit auf allen 400 2TT20A04005
Materialien.

Lange Standzeit. 480 2TT20A04805
Wird im Allgemeinen mit NEOLAP® Diamantfliissigkeiten 610 2TT20A06105
verwendet. 700 2TT20A07005
2TS1

Bezeichnung @in mm ArtikelNr
381 2TS10A03815
400 2TS10A04005

Satin gewebte Naturfasern.
480 2TS10A04805

Sehr gute Feinpolieren aller Materialien.

Gute Ebenheit. 610 2TS10A06105
Kang mit NEOLAP® Diamantflissigkeiten verwendet 700 2TS10A07005
werden.

914 2TS10A09145
1000 2TS10A10005
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2TS2 Teile 5

Bezeichnun @ in mm ArtikelNr
8

381 2TS20A03815
400 2TS20A04005

Satingewebte Naturfaser.

Endpolieren aller Materialien. 480  2T520A04805
Gute Standzeit. 610 2TS20A06105
Kann mit NEOLAP® Diamantflussigkeiten verwendet 700 2TS20A07005
e 914  2TS20A09145

1000  2TS20A10005
2FL1

Bezeichnun @ in mm ArtikelNr
8

381 2FL10A03815
400 2FL10A04005

Wolle gepre;st. ‘ 480 2FL10A04805
5;? Endpolieren - Plastik und Glas - sehr lange Stand- 610 SFL10A0G105
\lerwendbar mit AQUA LAM® Ceroxid. 700 2FL10A07005

914  2FL10A09145
1000  2FL10A01005
2FL2

Bezeichnung @in mm ArtikelNr

381 2FL20A03815
400 2FL20A04005

Woalle, extrabiegsam. 480  2FL20A04805

Zum Endpolieren - Plastik und Glas sehr lange Standzeit. 610 2FL20A06105 Ll

VVerwendbar mit AQUA LAM® Ceroxid. 700 2FL20A07005 :%
914 2FL20A09145 é
1000 2FL20A10005 a

2MS1

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr

381 2MS10A03815
400 2MS10A04005

Schlaum. . 480 2MS10A04805
Weiche + mittelharte Werkstoffe. 610 SMS10A06105

Passt sich der Form an.
\Verwendbar mit ECOA® 700 2MS10A07005

914 2MS10A09145
1000 2MS10A10005

3FP1

Bezeichnung @in mm ArtikelNr

381 3FP10A03815
400 3FP10A04005

Polyesterfaser geflockt. 480 3FP10A04805
Zum Endpolieren gl\e.r organischen + mineralischen. 610 3FP10A0G105
Glaser- sehr bestandig.

Verwendbar mit AQUA LAM® Oxiden. 700 3FP10A07005

914 3FP10A09145
1000 3FP10A10005
3SE2
Bezeichnung @in mm ArtikelNr
381 3SE20A03815
400 3SE20A04005

Synthetische Seidenfasern hochbestandig. 480 3SE20A04805
Zum Feinpolieren aller harten und weichen Werkstoffe. 610 3SE20A06105
Exzellente Ebenheit.

\Verwendbar mit NEOLAP® 700 3SE20A07005

914 3SE20A09145
1000 3SE20A10005
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3SA2 Teile 5

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 3SA20A03815
400 3SA20A04005

Synthetische Seidenfasern. 480 3SA20A04805

Zum Feinpolieren aller Werkstoffe.
Exzellente Ebenheit. o1 ol

\Verwendbar mit NEOLAP® 700 3SA20A07005
914 3SA20A09145
1000 3SA20A10005

3SA4

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 3SA40A03815
400 3SALOA04L005

Synthetische Komposit-Fasern. 480 3SALOAOLS05
Zum Feinpolieren aller weichen Werkstoffe. 610 S AL0R0G 05
Gute Ebenheit.

Verwendbar mit NEOLAP® 700 3SA40A07005

914 3SALOA0S 145
1000 3SA40A10005

3FV1

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 3FV10A03815
400 3FV10A04005

Kurze geflockte \liskosefasern mittelhart. 480 3FV10A04805

Zum Feinpolieren aller harten Werkstoffe. 610 3FV10A06105
Verwendbar mit NEOLAP® 700 3FV10A07005

914 3FV10A09145
1000 3FV10A10005

w
T
<
N

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 3FV20A03815

400 3FV20A04005

Kurze geflockte Viskosefasern. 480 3FV20A04805
Zum“Felrjpolleren aHerVVe.rkstoffe.. . 610 3FV20A06105
Bestandig gegen aggressive Schleifmittel.
Verwendbar mit ECOA® und AQUA LAM® Oxiden. 700 3FV20A07005

914 3FV20A09145
1000 3FV20A10005

B
T
<
w

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 4FV30A03815
400 4FV30A04005
Lange Viskosefasern, geflocktes, weiches Poliertuch. 480 4FV30A04805
Erhohtes Feinpolieren aller Werkstoffe und auch weiche. 610 4FV30A06105
\Verwendbar mit NEOLAP® und AQUA LAM® Oxiden. 700 LFV30A07005
914 4FV30A09145
1000 4FV30A10005

LMP2

Bezeichnung @ in mm ArtikelNr
381 4MP20A03815

Mikroporiger Polyurethanschaum. 400 4MP20A04005

Extremes feinpolieren aller Werkstoffe

(chemisches Polieren). 480 4MP20A04805

Hohe Standzeit. 610 4MP20A06105

Geeignet flr die Verwendung mit Oxiden, 700 4MP20A07005

AQUA LAM?® kolloidalen Kieselsauren

und ECOA® abrasiven Flussigkeiten. 914 4MP20A0S145

1000 4MP20A10005
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Spezielle Poliertucher

Die TOUCHLAM® Poliertiicher 1PU3 und 1PU4 sind mit Rillen an der Oberfldche erhaltlich, zur
Verbesserung der Leistung. Raster: 10 x 10 mm und 30 x 30 mm, Rillentiefe 1 mm.

Die TOUCHLAM® Poliertticher 2PC1 und 2PC2 sind mit 2 verschiedenen Strukturen erhaltlich: mit
Hohlpragung und mit Raster (Rillenmasse 4,3 x 4,3 mm und 18,4 x 18,4 mm). Die Wirkung des
Schleifmittels ist an allen Oberflachen der Teile optimiert.

Die wichtigsten Vorteile:

- Erhdhter Materialabtrag.

- Exzellente Kontrolle der Ebenheit.

- Begrenzung des Saugeffekts.

- Modulierung des Materialabtrags und des Oberflachenzustands.

Erhdltliche Referenz
fiir 1PU3 und 1PU4 Erhdltliche Referenz fiir 2PC1 und 2PC2 mit gerillter
mit gerillter Matrize. und hohlgepragter Matrize.

1PU4 gerillt 10 x 10 mm Gerillt 4,3 x 4,3 mm Gerillt 184 x 18,4 mm

e e TSR SO | BUA
1PU4 gerillt 30 x 30 mm Hohlgepragt

Spezifischen Schnitte auf Anfrage

LAM PLAN beherrscht die Produktion von Poliertichern. Um Ihnen die Verwendung und die An-
wendung der Poliertiicher auf Ihren Tragerscheiben zu erleichtern, bieten wir Ihnen den Zuschnitt
unserer Tiicher nach Ihrem Bedarf. Die Geometrie der Poliertlicher wird perfekt Ihrer Tragerschei-
be entsprechen. Die Qualitdt des Zuschnitts wird perfekt sein.

Wir sind in der Lage, jede Geometrie zuzuschneiden, wie die unten zu sehenden Blitenblatter,
und fir Zweischeibenmaschinen machen wir Bohrungen und die Locher fir die Verteilung des
Schleifmittels fiir die obere Scheibe.
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VERBRAUCHSMATERIAL

m ﬁ DIAMANT SCHLEIFMITTEL

FREIE Bio DIAMANT® NEOLAP® Schleifmittel
am P\-’s‘

Die ganze LAM PLAN Erfahrung in einem unvergleichlich leistungsfdahigen Diamant-
schleifmittel. In direkter Linie unserer beriihmten Reihe Bio DIAMANT® gehen die Dia-
mantschleifmittel NEOLAP® noch weiter, soweit es um Effizienz und Nutzerkomfort
geht. Das Diamantliquid NEOLAP® ist ein hochwertiges Produkt mit auRergewohnlicher
Leistungsfahigkeit.

VOC-freie Produkte — Anwender- und Umweltschutz

Die Produkte unserer Reihe Bio DIAMANT® sind zu 70 % biologisch abbaubar. Sie sind nicht to-
xisch, nicht schadlich, sind neutral, die Arbeitsbedingungen des Anwenders sind uns wichtig.
Neue Regelungen in Bezug auf VOC-Emissionen werden im Voraus berlcksichtigt (VOC=volatile
arganic compounds /fliichtige organische Verbindungen). Ihre Projekte erfiillen die I1SO 14001
und ISO 26000.

Biologisch abbaubare Verpackung — weniger Umweltauswirkungen durch lhre Aktivitat

Zum ersten Mal in der Lapp- und Palierindustrie gibt es ein Diamant Fliissigkeit in einem Flasch-
chen aus Plastik, das 100 % pflanzlichen Ursprungs ist und gemal der Norm 13 432 (Verpa-
ckungseinheit 400 ml) kompostierbar.

Hohe Leistungsfahigkeit — geringerer Verbrauch

Nach vielen Jahren der Entwicklung hat LAM PLAN eine Rezeptur fiir eine neue Reihe Diamant
Flissigkeiten entwickelt, deren Leistung die der dlteren Produktgeneration Bio DIAMANT® bei
Weitem Ubersteigt.

Von LAM PLAN durchgeftihrte Vergleichstests beweisen das. Die Ergebnisse in Sachen Material-
abtrag sind immer Uberlegen, was NEOLAP® zum Vorreiter auf dem Markt der Diamantschleif-
mittel in Sachen Schnelligkeit und Effizienz bei dem Polieren macht.

Die Benetzungsfahigkeit dieser Diamantsuspension ist speziell auf die Scheiben NEW LAM® MM’
abgestimmt und fur sie optimiert. Durch die schnelle Ausbreitung des Diamant Flussigkeiten auf
der gesamten Flache der Scheibe entsteht umgehend ein exzellenter Schleiffilm, was sofortiges
Trennen moglich macht.

NEOLAP
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DIAMANT-SCHLEIFFLUSSIGKEITEN

DIAMANT SCHLEIFMITTEL

Ebenheit

Enthdlt spezielle Additive, um das VVermischen der Diamant Fliissigkeiten mit dem Schmierfluid
NEOFLUID zu erleichtern und die Wdrmeableitung der Scheiben wahrend des Lappens zu
verbessern.

Verbesserte Rauigkeit

Diese neue Generation Diamantschleifmittel verbessert die Rauigkeit bei gleichzeitig erhdhtem
Materialabtrag.

Leichte Reinigung
Mit Wasser fiir die Serie NEOLAP® 300 und 400 oder am Reinigungstisch fir die Serie 100.

Qualitdt, Beschaffungsgarantie und umfangliche Verfolgbarkeit

Konformitat mit der REACH Verordnung

LAM PLAN hat alle notigen Mittel eingesetzt, um langfristig Qualitat und Verfugbarkeit der Pro-
dukte zu gewahrleisten. Alle unseren Produkte Herstellungen entsprechen den Vorgaben der
REACH Verordnung. alle Sicherheitsdatenblatter (SDS) unserer Produkte Gesetzgebung sind
verfugbar.

Monokristallin und polykristallin Verfiigbar

Serie 100 Emulsion - monokristallin.
Serie 300 Wasserbasis - monokristallin.
Serie 400 Wasserbasis - polykristallin.

Bio DIAMANT® NEOLAP® Schleifmittel, Schliisselpunkte

Hochwertiges Diamantschleifmittel, speziell fir die Anwendung beim

Verwendung Lappen-Polieren

Gebrauchsfertig, setzt sich nicht ab, Zerstaubung oder tropfenweiser Ge-
Positionierung brauch, fir alle Lapparbeiten auf den Scheiben NEW LAM® M'M" und den
Polierunterlagen unserer Reihe.

Serie Monokristallin, Polykristallin — Kornung 7 bis 45 pm
Basis Wasser und Emulsion
Verpackung 400ml-2L
g Diamant, polykristallin
Wasserbasis 712 oder NEOFLUID

Schmiermittel
Emulsionsbasis 712 oder NEOFLUID

Lesart eines Artikels:

106 Kornungin pm
|

Bases

1 = Emulsion - monokristallin
3 = Wasser - monokristallin
4 = Wasser - polykristallin
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NEOLaP® Bio DIAMANT® NEOLAP® Schleifmittel

SERIE 100 — MONOKRISTALLIN, EMULSION

Verpackung 400ml| Verpackung 2L

Gl o i ArtikelNr
& a 197 025 02N0197 60 02N0197 70
?‘m;;\ Eﬁ E"f 195 075 02 NO195 60 02 NO195 70
—— 101 1 02 N0O101 60 02N0101 70
= 102 2 02 NO102 60 02 N0102 70
’ 103 3 02 NO103 60 02 N0103 70
B (i e b 106 6 02 NO106 60 02 NO106 70
Liippen-Polieren 109 9 02 NO109 60 02 N0109 70
112 12 02N0112 60 02N0112 70
Einscheibenmaschinen 115 15 02 NO115 60 02 NO115 70
ohne VOC, biologisch 125 25 02 NO125 60 02 NO125 70
abbaubar 145 45 02 NO145 60 02 NO145 70

Reinigung mit wassrigem
Reiniger  gEp|E 300 - MONOKRISTALLIN, WASSERBASIS

Verpackung 400ml Verpackung 2L

Typ pm ArtikelNr
397 0,25 02 NO397 60 02 NO397 70
395 0,75 02 NO395 60 02 NO395 70
301 1 02 NO301 60 02 NO301 70
. 302 2 02 NO302 60 02 NO302 70
‘ 303 3 02 NO303 60 02 NO303 70
= é‘z (2) 306 6 02 NO306 60 02 NO306 70
&“ ‘ ﬁ 309 9 02 NO309 60 02 NO309 70
: _ 312 12 02 NO312 60 02 NO312 70
= ‘ gl 315 15 02 NO315 60 02 N0O315 70
T . . 325 25 02 NO325 60 02 NO325 70
345 45 02 NO345 60 02 NO345 70

SERIE 400 — POLYKRISTALLIN, WASSERBASIS

Verpackung 400ml| Verpackung 2L
Tvp T ArtikelNr
497 0,25 02 NO497 60 02 NO497 70
495 0,75 02 NO495 60 02 NO495 70
401 1 02 NO401 60 02 NO401 70
402 2 02 NO402 60 02 NO402 70
403 3 02 NO403 60 02 NO403 70
406 6 02 NO406 60 02 NO406 70
409 S 02 NO409 60 02 NO409 70
412 12 02 NO412 60 02 NO412 70
415 15 02 NO415 60 02 NO415 70

425 25 02 NO425 60 02 NO425 70
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Diamant Flussigkeit Serie 241 und 241P

Hochleistungsfahige Diamant Fliissigkeit auf Ol Basis.

Mit der erhdhten Trennleistung dieser Produkte kann man Hohe Ergebnisse flr glanzende Ober-
flache und eine gute Rauigkeit auf hartes Material wie Keramik oder Siliziumkarbid.

Die Herstellung einer Suspension dieser Schleifmittel wird dank der Additive, die das Absetzen
der Diamanten begrenzen, erleichtert und beschleunigt. So wird eine perfekte Homogenitat des
Produkts vor Gebrauch gewahrleistet.

Diese gebrauchsfertigen Produkte sind verwendbar mit den Fluids 990-140 oder 950-140.
Diese Produkte sind fiir wasserempfindliche Material geeignet.

Die Teile werden mit Stanol oder mit dem Reiniger 742 gereinigt.

SERIE 241 - MONOKRISTALLIN

Verpackung 500ml Verpackung 5L

Typ pm ArtikelNr
99 241 0.1 02 99241 00 0299241 40

97 241 0,25 0297241 00 0297241 40
01241 1 02 0124100 0201241 40

02 241 2 02 02241 00 02 02241 40

03 241 3 02 0324100 02 03241 40

06 241 6 02 06241 00 02 06241 40

09 241 9 02 09241 00 02 09241 40

14 241 14 02 14241 00 02 14241 40
25241 25 02 25241 00 02 25241 40
SERIE 241P - POLYKRISTALLIN

Verpackung 500ml Verpackung 5L

Typ pm ArtikelNr m
99 241P 0,1 02 99241P 00 02 99241P 40

97 241P 0,25 02 97241P 00 02 97241P 40
01241P 1 02 01241P 00 02 01241P 40

02 241P 2 02 02241P 00 02 02241P 40

03 241P 3 02 03241P 00 02 03241P 40

06 241P 6 02 06241P 00 02 06241P 40

09 241P © 02 09241P 00 02 09241P 40

14 241P 14 02 14241P 00 02 14241P 40

25241P

02 25241P 00

02 25241P 40

VERBRAUCHSMATERIAL
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Diamantschleifmittel

Lappen-Polieren
Einscheibenmaschinen

0% Wasser

Setzt sich nicht ab
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Multischleifmittel
Zweischeibenpolieren

Entwicklung auf anfrage
Verpackung 5 L

REACH-Einhaltung

LAM PLAN hat alle notwendigen Vor-
kehrungen flr seine Anwendung ge-
troffen, um die Qualitat und Verfugbar-
keit aller seiner Produkte langfristig zu
gewahrleisten. Alle in unseren Mitteln
enthaltenen Substanzen entsprechen
den Vorgaben der REACH-Verordnung.
Um lhre  verwaltungstechnischen
Schritte zu erleichtern, entsprechen
alle Sicherheitsdatenbldtter (SDS) un-
serer  Produkte der geltenden
Gesetzgebung.

Schleifmittel ECOA®

Eine neue Serie Schleifflussigkeit flr Zweischeibenmaschinen. In das ECOA® Portfolio wurden
Kenntnisse und Know-how von LAM PLAN in Sachen klassische und Diamantschleifmittel zum
Vorpolieren, Polieren und Feinpolieren auf Zweischeibenmaschinen eingebracht - Garantie fur
eine wirksame Losung flr eine VVielzahl von Materialien.

Leistungsfahige und gebrauchsfertige Industrieprodukte

Herstellung und VVerpackung sind zugeschnitten auf die Zwange und den Verbrauch der Industrie
beim Polieren in der Produktion.

So bekommen Sie lhre VOC-Emissionen in den Griff

Seit vielen Jahren beschdftigt sich die Abt. F&E von LAM PLAN damit, erstklassige Produkte zu
entwickeln, die schonend fir die Gesundheit der Anwender und die Umwelt sind, ohne Kompro-
misse bei der Effizienz. Diese enthalt ein spezielles Bindemittel der jlingsten Generation und ist
frei von VOC (fliichtige organische Verbindungen).

Verbesserte technische Leistung

Die speziell fur Lapp- und Poliertechnologie auf Zweischeibenmaschinen optimierte Schleiffolie
sorgt flr eine gute Verteilung des Schleifmittels auf den Polierscheiben und Paliertlicher. Die
Herstellung der neuen Generation schranken die Erhitzung wahrend der Polierarbeiten ein und
halten die Schleiffolie feucht.

Verbesserte Rauigkeit

Das gefdcherte Angebot an ECOA® Schleifmitteln garantiert beste Ergebnisse und einen erhchten
Materialabtrag bei allen Materialien.

Einfache Reinigung

Die ECOA® Flissigkeiten, speziell entwickelt, um Politurriickstande zu begrenzen und zu vertei-
len, lassen sich leicht mit Wasser oder wassrigen Reinigern reinigen.

Respekt fiir den Benutzer und die Umwelt
Die Produkte unserer ECOA® Reihe sind zu mehr als 70% biologisch abbaubar, au3erdem nicht
toxisch und schadlich - wir nehmen die Arbeitsbedingungen der Anwender ernst. Neue Regelun-

gen zu Emissionen von Treibhausgasen werden bereits berlcksichtigt. Ihre Projekte erfillen die
ISO 14001 und ISO 26000.

Beschaffungsgarantie und umfangliche Verfolgbarkeit
Preis auf Anfrage - Erhaltliche Reihe (nicht vollstandige Liste)

ECOA®550
Nacharbeit Vorbeab. Messing

ECOQ

ECOA*175
Lappen (Stahl oder Messing)

ECOA*255
Feinlappen,

ECOA®156
Lappen

und Polieren
(Messing)

ECOA®246
Polieren - Feinpolieren (Messing)

Lappen - Vorpolieren - Vorbereitung - 4C27A ECOA*245

ECOA"244

ECOA® 225 Superfinish Rostfreier Stahl

Superfinish - Feinpolieren
(Rostfreier Stahl - Kupfer - Gold - Platin - 4C27A - 20AP)

ECOA®137
Vorpolieren (Stahl und Messing)

ECOA*116

Feinpolieren

ECOA®124 S
Feinpolieren

ECOA®110 Superfinish
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Bio DIAMANT® M.M.140 A Stift

Dosierstift mit Diamantpaste fiir die Endbearbeitung von Uhrmacherteilen.

Beschriftung

Der BioﬂDIAlVIANT@ M.M.140 A Stift enthalt ein solides chemisches Bindemittel, wasserloslich
und in Ol. Der Bio DIAMANT® M.M.140 A Stift kann auch mit dem Fluid M.M.712 (Wasserbasis)
oder M.M.705 (Ol Basis) verwendet werden.

Anwendungen

Besonders empfehlenswert flir die Endbearbeitung in der Uhrenindustrie. Seine Anwender-
freundlichkeit, die Leistung und die Schleifqualitat sorgen fir ein auRergewohnliches und in die-
sem Sektor anerkanntes Ergebnis. In Verbindung mit den TOUCHLAM® Polierscheiben ist eine
Endpolieren zahlreicher Materialien maglich, insbesondere der von Uhrenindustrie verwendeten
(Messing, Silber, Edelstahl, Stavax, Beschichtungen, etc.). Er wird sehr haufig fir die Nacharbeit
an fertigen Teilen, zur Beseitigung von Mikrokratzern verwendet und kann auch in einen kom-
pletten Polierprozess in der Produktion integriert werden.

Verwendung und Darstellung

Dieser Stift ist flir manuellen Gebrauch bestimmt. Die prazise Dosierung bei der Verteilung der
Paste wird durch eine eingeteilte Trommel sichergestellt. In jedem Teil befinden sich 0,2 g. Mit
diesem System kann man perfekt und wiederholbar jede neue Polierscheibe anreichern, ohne
das Produkt zu berihren.

Bezeichnung Gewicht Typ pm ArtikelNr

Diamant monoakristallin

Hhe Konzentration 10g MM.140A <1 01 MM149 00

Nachstehende Richtmengen niitzlich auf einem neuen Poliertuch:

Art der Scheibe @#150mm @200mm @250mm @300mm @ 400 mm
Gewebt 02g 02g 04g 04g 06¢g
Geflockt 03g O4g 05¢g 06¢g 07¢g

Jeder VVorgang sollte entsprechend der Oberflache der Teile abgestimmt sein.

VERBRAUCHSMATERIAL
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blODIAMANT

Diamantschleifmittel

Manuelle Politur
Garantierte Ergebnisse

Erhohte Effizienz
hohe Schleifleistung
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DIAMANT SCHLEIFMITTEL

BODIAMANT’

Diamantschleifmittel

Manuelles Lappen
Fir Komposit-lappwerkzeuge

Erhohte Effizienz hohe
Schleifleistung

Diamantschleifmittel
Manuelles Lappen
Fir Verbundstangen

Bio DIAMANT® Stift

Mit dem Stift ist bei manueller Verwendung auf Handlappscheiben eine kontrollierte Dosierung
moglich.

Das Diamantpasta wird mit praziser Dosierung aufgetragen, mittels einer alle 0,2 g eingeteilten
Trommel. Die Pasta kann auf der Polierscheibe wiederholt sein, ohne Fingerkontakt.

SERIEN M.M.130-140

Diese hochleistungsfahigen Stifte mit einer extra Konzentration an monakristallinen Diamanten
ermoglichen einen schnellen und erhohten Materialabtrag an jedem Materialtyp. Dank ihrer sehr
hohen Konzentration werden schnell ebene und glanzende Oberflachen erzielt. Reinigung mit
Wasser oder dem Reiniger 742.

Die Stifte der Serie M.M.130 werden flir die VORBEARBEITUNG verwendet.
Die Stifte der Serie M.M.140 werden flir die ENDBEARBEITUNG verwendet.

Bezeichnung Typ pm ArtikelNr
MM 140 A 0,75 01 MM149 00
MM 145 1 01 MM145 00
10g MM 144 2 01 MM144 00
Feinpolieren MM 143 3 01 MM143 00
MM 142 6 01 MM142 00
MM 141 9 01 MM141 00
MM 133 12 01 MM133 00
10g MM 132 14 01 MM132 00

Vorbearbeitung
MM 131 25 01MM131 00

8 % ab 3 Produkte

SERIE 122

Stifte mit monokristallinen Diamanten in hoher Konzentration, fiir alle Vor- und Endbearbeitun-
gen. Die KorngroBe diesen Stift ist leicht an den Farbcodes erkennbar, was das Risiko eines Irr-
tums bei der Verwendung reduziert. Reinigung mit Wasser oder dem Reiniger 742.

Bezeichnung Typ pm ArtikelNr
025122 1/4 019712200
1122 1 0101122 00
10g 3122 3 07103122 00
Feinpolieren 6122 6 0106122 00
9122 9 0109122 00
15122 15 0115122 00

8 % ab 3 Produkte
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Bio DIAMANT?® Pasten

In Ol I6sliche Pasten in hoher Konzentration, fiir eine gute Leistung auf hartem und extrahar-
tem Material.

Verwendbar mit dem Schmierfluid M.M.705. Diese Pasten sind mit Kdrnungen von 1 bis 90 ym
erhaltlich. Reinigung Ihrer Teile mit Alkohol oder Losemittel.

SERIE 210

Bezeichnung Typ pm ArtikelNr
1213 1 010121300
3 2413} 3 010321300
6213 6 010621300

108 8213 8 010821300

Schleifmittel fir sehr hoher Leistung 14213 14 011421300

Hartes und extrahartes Material 25213 25 0125213 00
40213 40 014021300
60213 60 016021300
90213 S0 019021300

5 % ab 3 Produkte

Bio DIAMANT® Gele

BIO DIAMANT® GELE SERIE 400

Bezeichnung Typ pm ArtikelNr
01 400 1 010140030
03 400 3 010340030

30g 06 400 6 010640030

Prazisions- Endpolieren

mit Lappwerkzeug 08400 8 010840030
14 400 14 011440030
25 400 25 012540030

Angegebene Mengen zum Gebrauch auf einer Scheibe:

Art der Scheibe @150mm @200mm @250mm @300mm @400 mm
Gewebt 02g 02g 04g 04g 06¢g
Geflockt 03g 04g 05¢g 06¢g 07¢g

Jeder Vorgang sollte entsprechend der Oberflache der Teile abgestimmt sein.
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Diamant - Schleifmittel
Bohrungslappen 0%
Anti- Warmeschmierung

Konzentriertes
Diamantschleifmittel

Utra prazise Verteilung

Wiederholte Verteilung
moglich
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Schmiermittel

Fir korrosionsempfindliches
Material

Schmiermittel
Lappen bei hoher Produktion
Gebrauch mit Dosierspender

Schmiermittel
0% Wasser

Fiir den manuellen Einsatz
bestimmt

Schmiermittel
0% Wasser
Gebrauch mit Dosierspender

SCHMIERMITTEL

Schmiermittel

NEOFLUID

Dieses Schmierfluid, empfohlen fir die Liquids Bio DIAMANT® NEOLAP®, mit einer Zusammen-
setzung ohne fliichtige organische Verbindungen (VOF) und ohne gefahrliche Substanzen, eignet
sich zum Lappen und Polieren der meisten Materialien. Sie behalten das Aufheizen der Lapp-
scheiben wahrend des Produktionszyklus im Griff und erzielen eine ausgezeichnete Ebenheit. In
Verbindung mit Bio DIAMANT® und NEOLAP® den Schleifmitteln ergibt sich ein stabiler und
gleichmaRiger Schleiffilm wahrend der verschiedenen Arbeitsschritte. Die wichtigsten Wirkstoffe
schiitzen korrosionsempfindliches Material.

Verpackung ArtikelNr
1L 07 NEF10 30
5L 07 NEF10 40

M.M.712

Wassriges Schmiermittel empfohlen fir die Sticks Bio DIAMANT® Serie 122 und M.M.130-140
sowie diese der Serie M.M.330-340. Es vertragt sich mit den neuen Schleifmittel Bio DIAMANT®
NEOLAP® Serie 300 und 400. Gebrauchsfertig, die spezifische Zusammensetzung verhindert die
Erhitzung der Scheiben und erleichtert die Reinigung der Teile mit Wasser oder dem Reiniger 742.

Verpackung ArtikelNr
1L 07 MM712 30
5L 07 MM712 40

Pulmatic 350 cc 07 MM712 50

M.M.705

Schmierfluid fur die Verwendung mit den Diamantpasten Serie 210. Gebrauchsfertig, exzellente
Verteilung der Pasta und optimierte Trennleistung. Leicht zu reinigen mit Reiniger 742 oder
Stanol.

Verpackung ArtikelNr
1L 07 MM705 30
Pulmatic 350 cc 07 MM705 50

M.M.990-140

Schmiermittel, empfohlen fiir die Diamant Flissigkeiten der Serie 241P. Dieses gebrauchsfertige
Fluid mit niedriger Viskositat erzeugt wahrend der Arbeit einen sehr feinen Schleiffilm, wodurch
eine erhohte Schnitteffizienz gewahrleistet ist. Vereinbar mit den neuen Schleifmittel Bio DIA-
MANT® NEOLAP® Serie 100 und M.M. 130-140. Reinigung mit dem Reiniger 742, Stanol oder
konventionellen Losemitteln.

Verpackung ArtikelNr
1L 07 MM711 30
5L 07 MM711 40

M.M.950-140

Oliges Schmiermittel fiir die Bio DIAMANT® M.M. 130-140. Aufgrund der geringen Verdamp-
fungsrate wird MM 950-140 flr GroRe Ldappscheiben oder Palierscheiben empfehlen. Dieses
Fluid unterliegt nicht den Regelungen fiir den Transport gefahrlicher Stoffe (ADR, IMDG, IATA).

Verpackung ArtikelNr
1L 07 MM950 30
5L 07 MM950 40
HANDSPENDER
Bezeichnung Verpackung ArtikelNr

Nachftillbare Flasche Pulmatic 350 cc - 2 Stiick 08 00802 00



SCHLEIFMITTEL

Konventionell Komposit - Schleifmittel

Ein leistungsfahiges Verfahren, das sich bewiesen hat, iiberall einsatzfahig, besonders in
GroRRen Behaltern und fiir intensiven Gebrauch. Je nach gewiinschter Konzentration er-
gibt 1 Liter Schleiflosung zwischen 5 und 10 Liter Schleifmittel.

Vorteile

- Hohere Arbeitsgeschwindigkeit.

- Bequeme Suspensionsherstellung der Mischung.

- Schleiffilm flexibel, effizient und ausgeglichen.

- Sehr geringe Geruchsentwicklung.

- Reduzierung der Funktionskosten.

- Sauberkeit und einfache Reinigung.

- Verpackung: 2 x 2 Liter stapelbar und 4 x 2 Liter (einfache Handhabung).

Konzentrierte Schleifmittel, einfache Anwendung, leichte Reinigung.

1 Pack 2 x 2 L = 20 bis 30L fertige Losung. Mit diesen Produkten kdnnen Sie die Schleifmittel-
konzentration nach Bedarf anpassen. Muss wahrend der Anwendung geschtittelt werden. Ver-
einbar mit Additiv 716.

ALUMINIUMOXID (AL,0,)

Pack2x2L Pack4x2L

FEPA pm ArtikelNr
180 7 A074 51212 A074 5124

220 62 A062 51212 A062 512L4

240 45 AO45 51212 AO45 S12L4

280 37 A037 51212 A037 5124

320 29 A029 5122 A029 5124

360 23 A023 5122 A023 5124

400 17 A017 51212 A017 S12L4

500 13 A013512L2 A013 512L4

600 9 A009 51212 A009 S12L4

800 7 A007 51202 A007 S12L4

1000 5 A005 51212 AQ05 S12L4

1200 3 A003 51212 AQ03 S12L4

1500 1 A001 5122 A0D1 S12L4
SILIZIUMKARBID (SIC)

Pack2x2L Pack4x2L

FEPA pm ArtikelNr
180 74 E074 51212 E074 S12L4

220 62 E062 51212 E062 51214

240 45 E045 51212 EO45 S12L4

280 37 E037 5122 E037 S12L4

320 29 E029 5122 E029 51214

360 23 E023512L2 E023512L4

400 17 E017 51212 E017 S12L4

500 13 E013512L2 E013512L4

600 9 E009 51212 E009 S12L4

800 7 E007 51212 E007 S12L4

1000 5 E005 51212 E005 S12L4

1200 3 E003 51212 E003 5124

Die klassischen Schleifmittel sind auch als Borcarbid (B,C) und Ceroxid (CeQ,) erhaltlich.
Andere Kérnungen maglich auf Anfrage.
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Konventionelle Schleifmittel
Lappen auf Gussscheiben
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SCHLEIFMITTEL

BIOLAM® Komposit-Schleifmittel

|

|
“"\1 Die neue Generation von biologischen abbaubaren Schleifmitteln von unserer Forschung
und Entwicklung Abteilung entwickelt. Sehr praktisch fiir Lappmaschinen mit kleinen und

i mittleren Tanks.

=N — Vorteile
- Sehr geringe Dekantieren des Schleifmittels, gleichmalige Ergebnisse.

- Konstanter und stabiler Schleiffilm.
- Keine gefahrlichen Substanzen.

. - Reduzierung der Funktionskosten.
Konventionelle

Schmiermittel - Geruchsfrei

- Sauberkeit und sehr einfache Reinigung (z.B: mit Wasser oder Wasser + gewohnlichem

Lappen auf Gussscheibe Reiniger),

Biologisch abbaubar - VVerpackung: zu 2 oder 20 Liter, andere Grof3en auf Anfrage.

BIOLAM® PLUS LOSLICH UND BIOLAM® S GEBRAUCHSFERTIG

PLUS: OI-Schleifmittel, geruchsfrei, biologisch abbaubar, leicht zu reinigen. Dekantieren einge-
schrankt, kein Additiv erforderlich. 1 - 5 Mal in Wasser auflosen.

S: Biologische abbaubare Schleifmittel, geruchsfrei, nicht toxisch. Sehr leicht zu reinigen. Einfache
Anwendung: direkt in die Schleifmittelwanne der Maschine schutten, geringe Dekantieren. Je
nach Anwendung pur oder bis 2x in Wasser gelost verwenden.

BIOLAM?® Schleifmittel Aluminiumoxid (AI203)

BIOLAM®PLUS zum verwassern BIOLAM®S gebrauchsfertig
Verpackung zu 2 L Verpackung zu 20 L Verpackung zu 2 L Verpackung zu 20 L

100 125 A125V92L1 A125V9020

120 105 A105 V92L1 A105 V9020

150 88 A088 V92L1 A088 /9020 A088 V/62L1 A088 /6020
180 74 A074 V9211 A074 /9020 A074 V6211 A074\/6020
220 62 A062 V92L1 A062 V5020 A0B2 V62L1 A062 V6020
240 45 A045 \V92L1 A045 V9020 AO4L5 V62L1 A045 V6020
280 37 A037 V92L1 A037 V9020 A037 V62L1 A037 V6020
320 29 A029 V92L1 A029 V5020 A029 V62L1 A029 V6020
360 23 A023 V92L1 AD23 V9020 A023 V62L1 A023 V6020
400 17 AD17 V/92L1 A017 V9020 A017 V62L1 A017 V6020
500 13 A013V92L1 A013V9020 A013V62L1 A013 V6020
600 S AO0S V92L1 AO0S V9020 AOO0S V62L1 A009S V6020
800 7 A0O07 V92L1 A007 V9020 A0O07 V62L1 A007 V6020
1000 5 AOO5 V92L1 AOO5 V9020 AOO5 V62L1 A0O5 V6020
1200 3 AOO3 V92L1 A003 V9020 A0O3 V62L1 A003 V6020
1400 2 A002 V92L1 A002 V5020

1500 1 ADO1 V92L1 A001 V9020 A0O1 V62L1 A001 V6020
1800 0,7 CP70V92L1 CP70 V6211 CP70 V6020
2000 0.4 CP4OV92L1 CP40OVE2L1 CP40 V6020
2200 0.2 CP20V92L1 CP20V62L1 CP20 V6020

4500 0,05 CPO5 V9211 CPO5 V62L1 CPO5 V6020
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SCHLEIFMITTEL

BIOLAM?® Schleifmittel Siliciumcarbid (SiC)

BIOLAM®PLUS loslich BIOLAM?®S gebrauchsfertig
Verpackung zu2l Verpackung zu20L Verpackung zu2lL Verpackung zu20L

177 E177 V92L1 E177 V9020 E177 V62L1 E177 V6020
100 125 E125V92L1 E125V9020 E125V62L1 E125 V6020
120 105 E105 V92L1 E105 V9020 E105V62L1 E105 V6020
150 88 E088 V62L1 E088 V6020
180 74 EQ74V92L1 EQ74 V9020 EQ74V62L1 E074 V6020
220 62 E062 V92L1 E062 V9020 E062 V62L1 E062 V6020
240 45 E045 V/92L1 E045 /9020 E045 V62L1 E045 V6020
280 37 E037 V92L1 E037 V9020 EO37 V62L1 E037 V6020
320 29 E029 V92L1 E025 V9020 E029 V62L1 E029 V6020
360 23 E023 V92L1 E023 V9020 E023 V62L1 E023 V6020
400 17 E017 V92L1 E017 V9020 E017 V62L1 E017 V6020
500 13 E013 V92L1 E013 V9020 E013V62L1 E013 V6020
600 9 E009 V92L1 E009 V9020 E009 V62L1 E009 V6020
800 7 E007 V92L1 E007 V9020 E007 V62L1 E007 V6020
1000 5 E005 V92L1 E005 V9020 E005 V62L1 E005 V6020
1200 3 E003 Vo2L1 E003 V9020 EO03 V62L1 E003 V6020
1360 1,5 F1P5V62L1 F1P5 V6020
1500 1 FOO1 V62L1 FOO1 V6020
1800 0,7 FP70V62L1 FP70 V6020

=
. . ® . <
Liquid BIOLAM® Ceroxid (CeO,) =
Liquid fur das Finish auf Glas, Saphir und Plastik. 2 bis 5mal in Wasser auflosen. §
<
BIOLAMP®PLUS l6slich c
: o
Verpackungzu 2 L g
FEPA pm ArtikelNr
1200 3 003 V92L1 pes
1300 2 1002 V92L1 "
1400 1 001 V92L1 <
——

Die BIOLAM® Komposit Schleifmittel sind auch als Borkarbid (B,C) und Ceroxid (CeO,) er-
héltlich.

Andere Kérnungen auf Anfrage.

Verdiinnung der Losungen AQUALAM® CLASSIQUES und BIOLAM®PLUS
1 Volumen konzentriertes Schleifmittel
2 Teile ADDITIF 716

4 Teile Leitungswasser

ADDITIF 716 optimiert den Schleiffilm und bewahrt die Teile und die Gussplatte vor
Korrosion.
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SCHLEIFMITTEL

Superfinish
Polieren auf Stoffscheiben
Einfache Reinigung

Siliciumdioxid AQUA LAM®

Geballten Partikeln. Diese Losungen auf Wasserbasis sind stark konzentriert.

Bei Verwendung ist das Siliciumdioxid allgemein in Wasser gelost, von 10 bis 50 %. Flr optimale
Anwendung empfehlen wir eine 20 % \Verdlinnung in Wasser fiir eine optimale Nutzung.

Diese Produkte werden immer fiir Feinpolieren verwendet.

S.W. 30

Mechanisch chemisches Schleifmittel fir geeignetes Material.
Standardliquid fr Superfinish, rein oder bis 50 % gelost.
Siliziumkonzentration: 30 %

Partikelgrof3e: 30nm

pH=10

Verpackung ArtikelNr

5L - Pack Z000 A25L1
10L - Pack Z000 A2010
S.W. 36

Siliziumkonzentration: 50%
Korngrof3e: 50nm

pH=9

Verpackung ArtikelNr
5L - Pack Z000 C55L1
10 L - Pack Z000 C5610
NOVALS

Superfinish-Flissigkeit. Fir ultrageringe Rauigkeiten. Enthdlt einen Antikristallisationszusatz zur
Erleichterung der Reinigung der Teile und Maschinen.

Siliziumkonzentration: 30 %

Korngrof3e: 30nm

pH=10

Verpackung ArtikelNr
5L - Pack Z000 F75L1
10 L - Pack Z000 F7010
20 L - Pack Z000 F7020
NOVAL KONZENTRAT

Mit Kolloidales Siliciumdioxid hinzuftgen.

Enthalt einen Anti- Kristallisation Zusatz zur Erleichterung der Reinigung der Teile und Maschinen.
Siliziumkonzentration:35%

KorngrofRe: 30nm

pH=9
Verpackung ArtikelNr
10 L - Pack Z000 F8010

20 L - Pack Z000 F8020
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SCHLEIFMITTEL

BIOLAP® Schleifpasten

Konzentrierte Fluid-Schleifpasten. Ol Basis, selbstschmierend, bestimmt fiir das Lippen
der Teile untereinander oder zylindrisches Lappen. Biologisch abbaubar, geruchsfrei,
ohne gefahrliche Substanzen.

Vorteile

- VOC Freie.

- Ohne Wasserspuren.

- Basis Tonerde, Siliziumcarbid oder Borcarbid.
- Kérnung von 0,05 bis 125 Mikron.

- Biologisch abbaubar.

- Geringe Viskositat.

- Abgepackt in 50 und 250 cm3 Topfchen.

BIOLAP®SERIE L BIOLAP®SERIE Cr L

:

Konventionelle Schleifmittel Konventionelle Schleifmittel

Lappen-Polieren komplexer LNCIChICHONE

Lappen-Polieren

Abriebfestigkeit
und Hitzebestandigkeit

Teile fliessend

=

BIOLAP® Schleifpasten Aluminiumoxid (AL,0,) =

T

BIOLAP® SERIE L BIOLAP® SERIE CrL §

Verpackung zu 50 cm? Verpackung zu 250 cm? Verpackung zu 50 cm? Verpackung zu 250 cm? %

fepn — um e | Ao | awene | e O
100 125 A125 0O3P05 A125 03P25 A125 O5P05 A125 05P25
120 105 A105 O3P05 A105 03P25 A105 O5P05 A105 0O5P25
150 88 A088 O3P05 A088 03P25 A088 O5P05 A088 O5P25
180 74 A074 O3P05 A074 O3P25 A074 O5P05 A074 O5P25
220 62 A062 03P05 A062 03P25 A062 O5P05 A062 05P25
240 45 A045 03P05 A045 03P25 A045 O5P05 A045 05P25
280 37 A037 O3P05 A037 03P25 A037 O5P05 A037 05P25
320 29 A029 0O3P05 A029 03P25 A029 05P05 A029 05P25
360 23 A023 O3P05 A023 03P25 A023 O5P05 A023 O5P25
400 17 A017 O3P05 A017 O3P25 A017 O5P05 A017 O5P25
500 13 A013 O3P05 A013 03P25 A013 05P05 A013 05P25
600 9 A00S 03P05 A009 03P25 A009S 05P05 A009S 05P25
800 7 A007 O3P05 A007 O3P25 A007 O5P05 A007 O5P25
1000 5 A005 03P05 A005 03P25 A005 05P05 A005 05P25
1200 3 A003 O3P05 A003 03P25 A003 0O5P05 A003 05P25
1500 1 A001 O3P05 A001 O3P25 A001 O5P05 A001 O5P25
1800 0,7 CP70 O3P05 CP70 03P25 CP70 O5P05 CP70 05P25
2000 04 CP40 O3P0O5 CP40 0O3P25 CP40 O5P05 CP40 O5P25
2200 0,2 CP20 03P05 CP20 03P25 CP20 05P05 CP20 05P25

4500 0,05 CPO5 03P05 CPO5 03P25 CPO5 05P05 CPO5 05P25
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SCHLEIFMITTEL

BIOLAP® Schleifpasten Siliciumcarbid (SiC)

BIOLAP® SERIE L BIOLAP® SERIE CrL
Verpackung zu 50 cm? Verpackung zu 250 cm? Verpackung zu 50 cm? Verpackung zu 250 cm?

177 E177 O3P05 E177 O3P25 E177 O5P05 E177 O5P25
100 125 E125 03P05 E125 03P25 E125 O5P05 E125 05P25
120 105 E105 O3P05 E105 0O3P25 E105 O5P05 E105 O5P25
150 88 E088 O3P05 E088 03P25 E088 05P05 E088 05P25
180 74 EO074 O3P05 EO74 O3P25 E074 O5P05 EQ74 O5P25
220 62 E062 O3P05 E062 O3P25 E062 O5P05 E062 O5P25
240 45 EO45 O3P05 E045 03P25 E045 O5P05 EO45 05P25
280 37 E037 O3P05 E037 03P25 E037 O5P05 E037 O5P25
320 29 E029 O3P05 E029 03P25 E029 O5P05 E029 O5P25
360 23 E023 O3P05 E023 03P25 E023 O5P05 E023 05P25
400 17 E017 O3P05 E017 O3P25 E017 O5P05 E017 O5P25
500 13 E013 O3P05 E013 03P25 E013 O5P05 E013 O5P25
600 9 E009 O3P05 E009 03P25 E009 O5P05 E009 05P25
800 7 E007 O3P05 E007 O3P25 E007 O5P05 E007 O5P25
1000 5 E005 O3P05 EO005 03P25 E005 O5P05 E005 05P25
1200 3 EO003 O3P05 E003 O3P25 EO003 O5P05 E003 O5P25

Fiir speziell Bedarf - auf Anfrage.

Verdiinnung der Losungen AQUALAM® CLASSIQUES und BIOLAM®PL
1 Volumen konzentriertes Schleifmittel
2 Teile ADDITIF 716

4 Teile Leitungswasser

ADDITIF 716 optimiert den Schleiffilm und bewahrt die Teile und die Gussplatte vor
Korrosion.
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SCHLEIFMITTEL

Schleifpasten

Hoch konzentrierte Schleifpasten. Optimieren die Textur des Schleiffilms fir schnelles, maximales
und langeres Schleifen. Nicht fett, mit Wasser und Additiv 716 mischbar.

ALUMINIUMOXID (AL,0,)

— "
Verpackung zu 1 Kg Verpackung zu 10 Kg a s . |‘
FEPA um ArtikelNr =
100 125 A125R101K A125R110K T !_ gt
120 105 A105 R101K A105 R110K
150 88 A088 R101K A088 R110K
180 74 A074 R101K AO074 R110K
220 62 A062 R101K A062 R110K
240 45 A045 R101K A045 R110K Standardschleifmittel
280 37 A037 R101K A037 R110K Hohe Reinheit
320 29 A029 R101K A029 R110K
360 23 A023 R101K A023 R110K
400 17 A017 R101K A017 R110K
500 13 A013 R101K A013 R110K
600 9 A00S R101K A00S RT10K
800 7 A007 R101K A007 R110K
1000 5 A005 R101K AOO5 R110K
1200 3 AD03 R101K AOO3 R110K
SILIZIUMCARBID (SIC)
Verpackung zu 1 Kg Verpackung zu 10 Kg =
FEPA pm ArtikelNr =
120 ébauche 105 E105 R101K E105 R110K %
180 moyen 74 E074 R101K E074 R110K Lf)J
240 fine 45 EO45 R101K EO45 R110K %
320 29 E029 R101K E029 R110K E
400 17 E017 R101K E017 R110K =
500 13 EO13 R101K E013 R110K
600 9 EO09 R101K EO09 R110K
1000 5 EO05 R101K EO05 R110K
1200 3 EO03 R101K EO03 R110K

Fiir speziell Bedarf - auf Anfrage.
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SCHLEIFMITTEL

AQUA LAM® ALO, Pulver
ALUMINIUMOXID

Allgemein « Polierpulver » genannt, chemisches Symbol AL O,. Es gibt mehrere Familien:
gereinigte Tonerde, geschmolzene Tonerde, kalzinierte Tonerde, submikronische Tonerde.
Kornung zwischen 0,03 Mikron und 200 Mikron.

Y~
i;__ Verpackung zu 5 Kg Verpackung zu 5 Kg
FEPA pum ArtikelNr

100 125 A125 P105K A125 P125K

120 105 A105 P105K A105 P125K

150 88 A088 P105K A088 P125K

180 74 A074 P105K A074 P125K

220 62 A062 P105K A062 P125K

240 45 AO0L5 P105K AOL5 P125K

280 37 A037 P105K A037 P125K

320 29 A029 P105K A029 P125K

360 23 A023 P105K A023 P125K
Standardschleifmittel 400 17 A017 P105K A017 P125K
Hohe Reinheit 500 13 AO013 P105K A013 P125K
600 9 A009 P105K A009 P125K

800 7 A007 P105K A007 P125K

1000 5 A005 P105K A0O5 P125K

1200 3 A003 P105K A003 P125K

1500 1 A001T P105K A001T P125K

AQUA LAM® SiC Pulver
SILICIUMCARBID

ey — Siliciumcarbid chemisches Symbol SiC. Die Kérner sind grau, grin oder schwarz. Das Korn F1500

| ist grau und flr Feinbearbeitung verwendet. Das AQUA LAM® Siliciumcarbid wird einer speziellen
Behandlung unterzogen sowie einer Trennung unter starkem magnetischem Einfluss, zur Ge-
wahrleistung maximaler Sauberkeit und Staubfreiheit. AQUA LAM® bietet alle FEPA F Kornungen,
die beim Lappen verwendet werden, von F60 (250 Mikron) bis F1200 (3 Mikron).

Verpackung zu 5 Kg Verpackung zu 25 Kg
FEPA pum ArtikeINr
60 250 E250 P105K E250 P125K
80 177 E177 P105K E177 P125K
100 125 E125 P105K E125 P125K
120 105 E105 P105K E105 P125K
150 88 E088 P105K E088 P125K
180 74 E074 P105K E074 P125K
220 62 E062 P105K E062 P125K
Standardschleifmittel 240 45 E045 P105K E045 P125K
e Reinheit 280 37 E037 P105K E037 P125K
320 29 E029 P105K E029 P125K
360 23 E023 P105K E023 P125K
400 17 E017 P105K E017 P125K
500 13 EO13 P105K EO13 P125K
600 9 E009 P105K E009 P125K
800 7 E007 P105K
1000 5 E005 P105K
1200 3 E003 P105K
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AQUA LAM® Pulver CeO,
CEROXID

Chemisches Symbol CeO.. Verwendung fr Feinpolier aller Werkstoff wie Glas (z.B. BK7, 520
Knoops) die Rauigkeit durch chemische und mechanische Einwirkung wird auch abgesenkt.

AQUA LAM® Ceroxid ist mit 3 bis 0,5 Mikron erhaltlich (andere Kérnungen auf Anfrage).

Verpackung zu 1 Kg Verpackung zu 500 g
FEPA um ArtikelNr | Artikenr |
1200 3 1003 P101K 1003 P1P5K T
1300 2 1002 P101K 1002 P1P5K st
1400 1 1001 P101K 1001 P1P5K .
1500 07 JP70 P107K JP70 P1PSK =
1600 05 JP50 P101K JPS0 P1P5K

Additiv

Additiv fur flissige Zubereitungen CLASSIQUES und BIOLAM®PLUS flr einen optimierten Schleif-
film (widerstandsfahiger) chne Reduzierung der Trennleistung. Kann zusatzlich zu dem Wasser in
der Schleifldsung verwendet werden.

Schutzt die Teile und die gusseiserne Platte vor Korrosion.

ADDITIV 716 Lc
z
5-Liter-Kanister Z000 F25L1 =
10-Liter-Kanister Z000 F2010 =
20-Liter-Kanister Z000 F2020 %
200-Liter-Fass 7000 F2200 <
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ADDITIVE, SCHMIERMITTEL UND OLE

Lapp-ol

Klassisches Lapp-0l zur \lerwendung mit Schleifpulver.

OL 708
Verpackung ArtikelNr
5-Liter-Kanister Z000 A35L1
10-Liter-Kanister Z000 A3010
20-Liter-Kanister Z000 A3020
60-Liter-Fass Z000 A3060
b Schmiermittel fur zylindrisches Lappen
> OL AQUASUN
‘ Verpackung ArtikelNr
3 10-Liter-Kanister Z000 A%4010

Ubereinstimmung swischen verschiedenen Standards

MICRON MESH FEPAF W GRIT
pm Freis Schleilfmittel (Korn) ASTM
3 1200 F1200 W14 1200
5 1000 F1000 W10 =
7 800 F800 W9 =
9 600 F600 W7/8 800
13 500 F500 W5/6 600
18 400 F400 W4 500
23 360 F360 W2 400
29 320 F320 WO 360
37 280 F280 W350 280
45 240 F240 W340 240

58 220 F220 W240 220
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ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN

1. Anwendung der Allgemeinen Verkaufsbedingungen

Mit jeder Bestellung bei Lam Plan akzeptiert der Kunde vorbe-
haltlos die Gesamtheit der unten aufgeflihrten Allgemeinen
Verkaufsbedingungen.

Die Auftrage des Kunden werden von Lam Plan nur nach Maf3-
gabe dieser Allgemeinen Verkaufsbedingungen registriert, un-
geachtet gegenteiliger Klauseln auf den Bestellformularen oder
in den Allgemeinen Einkaufsbedingungen des Kunden, es sei
denn, sie wurden von Lam Plan ausdricklich schriftlich
akzeptiert.

Der Verzicht von Lam Plan auf eine oder mehrere Klauseln der
vorliegenden Allgemeinen Verkaufsbedingungen bedeutet nicht
den Verzicht auf die anderen Klauseln, die gegenliber dem Kun-
den voll durchsetzbar bleiben.

Die vorliegenden Allgemeinen Verkaufsbedingungen kdnnen von
Lam Plan jederzeit und ohne vorherige Ankindigung gedndert
werden, wobei die Anderungen dann fiir jede nachfolgende Be-
stellung gelten.

Der Kunde nimmt zur Kenntnis, dass sein Einverstandnis mit
dem Inhalt der vorliegenden Allgemeinen Verkaufsbedingungen
nicht die Unterzeichnung dieses Dokuments erfordert.

2. Bestellungen

Der Verkauf ist erst gtiltig, wenn die Bestellung des Kunden von
Lam Plan angenommen wird.

Die Produkte sind zum aktuellen Preis ab Werk oder ab die Of-
ferte ausgeliefert und verrechnet.

Die spateren Anderungen der Bestellung von dem Kunden wer-
den nicht bertcksichtigt nur, wenn der Kunde mindestens 15
Tage vor dem bestatigten Liefertermindatum die Information
weiterleitet — der Kunde sollte ein neues Bestellformular mit
Unterschrift ausfillen und mit einem eventuellen geanderten
Preis.

3. Preise

Die in den Katalogen von Lam Plan angegebenen Preise sind nur
Richtwerte und kénnen Lam Plan nicht verpflichten.

Die Rechnungen werden zu dem am Tag der Bestellung glltigen
Tarif erstellt.

Die Preise verstehen sich, wenn nicht schriftlich anders angege-
ben, in Euro und sind Nettopreise ohne Mehrwertsteuer, ab
Werk, ohne Verpackung.

Der Kunde tragt daher den jeweils giiltigen Mehrwertsteuersatz,
die Transportkosten, etwaige Zolle und Geblhren sowie die
\lersicherungskosten.

Je nach den vom Kunden gewtinschten Spezifikationen konnen
besondere Preiskonditionen gelten, die insbesondere Folgendes
betreffen Lieferfristen und -termine, Zahlungsbedingungen und
-voraussetzungen.

Ein spezifisches kommerzielles Angebot wird dann von Lam
Plan an den Kunden gesendet.

4. Zahlung

Der Preis ist in voller Hohe und in einer Rate innerhalb von drei-
Big Tagen, zum Monatsende, ab Rechnungsstellung zu zahlen.

Im Falle eines Zahlungsverzugs kann Lam Plan jeden laufenden
Auftrag aussetzen, unbeschadet der Anwendung einer Verzugs-
strafe, die am Tag nach dem auf der Rechnung festgelegten
Zahlungsdatum fallig wird und auf die Gesamtheit der falligen
Betrage anwendbar ist, in Hohe des dreifachen Zinssatzes, der
am Tag der Umsetzung der vorliegenden Bestimmung gilt und
von der Europdischen Zentralbank angewendet wird.

Dartber hinaus ist der Kunde gemal3 Artikel L 441-6 des Han-
delsgesetzbuchs verpflichtet, zusatzlich zu den Verzugszinsen
eine pauschale Entschadigung in Hohe von 40 Euro fir die In-
kassokosten zu zahlen. Lam Plan behadlt sich jedoch das Recht
vor, auf Nachweis eine zusatzliche Entschadigung in Hohe der
entstandenen Inkassokosten zu fordern, die den Betrag der
pauschalen Entschadigung lbersteigt.

5. Eigentumsvorbehalt

Lam Plan behalt sich das Eigentum an der dem Kunden geliefer-
ten Ware bis zur vollstandigen Bezahlung des Preises in Haupt-
forderung, Zinsen und Zubehar vor.

Die Risiken der Ware gehen jedoch mit der Lieferung der Ware
und fir die Dauer des Eigentumsvorbehalts zugunsten von Lam
Plan auf den Kunden tber.

Der Kunde verpflichtet sich, vor der vollstandigen Bezahlung des
Preises einen Versicherungsvertrag abzuschlieRen, der die Risi-
ken von Verlust, Diebstahl oder Zerstorung der Ware abdeckt.

Unbeschadet einer moglichen Schadensersatzklage kann Lam
Plan den Verkauf stornieren und ohne vorherige Ankindigung
alle oben genannten Waren zurticknehmen, wenn die Rechnung
nicht zum Falligkeitsdatum bezahlt wurde.

Der Kunde darf die Ware bis zur vollstandigen Bezahlung des
Preises weder verpfanden noch das Eigentum an ihr
Ubertragen.

Fur den Fall, dass der Kunde einem Kollektivverfahren oder ei-
nem anderen Ereignis unterliegt, das die Bezahlung der von Lam
Plan gelieferten Ware unmaoglich macht, und dass die Ware vom
Kunden ganz oder teilweise an einen Unterkdufer verkauft wur-
de, ohne dass der Unterkaufer gegentiber dem Kunden von der
Kaufpreisforderung befreit ist, verpflichtet sich der Kunde, Lam
Plan unverziglich alle Informationen zukommen zu lassen, die
Lam Plan benatigt, um die Ware auf der Grundlage des vom Un-
terkdufer noch geschuldeten Preises zurtickzufordern

6. Auslieferungen

Liefertermine und -fristen werden nur zu Informationszwecken
angegeben und sind nicht garantiert.

In dieser Hinsicht ist die Verpflichtung von Lam Plan eine Ver-
pflichtung der Mittel und nicht eine Verpflichtung des
Ergebnisses.

Folglich konnen eventuelle Lieferverzogerungen nicht zur Stor-
nierung der Bestellung, zur Ablehnung der Ware, zur Zuweisung
von Vertragsstrafen oder Schadensersatz flhren.

Lam Plan kann nicht fir Lieferverzogerungen oder -aussetzun-
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gen, Fehler, Storungen, die seinen Dienstleistern und/oder Un-
terauftragnehmern zuzuschreiben sind, oder fir zufallige Ereig-
nisse oder hohere Gewalt, wie sie von der Rechtsprechung der
franzosischen Gerichte anerkannt werden, verantwortlich ge-
macht werden.

Die Lagerhauser von Lam Plan sind der Ort der Lieferung.

Von dieser Regel kann nicht dadurch abgewichen werden, dass
Lam Plan den Transport der Waren ganz oder teilweise
ubernimmt.

In einem solchen Fall handelt Lam Plan als einfacher Agent des
Kunden, wobei die Risiken des Transports vollstandig vom Kun-
den getragen werden.

Sofern nicht anders vereinbart, erfolgt der Transport der Ware
auf alleinige Kosten und Gefahr des Kunden per Spedition an die
vom Kunden auf dem Bestellformular angegebene Adresse.

Der Kunde ist verpflichtet, den Zustand der Ware bei Erhalt zu
priifen.

Bei fehlender oder beschadigter Ware wahrend des Transportes
hat der Kunde bei Erhalt der Ware alle notwendigen Vorbehalte
auf dem Liefer- oder Transportauftrag zu formulieren.

Auch diese Vorbehalte missen dem Beforderer gemal? Artikel L
133-3 des Handelsgesetzbuchs innerhalb von drei Tagen nach
Erhalt schriftlich per Einschreiben mit Rickschein bestatigt
werden.

Es obliegt dem Kunden, gegebenenfalls Regressanspriiche ge-
gen den/die Frachtfihrer geltend zu machen.

6bis. Riicksendungen

Die Ricklieferung der Ware ausser Nichtlbereinstimmung wer-
den innerhalb von 15 Tagen nach der Lieferung akzeptiert, vor-
behaltlich einer Mitteilung des Kunden.

Die Frachtkosten und Verpackung sind zum Lasten des Kunden.
Die Riicksendung des (der) Produktes (e) muss in die gleiche Ver-
packung nutzen und in gutem Zustand sein. Alle Beschadigun-
gen oder unvollstandige Bestellungen werden nicht zurtickbe-
zahlt . LAM PLAN behdlt sich das Recht vor, nach der
Qualitatskontrolle eine Rickzahlung oder keine zu tun.

7. Garantie

Die neuen Materialien und Gerate, die von Lam Plan verkauft
werden, haben eine Garantie gegen jegliches Fabrikationsrisiko
fur einen Zeitraum von einem Jahr ab dem technischen Empfang
des flir seine Funktion installierten Materials.

Zeigt sich innerhalb des Betrachtungszeitraumes ein Fabrikati-
ons- oder Konstruktionsfehler oder ein Qualitatsmangel, so hat
der Kunde Lam Plan unverziiglich zu informieren.

Lam Plan verpflichtet sich, nach eigenem Ermessen jeden Be-
triebsfehler wahrend der Garantiezeit zu beheben, entweder
durch Reparatur des Produkts, durch Ersatz oder durch Riicker-
stattung des Kaufpreises an den Kunden, es sei denn, der Fehler
stammt von:

- vom Kunden gelieferten Materialien oder einer von ihm vorge-
gebenen Konstruktion;

- Vorfdlle, die auf zufallige Ereignisse oder hohere Gewalt, nor-
male Abnutzung des Produkts, Fahrlassigkeit seitens des Kun-
den, mangelnde Uberwachung oder Wartung oder nicht bestim-
mungsgemalien, ungeeigneten oder unsachgemal3en Gebrauch
zurlckzufihren sind;

- Lagerung oder Verpackung, die nicht den professionellen Re-

geln und Praktiken oder den spezifischen Eigenschaften des
Produkts entspricht;

- fehlerhafte Montage oder Ausflihrung durch den Kunden oder
Handlungen eines Dritten;

- Anderungen oder Instandsetzungsarbeiten, die der Kunde oder
ein Dritter ohne vorherige Genehmigung von Lam Plan
vornimmt.

Zur Vornahme aller Lam Plan notwendig erscheinenden Nach-
besserungen und/oder Ersatzlieferungen hat der Kunde Lam
Plan die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben, andernfalls
entfallt die Gewdhrleistung von Lam Plan gegeniiber dem
Kunden.

Die Garantie von Lam Plan ist daher, wie oben angegeben,
streng begrenzt.

Durch ausdrtickliche Vereinbarung sind alle Schaden, gleich wel-
cher Art, die sich aus einem Mangel der Ware ergeben wirden,
von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

8. Montage und Inbetriebnahme

Montage- und Inbetriebnahmearbeiten sind nicht Bestandteil
der Lieferung an den Kunden.

Nicht im Lieferumfang enthalten sind Fundamentarbeiten, Elek-
tro-, Hydraulik- und Druckluftanschlisse, sowie
Installationsmaterial.

Diese Arbeiten kénnen jedoch auf ausdriicklichen Wunsch des
Auftraggebers von Lam Plan ausgefihrt werden und werden
gesondert in Rechnung gestellt.

Erfolgt die Montage oder Inbetriebnahme durch einen Dritten,
so gelten ausschlieBlich die Bedingungen des Dritten.

9. Copyrights

Der Verkaufer behalt sich das Urheberrecht an allen Unterlagen
jeglicher Art vor. Dem Kaufer wird die Lizenz erteilt, ohne weitere
Zustimmung des Verkaufers eine begrenzte Anzahl von Kopien
der Materialien, ganz oder teilweise, anzufertigen, vorausge-
setzt, dass der kopierte Teil die anwendbaren Urheberrechts-
und Markenhinweise in Ubereinstimmung mit dem Original ent-
halt. Die Vervielfaltigung der Texte, Bilder und grafischen
Elemente, ganz oder teilweise, zu Werbezwecken ist ohne Ge-
nehmigung von Lam Plan strengstens untersagt.

10. Anwendbares Recht

Alle Bestimmungen der vorliegenden Allgemeinen Verkaufsbe-
dingungen unterliegen in ihrer Auslegung und Ausflihrung aus-
schlieBlich dem franzosischen Recht.

11. Zuweisung der Zustandigkeit

Alle Streitigkeiten, die sich aus der Auslegung und/oder Ausfih-
rung dieser Allgemeinen Verkaufsbedingungen ergeben, sind
Gegenstand einer Beratung mit dem Ziel einer gutlichen
Einigung.

Kommt eine solche Einigung nicht innerhalb einer Frist von zwei
Monaten ab dem Tag der Entstehung der Streitigkeit zustande,
wird die Streitigkeit vor das Handelsgericht Paris gebracht, das
allein zustandig ist.

Diese Klausel gilt auch im Falle eines Eilverfahrens, eines Ter-
minsverlangens, eines Nebenantrags, mehrerer Beklagter oder
einer Blrgschaftsanfechtung, ohne dass die in den Unterlagen
des Kunden enthaltenen Gerichtsstandsklauseln
entgegenstehen.
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